Кама—Пермь.
Под Уралом в собственном смысле подразумевается Уральский хребет. Он занимает огромное протяжение; начинаясь с Новой Земли, он идет почти прямо от севера к югу, до самого Аральского озера. В географическом отношении Уральский хребет составляет границу между Европой и Азией. По своему протяжению Урал делится на три естественные части: северный, средний и южный.

Богатства Урала неистощимы, поэтому он составляет важный источник государственных доходов. Природные красоты Урала, особенно южного, вызывают восторженные отзывы туристов—художников. Все это ставит Урал в одно из первых мест в ряду известных горных хребтов. Во многих местах южного и особенно полярного Урала до сих пор не было еще стопы человеческой, да и то, что до сего времени разведано, составляет весьма малую долю естественных богатств Урала…

Урал теперь вступает в более осмысленные и деятельные формы жизни: уральские железные дороги всюду разносят его продукты, ученые пытливо прилагают свое усердие на пользу Урала, правительство обещает содействовать Уралу всем, что от него зависит, одни русские капиталисты до сих пор пренебрежительно относятся к нему, стараясь только взять с Урала, возвращая взамен очень мало… Наконец, на Урал стремились иностранцы, дающие свои капиталы.

Дорога из Москвы в Сибирь, со времени первых сношений русских с населением Сибири, всегда пролегала через Урал.

В 1878 году построена железная дорога от Перми, сначала до Екатеринбурга, затем в 1886 году до Тюмени и в 1897 г. до Челябинска. В 1898 г. открыто движение по Великой Сибирской ж.д. до самого Иркутска. Мы избрали путь, по которому расположена большая часть заводов на Урале. Для обозрения же южного Урала воспользуемся и новым рельсовым путем.

Из Нижнего Новгорода и Перми отправляются ежедневно почтово-пассажирские пароходы бр. Каменских, пассажирские пароходы И. И. Любимова и товаро-пассажирские пароходы наследников Курбатовой.

Река Кама—естественный и самый старинный путь на Урал, а потому она играла и продолжает играть весьма важную роль в жизни горнозаводского Урала.

Кама—главный приток Волги, одна из значительнейших рек Европейской России. Она берет свое начало в сев. части Вятской губ., в Глазовском уезде.

В Европейской России Кама занимает 4-е место, уступая в величине только Волге, Днепру и весьма немного Дону (1822 в.).

Кама орошает четыре обширные, но мало населенные губернии, с населением в 10.000.000 душ, а именно: Вятскую, Пермскую, Уфимскую и Казанскую.

Притоками Кама весьма богата, но приведенных сколько нибудь в известность и измеренных насчитывается не более 67, из них подробно обследованных, с производством на них промера, только три: Вятка (от г. Слободского до устья), Белая, (от г. Уфы) и Чусовая (от впадения р. Ревды до пересечения с Уральской ж.д.). Из числа притоков, непосредственно впадающих в Каму, важнейшее значение имеют: Вятка протяжением 1122 в., Белая (128 в.), Уфа (789 в.), Чусовая (728 в.), Вишера (433 в.), Колва (366 в.) и (132 в.). Южная Кельтма и Вишера сближают Каму с Белым морем и Ледовитым Океаном, а Чусовая—с бассейнами Западно-Сибирских рек.

На судоходной части Камы навигация вообще продолжается от 5 до 6 месяцев.

Судоходная часть Камы, протяжением в 1139 в., разделяется на следующие 3 участка: 1) от устья Вищеры до впадения р. Чусовой, 2) от устья Чусовой до впадения р. Белой и 3) от устья Белой до впадения Камы в Волгу.

Пароходство в Камском бассейне возникло в начале текущего столетия.

Постройка паровых судов в Камском бассейне производится на 15 постоянных пароходо-строительных заводах.

Из числа судостроительных заводов отметим следующие: машино-судо-строительный и литейный завод коммерции советника Ив. Ив. Любимова.

За этим заводом следуют: завод бр. Каменских, Мотовилихинский и Воткинский.

На всех водных путях Камского бассейна насчитывается около 186 грузовых пристаней, из них более 70 находятся собственно на Каме и около 116 на притоках Камы. Размеры торговой деятельности грузовых пристаней достигают 500 мил. рублей в год.

Главнейшие товары, отправляемые с пристаней Камы и ее притоков, составляют: хлебные грузы, дрова и лес в плотах, и на судах, соль и прочие грузы.

Пристань Богородская—последняя на Волге, для едущих в Каму. Верстах в 5 ниже ее находится устье Камы. После поворота из красавицы Волги в быструю и многоводную Каму, получается совершенно другое впечатление. Здесь нет того оживления, какое турист видел на Волге; здесь нет тех красот природы, которые восхищали зрителя.

Плоские берега Камы, при ее устье, местами лишь покрыты небольшими рощами и кустарниками, в общем, представляющие луговую полуболотистую равнину,—кажутся монотонными и унылыми. Но вскоре, а именно через 15—20 верст, от села Мансурова, Кама начинает хорошеть и интересовать путешественника. Безлюдье берега начинает оживляться селами и деревнями, берега Камы возвышаться и давать все более и более красивые картины.

Первая деревня на Каме, в 12 вер. от ее устья,—Табаево. Деревня эта татарская, с высоким деревянным минаретом, напоминающая собой славу былого Казанского царства.

Далее идут селения, расположенные на правом берегу: Епанчино, Мансурово, Мыс, Лаишев—первая большая пристань на Каме, находящаяся в 33 верстах от устья.

Лаишев уездный город Казанской губ. в 56 верстах от губ. города. В настоящее время в городе насчитывается до 6 тыс. жителей.

В Лаишеве ежегодно бывает ярмарка для торговли Уральскими металлическими изделиями, продолжающаяся с 15 июня целый месяц. Все караваны с железом и изделиями из него, идущия в коломенках с верховьев Камы и ее притоков—Чусовой и Белой из Уральских горных заводов, останавливаются здесь и торгуют.

Все, что не будет продано здесь, двигается далее в Нижний на ярмарку.

Ныне ярмарка стала падать т.к. Самаро-Златоустовская жел. дорога перехватила много заводских грузов из Южных Уральских заводов

Самый город находится от пристани верстах в 3, на правом (по течению) высоком берегу и ничего интересного из себя не представляет

За Лаишевым идут селения: Шурань, Сорочий остров и Мурзиха пристань. За нею местность принимает более возвышенный характер. Появляются хвойные леса. Поселения встречаются чаще, особенно на левом берегу, но в них соломенных крыш меньше, а более крытых тесом или гонтом.

Далее следует Рыбная слобода—прист. Урай (Троицкий монастырь), Козенец, Кубасы, Савин городец и г. Чистополь. Чистополь является одним из самых бойких, населенных и торговых уездных городов не только расположенных по Каме, по и во всей Казанской губернии.

Город расположен на левом берегу Камы в 123 верстах от губернского города; жителей в нем 30.000.

Чистополь—одна из важнейших хлебных пристаней на Каме.

За Чистополем идут селения: Покровское, Полянки и Сокольи горы, Соколки—первая пристань за Чистополем, около устья р. Вятки, впадающей справа в Каму в 77 верстах выше Чистополя; Бетьки и Елабуга.

Приближаясь к Елабуге, правый берег Камы образует гору сажень в 15—20 вышиной, и находящаяся за нею в 11/2 верст. от русла Камы красивая Елабуга снизу по течению не видна до самого конца горы и развертывается перед зрителем сразу, как только поравняешься с мысом, на котором одиноко, в версте от города, возвышается небольшая древняя башенка.

Елабуга ведет хлебную торговлю и поэтому от Камы до города настроено очень много громадных хлебных складов, она ведет немаловажную торговлю с Сибирью и Кяхтой. За Елабугой следует пристань—село Набережные Челны. Село ведет обширную хлебную торговлю и в самом селении, и около пристани имеется много хлебных амбаров. Село довольно богатое и торговое.

В 20 верстах за Елабугой и в 5 верстах от пристани „Челны“ начинаются живописные „Тихия горы“, воспроизведенные на полотне несколькими художниками. Есть чем действительно залюбоваться: очень высокий полуобрывистый берег, внизу полукаменистый, со слоями сланца и окаменевающей глины, сразу переходит в зеленеющий скат, покрытый стройными, высокими пихтами, кленами и соснами, которые в перемежку с другими древесными породами поднимаются почти амфитеатром, образуя множество выступов, холмиков, площадок с роскошной зеленью.

Хороши эти горы и на картинах, но кист слишком еще слабо передает прелести этого пейзажа. Розовый рассвет, золотисто-лазоревая вода, бывающая на Каме при лунном освещении, и виды вроде Тихих гор, несомненно должны создавать и воспитывать художников, и неудивительно, что прикамье дает художников знаменитостей, каковы профессор—офортист И. И. Шишкин, уроженец Елабуги, уфяне П. А. и А. А. Сведомские, пермяки В. П. Верещагин, профессор исторической живописи, и П. П. Верещагин—пейзажист.

Между Пьяным бором и Каракулиным в Каму впадать р. Белая. Далее идут: Тарловка, Тихия горы, Икское устье, Ижавка, и Пьяный бор—пристань. В прежнее время Пьяный бор было богатое село, сплошь населенное бурлаками. Отсюда считается полпути от Волги до Перми.

За пьяным бором следуют: Чеганда, Каменикова и хлебная пристань большого села Каракулина, Вятское, Соколово, Бояри, Сухорево, Гаконово и пристань при селе Николо-Березовском, Дубники Камбарский зав. За Камбарским зав. следует: Тарасово, Мазунино, Лупиха, Непряха, Усть-Сарапулка, Ершовка и г. Сарапул. При приближении к Сарапулу и дальше за ним, по сторонам Камы начинаются сплошные боровые леса, в которых много кедра—„царя сибирских лесов». Выделка паркета и кожевенное производство, сильно развитое во всей Вятской губернии, имеют особенно крупных производителей в Сарапуле.

Сарапул—уездный город Вятской губернии; от Перми отстоит в 450 верст. Он занимает красивое местоположение на правом нагорном берегу Камы. Как в городе, так и около находится до 20 разных заводов, по преимуществу кожевенных. Сарапульская обувь славится не только в своей Вятской губ., но и в соседних с нею.

Первая от Сарапула пристань—Гальяны служит местом выгрузки материалов, идущих на Ижевской оружейный казенный завод, расположенный отсюда в 40 верстах, и местом нагрузки его изделий при отправлении их с завода; поэтому на берегу в Гальянах построены большие склады. Следующая пристань—Усть-речка заметна тем, что отсюда идет дорога в Воткинский казенный завод, находящийся отсюда в 12 верстах и описание которого можно найти во второй части настоящего „Путеводителя“.
Далее следуют Частые и Оса. Оса—уездный город Пермской губернии, расположен в 3 верстах от пристани.

В городе числится до 5 тысяч жителей.

Главное занятие жителей—производство рогож, кулей и веревок, работы на пристани на реке Каме, торговля лесными товарами и льном, сплавляемыми по Каме. Весь оборот Осинской пристани достигает 1/2 миллиона руб. Оборот двух ярмарок не превышает 70 тысяч рублей.

Далее идет Оханская пристань—на правом берегу Камы, у уездного города того-же названия.

Оханск не смотря на свое выгодное географическое положение на судоходной р. Каме, и на другие благоприятные для экономического развития города условия, занимает одно из последних мест среди городов Пермской губ. и скорее напоминает село.

В городе насчитывается до 3 тыс. жителей. Главные занятия жителей—земледелие, судоходство, рыболовство и торговля хлебом в незначительном количестве.

Тут же в 10 верстах от Камы находится Юго-Камский завод.
Верстах в 7 от пристани Нытва, у которой пассажирские пароходы останавливаются на несколько минут, расположен Нытвинский завод.
Пермь.

Пермь построен на левом берегу реки Камы, на откосной плоскости, спускающейся к реке.

С южной стороны обведен бульваром с довольно хорошим садиком,—место летних прогулок обывателей, с северной—рекой Камой, усеянной массой пароходов и других судов, с востока—рекой Ягошихой, с запада—Данилихой с мостом Пермь-Котласской железной дороги. Город, кроме красивого местоположения, ничего интересного не представляет; главная торговля—мелочная, особенно в навигационное время, когда на Пермской пристани собирается много судорабочих. Из наиболее значительных фабрик четыре машино-строительных и механических завода, три кожевенных—фосфорный и гвоздевой.

Благодаря своему выгодному положению на судоходной реке, Пермь издавна является складочным пунктом различных товаров, идущих из России в Сибир и обратно.

Город живописно раскинулся на возвышенностях левого берега Камы. Десятки колоколен церквей с позолоченными куполами, красивые каменные дома, масса зелени—вот первое впечатление от Перми. Первое здание, встречаемое пассажиром, только что сошедшим с пароходных мостков на берег,—это вокзал Пермской железной дороги. От парохода до вагона, что называется,—рукой подать. Сойдя с конторки, вы переходите дорогу и попадаете прямо на вокзал.

От пристаней дорога идет в центр города. Улицы, хотя и не широкия, но довольно опрятные; большинство, впрочем, совершенно не замощенные и в дождливое время представляют из себя одну сплошную грязь.

Посреди города находится каменное здание театра, освещаемое электричеством; оно почти совсем скрыто между домами и зеленью окружающего сада. Антрепризу в театре ведет городское самоуправление.

На самом краю города расположен общественный сад. Это целый парк, обнесенный оградой и прорезанный по разным направлениям множеством чисто выметенных дорожек. Самое же гулянье происходит в особом огороженном месте, где устроена эстрада для оркестра и ресторан.

С проведением железных дорог (Пермской и Пермь-Котласской) город заметно оживился и начинает приобретать более деловую и возбужденную физиономию. До этого же времени—он был простым административным центром, населенным чиновничеством и торговцами. Оживал город только в течение навигации.

Жителей в городе числится около 46000 человек. Лучшие дома находятся на Сибирской, Богородицкой, Кунгурской, Торговой и других улицах.

Кунгур.
Из Перми по р. Сылве (приток Камы) ходят пароходы до г. Кунгура.

Все расстояние между Пермью и Кунгуром по р.р. Чусовой и Сылве исчисляется 240 верст водяного пути. Пароходам дальше Кунгура идти некуда. Там в Сылву впадает незначительная речушка Ирень, выше которой эту реку переходят в брод и переезжают в телегах. На всем пути пароходики исполняют роль посыльных, приставая даже к пустым берегам, лишь бы только оказался пассажир или два—три тюка товаров. Простой кол, вколоченный на том или другом берегу для закрепы причала, перекинутая доска с парохода на берег—вот вам и пристань парохода.

Сначала пароход идет верст двадцать по Каме, затем повертывает направо, в устье р. Чусовой. Берега этой реки полны живописных ландшафтов, один другого красивее. Есть места очень напоминающие виды, какие открываются с высот Крымской Джемерджи. Та-же красно-бурая почва, те же зеленые шашки обработанных полей, обрамленные водой Чусовой внизу и темным бором сплошного елового леса вверху. Покатости высоких берегов, переходящия в причудливые очертания холмистого рельефа, заняты полями хлеба и лугами, кое-где перерезанными селами и деревнями, да табунами пасущегося скота на превосходном подножном корму. Городов тут нет, но все села и деревни поражают своим видом, говорящим о зажиточности и довольстве. Все дома и службы этих деревень крыты тесом, стоят прямо и выглядят весело. Нет нигде ни покосившейся избы, ни раззоренного жилья, ни соломенной крыши. Попадаются села, в которых даже зеленеют крыши домов, окрашенные малахитом, нередко в два этажа, с резьбой на карнизах и балконом сбоку. На всем протяжении Чусовой до поворота в устье Сылвы, по левому берегу реки тянется полосой полотно Пермской жел. дороги.

Сылва—это лесная артерия, по которой чуть-ли не весь западный Урал сплавляет свои лесные богатства.

Кунгур—уездный город Перм. губ. Он находится в 871/2 вер. к Ю.З. от Перми.

Город расположен по обе стороны р. Сылвы и по правую сторону р. Ирени, впадающей в Сылву. В городе числится 16 тыс. жителей.

В Кунгуре около 25 кожевенных заводов, 8 фабрик кожевенных изделий. Кунгур служит центром кожевенной промышленности Пермской губернии. Более 1000 семейств заняты шитьем обуви, рукавиц, перчаток кожанов (род пальто из кожи). Другие важнейшие предметы торговли—сало и льняное семя; некоторые фирмы ведут дела с Китаем, получая оттуда значительные партии чая.

До проведения Уральской железной дороги—ныне Пермской, город играл видную роль в торгово-промышленной жизни Приуралья, являясь одним из этапов для грузового движения по Большому Сибирскому тракту. С проведением железной дороги промышленная и торговая деятельность города заметно упала.

Из Перми, вверх по Каме, до Чердыни ходят пассажирские пароходы Ржевина и Верхне Камского товарищества.

На 4 версте от Перми, вверх по течению находится около большого подгородного заводского селения Мотовилихи Пермский пушечный завод, описание которого изложено во второй части „Путеводителя“. Завод и село расположены так же, как и город, на левом берегу Камы; село широко раскинулось на береговой горе, а завод стоит под горой. С одной стороны мимо завода идет русло Камы, а с другой Пермская железная дорога, имеющая здесь полустанок.

Село Мотовилиха представляет почти город, в нем более 16 тыс. жителей.

Усолье или Усольский соляной промысел расположен в Соликамском уезде в 30 верстах от своего уездного города. Здесь находится управление соляными промыслами четырех владельцев: графа Строганова, княгини Абамелек-Лазаревой, князя Голицына и графа Шувалова.

Соляные промыслы как Усольские, так и Ленвенские, имеют одно общее управление в Усолье и кроме того отдельные у каждого из 4-х владельцев.

Соль, рассеянная в толщах пермской формации, дает рассолы, которые выкачивают насосами.

В селении считается более 6 тысяч жителей.

Усолье расположено по низменной равнине. Усолье—родина многих замечательных русских людей: художника Медведникова, крепостного человека графов Строгановых, получившего образование в Италии, Николая Никифоровича Воронихина, известного русского архитектора, строителя Казанского собора в Петербурге,—тоже крепостного человека графов Строгановых, Мельникова—известного артиста Императорских театров.

Село Ленва находится на левом берегу Камы, в 25 верстах от своего уездного города Соликамска.

В селении числится до 4 тыс. человек. По речке Ленве и истоку из озера расположены рассольные трубы, варницы и соляные магазины. Соляные промыслы принадлежат графу Строганову, княгине Абамелек-Лазаревой, графу Шувалову и князю Голицыну. Ленвенские соляные промыслы принадлежат Строганову.

Г. Дедюхин—заштатный город Соликамского уезда, расположенный в 25 верст. от уездного города, на левом низменном берегу р. Камы.

В 1 версте от города находится Березниковский солеваренный и содовый завод И. И. Любимова и Сольве.

Местом сбыта служит преимущественно Московский рынок и только частью местный район.

Для хозяйственных надобностей завод имеет свой рельсовый путь, соединяющий в одну сторону с пристанью на р. Каме, а в другую с Луньевской железной дорогой.

Далее по Каме, через 12 вер. находится Цыскорское село, Пермской губ. Соликамского уезда, на прав. бер. Камы, при впадении в нее, р. Пыскорки близ г. Дедюхина.

Главное занятие жителей—работы на соляных промыслах и бурлачество на судах по Каме, судостроение и заготовка дров для Мотовилихинского казенного завода.

Далее через 38 вер. ст. Борогая, и в 12 вер. г. Соликамск.

Соликамск.

Город Соликамск расположен по обоим берегам р. Усолки, впадающей в 7 вер. от города в Каму, слева. При весеннем водополье рч. Усолка делается судоходной от Соликамска; в иные годы речка до того наполняется водой, что выходит из берегов и затопляет городские здания.

В городе существуют соляные промыслы. Некоторые из жителей занимаются кузнечеством, выделывая преимущественно косы и топоры.

В городе числится 51/2 тысяч жителей.

В Соликамском Троицком монастыре находился на послушении, будучи 14 летним мальчиком, известный беллетрист шестидесятых годов Ќедор Михайлович Решетников, автор „Подлиповцев», „Где лучше“ и друг, Решетников, уроженец г. Екатеринбурга, сын дьячка, родился 5 сентября 1841 г. и 9 месячным ребенком был привезен в Пермь. Проживая на воспитании у своих родственников в Перми и учась в бурсе, при избытке любознательности, Решетников у своего родственника—почтового чиновника—утратил полученный в 1855 г. с почтой Высочайший манифест. Дело об утрате манифеста было обнаружено и мальчик Решетников для исправления и покаяния был послан в 1857 в монастырь, где и был выдержан три месяца.

Далее, по Каме находятся, через 15 вер. дер. Тюльпино, через 5 Толстик, через 5 вер. дер. Бараново и Усть-Вишера. Против деревни Усть-Вишеры впадает в Каму река Вишера.

Длина течения р. Вишеры принимается в 450 верст, из коих 250 верст она протекает в местности безлюдной, гористой, покрытой дремучими лесами и посещаемой одними звероловами, которые прибывают сюда для охоты, по два раза в год, весной и осенью. Ширина ее вверху около 30 саженей, а в нижних частях—от 50 до 160 и даже более сажень. Средняя глубина не менее 4 футов, по местами доходит и до 4 саженей.

От истоков до р. Бухари, Вишера имеет по большей части скалистые, крутые, покрытые лесом берега.

На этом расстоянии, при весеннем разливе, ширина реки увеличивается весьма незначительно, но взамен того, глубина возрастает чрезвычайно скоро, так что иногда в продолжение нескольких часов, вода в реке прибывает от таяния снегов и дождей на 2 и на 3 аршина. При этом, течение ее так быстро, что камни в несколько фунт. весу уносятся водой на значительное расстояние.

Вишера покрывается льдом с начала ноября, а иногда и ранее, а вскрывается в конце апреля. В прежнее время река Вишера и речка Улсуй служили путем сообщения с Сибирью и потому имели в этом отношении важное значение для края. В настоящее время, по верхним частям Вишеры, от устья Улсуя и несколько выше, производится только сплав леса; а от устья Колвы до впадения в Каму, на протяжении 52 верст, происходит постоянное судоходство.

Выше устья Улсуя, последней деревни на Вишере, частые каскады и быстрота течения делают реку совершенно недоступной для значительных судов и только в маленьких лодках, двигаемых шестами, возможно пробираться между скалистыми берегами реки.

С правой стороны в Вишеру, не доезжая 10 вер. до гор. Чердыни, впадает р. Колва, одна из самых значительных рек Чердынского уезда как по величине своей, так и по количеству сплавляемых по ней произведений. Через 10 вер. по р. Колве находится г. Чердынь.

Чердынь.

Чердынь считается самым древним городом Пермской губернии. К сожалению, частые и опустошительные пожары, которым подвергался этот город, уничтожили все письменные о нем памятники. Поэтому нет никаких достоверных сведений о времени его основания. Известно только, что со времени основания он стоит уже на пятом месте. Нынешний город расположен на косогоре, обращенном к Колве и пересекаемом весьма глубокими оврагами. Чердынь принадлежит, по местоположению, к числу лучших уездных городов Пермской губернии. Высокое, гористое и сухое местоположение делает излишним мощение улиц. В городе числится около 5 тыс. жителей.

В 45 верстах к северу от Чердыни, недалеко от левого берега р. Колвы, притока Вишеры, находится древнее село Ныроб, снискавшего себе известность, как место ссылки дяди первого царя из дома Романовых—Михаила Никитича Романова.

Рис. 1. Часовня на месте заключения Михаила Никитича Романова.
Село Ныроб. При въезде в с. Ныроб прежде всего бросается в глаза красивая каменная Никольская церковь, построенная в 1736 году „на царский счет» в стиле старинных московских церквей, по желанию сибирского губернатора Матвея Петровича Гагарина; четырехугольный корпус с двумя рядами окон напоминает подновленный византийский стиль, паперть заменена крыльцом в московском стиле с колонками прорезными оконцами и фигурной кладкой. Снаружи вся церковь обложена массивным орнаментом из кирпича и гончарной глины и весь орнамент ярко расписан красной, зеленой, желтой и синей краской. Рисунок обходит все карнизы, окна и углы пестрой и оригинальной каймой. Колокольня стоит отдельно, как у всех старинных церквей. Место заключения замученного боярина находится не у церкви, а в стороне на особой площадке, где стоит теперь небольшая каменная часовенка—тоже старинной архитектуры—окна обведены рельефным узором, а по карнизу проходит сплошная вязь.

Самое село Ныроб небольшое, домов около сотни и по внешнему виду очень бедное. Маленькой речкой оно делится на две части: погост и за речку.

Место заключения Михаила Никитича—под часовней, куда ведет небольшая западня с лесенкой. Нынешний вид этой подземной темницы ничем не отличается от любого подвала: стены выведены из бутового камня, потолок сводом из кирпича. В одной стене сделана небольшая ниша, обозначающая место стоявшей печи. На карнизе часовни имеется следующая надпись: „7109 году прислан был из Москвы от царя Бориса Годунова в Пермь Великую, в Чердынский уезд, в погост Ныроб в заключение блаженные памяти болярин Михаил Никитич Романов, светлейшему патриарху Филарету Никитичу брат родной, а по родству блаженные памяти государю, царю и великому князю Михаилу Ќеодоровичу, всея России самодержцу был дядя родной. В погосте Ныроб в заточении в земляной темнице сидел год; на том месте построена была деревянная часовня. Ныне вместо одной деревянной, по указу Ея Императорского Величества, в 1793 г., построена сия каменная часовня единственно в память бывшего на том месте в заточении болярина Михаила Никитича Романова питанием и коштом здешней волости крестьян, а усердием и старанием крестьянина Максима Пономарева“.

По сохранившемуся преданию, Михаил Никитич был настоящий богатырь, и его заморили в подземелье голодом. Ныробцы, конечно, жалели томившегося под землей страдальца и научили детей носит ему пищу в каких-то дудочках. Но эта хитрость раскрылась, схвачено было 6 человек—зачинщиков и отправлены в Москву; из них вернулось только двое, а четверо погибло на жестоком розыске. За этот человеко-любивый подвиг ныробцам дана была „обельная грамота“, по которой с крестьян сложены были все подати, а церковному причту назначена была казенная руга. Все эти льготы впоследствии были отменены.

Далее, в Ныробе существует два храма—Богоявленский и Никольский—оба каменные. Нынешнее здание Никольского храма построено в 1705 г., а Богоявленского—в 1736 г. Но история Богоявленского храма начинается гораздо ранее. Прежде вместо нее был деревянный храм, который трижды горел и был вновь сооружаем: это было в 1617, 1680 и 1729. Богоявленская церковь украшена в 1872 г. стенной живописью. В этой церкви устроена гробница над бывшей могилой Михаила Никитича и находится явленная икона святителя Николая, привлекающая в Ныроб массу богомольцев из всего обширного Прикамского и Приуральского края.

Гробница устроена в передней части храма, в углу у северной и поперечной стен, за левым клиросом. Над гробницей сделан балдахин, полукругом примыкающий к стене. На шатрообразной крыше его находится вырезанная из дерева и раззолоченная книга, на страницах которой написано: „воззовет ко мне и услышу его, с ним есмь в скорби“. Ниже крыши по карнизу написано: „смириша в оковах нозе его, железо пройде душу его“. Внутри балдахина над гробницей изображено: „положиша мя в рове преисподнем и в темных сени смерт ней, и аз к Тебе, Господи, воззвах». На гробнице помещена доска, на которой по красному полю золотыми буквами написана летопись события: „Прислание болярина Михаила Никитича Романова в Ныроб в 7109 году. Прислан был из Москвы царем Борисом Годуновым, за стражей Романом Тушиным с командой в летнее время в глухой кибитке, окован железами, в Пермь Великую, в Чердынский уезд, в погост Ныроб в заточении, блаженные памяти болярин Михаил Никитич Романов; а по родству блаженные памяти государю, царю и великому князю Михаилу Ќеодоровичу, всея Россия самодержцу, и святейшему патриарху Филарету брат родной: в погосте Ныроб в заточении, в земляной темнице сидет год и преставился. В 7110 году на той темнице построена часовня деревянная и погребен был у церкви Николая Чудотворца, подле алтаря на северной стороне и где тело его лежало—построена была церковь и в ней гробница покрыта сукном и крест вышит, и повелением государя, царя и великого князя Михаила Ќеодоровича, всея России самодержца, тело его по представлении в пятое лето из земли взято ничем невредимо, только от руки от перста некоторый член земля взяла, и свезено в Москве и положено у Спаса на новом, и где прежде тело лежало, та гробница и все строение от пожару сгорело, и после, по указу преосвященного Ионы, архиепископа Вятского и Великопермского, такожде часовня, в ней гробница построена, покрыта сукном красным и крест вышит, а в 7.237 году деревянная церковь и часовня грех наших ради Божиим попущением паки сгорела, а ныне на том месте построена каменная церковь и в ней гробница покрыта сукном зеленым и крест вышит: так же и на сем месте построена каменная часовня—единственно в воспоминание здесь преставльшагося страдальца болярина Михаила Никитича Романова. На сем невинном страдальце были железа 1 пуд. 39 фунтов, ручные железа 12 фунтов, кандалы или ножные железа 19 фунтов, замок 10 фунтов, всего 3 пуда“. Около гробницы стоит ящик с этими историческими железами: шейная цепь 1 пуд. 10 фун., кандалы 10 фун. и замок 10 фун., а всего 1 пуд 30 фун. Ручные железа увезены в Москву вместе с телом замученного боярина. Вес наличных желез не соответствует стенной надписи; предполагают, что они подложны.

Такие же цепи хранятся в г. Екатеринбурге в музее Уральского Общества любителей естествознания.

Ныробские оковы блестящия оттого, что богомольцы в время службы надевают их на себя.

Пермь—Кушва.

Пермская железная дорога, построенная в 1878 г. между Пермью и Екатеринбургом, почти исключительно для удовлетворения ближайших нужд горнозаводского Урала, с продолжением ее в 1886 году до Тюмени, а затем и до Челябинска для соединения с Сибирской жел. дорогой явилась первым путем, связавшим Европейскую Россию с Сибирью, первым соединительным звеном Волжско-Камского и Обского бассейнов. С проложением этой дороги, имеющей 468 верст протяжения между Пермью и Екатеринбургом и 304 версты между Екатеринбургом и Тюменью, открылся прямой летний рельсововодный путь от Москвы до Тюмени, а затем и с Сибирью, а Большой Сибирский тракт с ямщиками для пассажиров и гужевой перевозкой товаров остался лишь для зимы и более чем на половину потерял свое значение, которое принадлежало ему 300 лет с того времени, как Ермак Тимофеевич с своею дружиной перешел Урал и перед ним открылась громадная равнина Сибири.

Пермская железная дорога представляет из себя очень много интереса для любителя природы своими местными красотами и теми трудностями, которые нужно было преодолеть строителям при переходе через главный хребет Урала. Эти трудности были потому еще особенно серьезны, что главной целью при прокладке этой дороги было соединить рельсовым путем большинство горных заводов восточного склона Урала с бассейном Камы, так как эти заводы значительно удалены от сплавных рек западного склона Урала и до постройки железной дороги должны были возит свои произведения гужем через главный хребет на р. Чусовую; да и Чусовая, только благодаря искусственному половодью, через спуск, при вскрытии льда, воды из запасных прудов, имеющих 10—18 верст в окружности, давали возможность, и то далеко не безопасную, для сплава судов с горнозаводскими грузами. И можно сказать, что строители Уральской дороги исполнили принятую ими на себя задачу довольно удовлетворительно.

По самому характеру своего направления, живописности окружающих местностей и по богатству прилегающих заводов,—Уральская горнозаводская железная дорога, на пути между Пермью и Екатеринбургом, может быть разделена на три части. Первая от Перми до станции Чусовой, (119 верст), направляющаяся сначала на север, потом на восток, не представляет еще заметного подъема на Урал, и если здесь дорога и делает закругления и извилины, обходя отроги гор, или следуя изгибам рек Камы и Чусовой, то эти закругления имеют большой радиус и пассажирами почти не ощущаются. Вторая часть, от станции Чусовой до полустанка „Лая“ (198 верст), делающая по Уралу крутой поворот с северо-запада к юго-востоку, является уже чисто горной дорогой: чрезвычайная извилистость пути, подъемы, спуски, наклон вагонов на ту или другую сторону, ход поезда то „на всех парах», то „с закрытым паром» безпрерывно сменяет друг друга. На остальном пути до Екатеринбурга (151 верста), идущим на юг с отклонением к востоку, дорога постепенно утрачивает свой горный характер, и Урал с его отрогами начинает оставаться вправо от железнодорожной линии, то отдаляясь от нее, то приближаясь концами отрогов; ближе к Екатеринбургу горы синеют уже в отдалении. На первой, европейской половине дороги, рудников и заводов, кроме Мотовилихинского пушечного, под самой Пермью, нет; после же перевала через Урал, на азиатской стороне, почти все станции расположены около крупных горных заводов.

От Пермского вокзала, расположенного на пригорке берега Камы, против пароходных пристаней, железнодорожная линия идет левым берегом Камы. Поезд мчится у подошвы береговых возвышенностей, покрытых чахлыми остатками некогда непроходимых пермских лесов. Через 4 версты от города лежит полустанок Мотовилиха, где расположен Мотовилихинский пушечный казенный завод. Пройдя через Мотовилиху, дорога идет почти на север от устья Чусовой, находящегося в восьми верстах за Мотовилихой, а затем поворачивает вправо на восток и вступает в довольно широкую долину Чусовой и притока ее Сылвы.

На Чусовой, недалеко от ее устья, расположена станция Левшино с пристанью для выгрузки клади на суда или обратно с судов на железную дорогу. На пристани выстроены большие сараи—склады для металлов, идущих с Урала, и для низового хлеба, который приходит сюда по Каме. Пристань в Левшине довольно глубока, но дальше ее вверх по Чусовой суда с грузом, за мелководьем реки, а весной вследствие необыкновенной быстрины воды, подниматься уже не могут. Нижняя часть Чусовой бывает, впрочем, некоторое время судоходна и выше Левшино.

От Левшино до полустанка Ляды, железная дорога проложена около самого берега Чусовой и как бы притискивается к нему высоким длинным холмом, так что в одном месте поезд на протяжении полуторы версты идет по очень узенькой ровной полоске, между подошвой возвышенности, прилегающей к рельсам справа, и берегом, обрывающимся слева от поезда. Издали кажется, что висишь над водой; в предупреждение падения поезда в реку, по берегу ее сделана упорная стенка, а рельс, прилегающий к возвышенности, опущен, вследствие чего вагоны, проходя это место, сильно наклоняются к холму. По сторонам и за рекой видны леса, озера, полянки, распаханные поля и деревни с большими избами; тут же почти рядом с рельсами возвышается холм, покрытый березой, елью и пихтой, которая становится по пригорку очень мелка, а вслед за ним другой холм, представляющий с одной стороны плитняк, с другой—красную глину, а на верху обильную зелень: богатое растительностью Прикамье как бы борется с приближающимся каменистым Уралом.

У полустанка Ляд Чусовая поворачивает влево и удаляется от железной дороги, которая следует далее верст 12—18 по левому берегу Сылвы, притока Чусовой, впадающего в нее близ Ляд.

За станцией Сылва поезд в 4 верстах от нее пересекает железнодорожный мост через реку Сылву. Следующая за Сылвой станция Валежная.

За ст. Валежной следует ст. Комарихинская. Комары между Валежной и Комарихинской достигают величины вдвое большей против тех комаров, каких можно видеть в центральной России, и их так много, что ремонтные железнодорожные рабочие некоторое время лета работают на линии с сетками на лице и в рукавицах.

За Комарихинской станциею рельсовый путь идет близ левого берега р. Чусовой до железного моста через эту реку, находящегося за станциями Селянкой и Лысьвой, в полуверсте от станции Чусовой. Не доезжая 15 верст до ст. Чусовой расположена ст. Лысьва, а в 25 верстах от нее находится Лысьвенский завод, описание которого помещено во второй части „Путеводителя“.

Близ ст. „Лысьва“, на земле, купленной от графа Шувалова особой компаниею инженеров: А. А. Ауэрбах, Штарк и Евдокимов, устроен завод для выделки огнеупорных глиняных изделий и кирпича, в том числе шамотного и динаса и проч.

Акционерное Общество огнеупорных изделий и
строительных материалов.
В нескольких саженях от полотна железной дороги, на станции Лысьва можно видеть завод огнеупорных изделий, принадлежащий акционерному обществу. (сначала товариществу, Штарк, Матвеев и К°). Завод этот расположен на площади, тотчас-же за полосой отчуждения под железную дорогу, на земле, проданной товариществу в количестве 100 десятин в собственность графом Шуваловым.

В июне 1898 года сделана была закладка этого завода для приготовления огнеупорных изделий, а самый завод пущен в ход зимой 1898—99 года.

Строился завод на средства товарищества (теперь акционерного общества из 11 человек), под непосредственным наблюдением директора товарищества А. Ф. Штарк, который выстроил таких заводов уже не один.

Из лесной площади, уступленной гр. Шуваловым, товариществу, лес был свезен только в таком количестве, какое действительно понадобилось под возведение завода и необходимых построек, остальная-же площадь не тронута. Эта заботливость в охранении леса выразилась в том, что товарищество, не смотря на обилие своего леса, прикупило его для построек; это же обстоятельство позволило директору общества А. Ф. Штарк развести прекрасный парк позади своего дома, отчего весь завод приобрел вид скорее загородной дачи, чем промышленного предприятия.

Близость завода повлекла за собой увеличение небольшого поселка, почти сплошь населенного рабочими с завода; число рабочих колеблется от 150 до 170 человек, причем наблюдается почти правильный прилив и отлив рабочих, которые в большинстве случаев и можно сказать исключительно—татары и башкиры. Вспомогательные работы несут женщины.

Рабочий поселок находится по дороге со ст. Лысьва в Лысьвенский графа Шувалова завод в какой нибудь полуверсте от станции.

По отзывам директора завода, пришлый рабочий элемент народ замечательно трезвый, трудолюбивый и трудноспособный.

Самый завод общества состоит из следующих зданий: 1) фабричное фахверковое здание, длиной 36 и 38 саж., шириной 8, высотой—31/2 саж., расположенное „глаголем», кстати сказать—это любимая форма, которая придана строителем почти всем постройкам.

Фабричное здание—двухэтажное. Нижний этаж занят 10-тью обжигательными печами, вмещающими по 8 тысяч кирпичей каждая, здесь же в левом углу здания—кирпичеделательная машина; в верхнем-же этаже производится сушка глины и кирпича-сырца Высушенная глина поступает прежде всего в шаровую дробилку, где масса при посредстве разминающих ее тяжелых шаров, перебегающих с места на место, принимает однообразный рассыпчатый вид, после чего глина поступает в месилку, где насаженные на общий вращающийся горизонтальный вал кривые острые пластины перемешивают глину, в которую по нарочно для того устроенной трубке каплет и смачивает ее вода. Затем компактная масса идет в кирпичеделательную машину и выходит из нее полосой в виде прямоугольного параллелепипеда.

Специальными резчиками полоса эта режется на отдельные кирпичи, и на элеваторе поднимается для обделки и сушки во второй этаж, а отсюда снова в первый, для обжига в печах. Кроме того кирпичи делаются и ручным способом.

Для всех обжигательных печей, а также и парового котла, построена одна общая кирпичная труба 17 саж. высотой. Постройка дымовой трубы велась без лесов, внутренний канал ее гладкий—цилиндрический 11/2 метра в диаметре.

Паровая заводская машина в 75 сил и паровой котел батарейной системы находятся в особенной каменной пристройке. Паровая машина приводит в действие три шаровые дробилки, месилку, кирпичеделательную машину и элеватор.

Все механизмы выписаны из Дании; в видах предотвращения опасных случаев увечья, механизмы имеют закрытые. 2) Тут-же, рядом с заводом, и на одном с ним дворе, находится заводская контора. Заводский магазин или склад для сырых материалов и готовых изделий и заводская конюшня.

Со станцией Лысьва заводский двор соединен веткой, по которой ходят, вагоны конной тягой. Вне заводского двора расположены жилые дома для служащих при заводе.

На счет общества при заводе постоянно живет медицинский фельдшер.

Завод приготовляет специально огнеупорные материалы: кварцевый кирпич (динас), шамотный (из глины) и обыкновенный огнеупорный кирпич (т.е. из кварца и глины) всех размеров для металлургических целей, как-то: для доменных и мартеновских печей, конверторов, вагранок и т. п.

Для изготовления огнеупорного кирпича употребляется уральский кварц, отличающийся высоким содержанием кремнозема (до 99,6%) и огнеупорная глина, частью местная из дачи гр. Шувалова, частью-же из Кунгурского и Камышловского уездов Пермской губернии.

Широкая рациональная постановка дела на заводе, местонахождение его среди крупных промышленных предприятий, нуждающихся в произведениях завода обещают широкий сбыт его фабрикатов и действительно завод огнеупорных изделий Акционерного Общества Штарк, Матвеев и К° не ощущает нужды в заказах.

Для удобства приезжающих по своим делам на заводе в помещении директора общества отведены для приезжих две высокие поместительные комнаты; из директорского дома проведен в контору завода телефон.

Окружающая завод местность живописна, хотя замечается отсутствие воды по близости.

Адрес:

Станция Лысьва Пермской железной дороги, завод огнеупорных изделий Акционерного Общества Штарк, Матвеев и К°.
Станция Чусовская, расположенная с одной стороны у подошвы высокой горы, а с другой у берега реки Чусовой, представляет собой редкой красоты место. Со времени постройки железной дороги здесь возник большой поселок, в котором одних служащих с их семействами живет больше 1000 человек. Здесь есть прекрасная школа для мальчиков и девочек с ремесленным при ней отделением, церковь, больница и даже клуб, в котором нередко даются любительские спектакли.

Тотчас по окончании постройки железной дороги, лет двадцать тому назад, здесь, менее чем в версте от станции, стал строиться железоделательный завод, на земле, арендованной в 1879 году у князя Голицына, на 49 лет, анонимной французской компанией, образованной знаменитым Бонту.

Учрежденное Бонту общество носило название „Франко-Русского Уральского Общества“; заключив с кн. С. М. Голициным договор на аренду его земель и заводов Нытвинского, Пашийского округа, общество приступило к постройке нового завода на берегу р. Чусовой, где впадает в нее р. Усьва и где построен железнодорожный мост через р. Чусовую, вырубив предварительно стоявший тут дремучий еловый лес, и устроив подъездной железнодорожный путь от ст. Чусовой. Завод заложен был в 1880 году для двух доменных печей и для пудлингово сварочного железного производства. Но, как известно, Бонту раззорился в 1882 году, лопнул и его Лионский банк, лопнуло и русское горнозаводское предприятие. В феврале 1882 года постройка завода остановилась внезапно.

Но вскоре на развалинах Франко-Русского Уральского Общества возникло новое тоже анонимное общество, и под другим названием—„Общество Камских стальных и железоделательных заводов» которое вело дело умело и, достроив в заводе железоделательное отделение, и оборудовав его французскими машинами, пустило в ход. Затем достроило и доменные печи, приобретя отличную магнитную руду посредством аренды с знаменитой „Высокой горы“, что близ Тагила, от Ревдинского заводоуправления. Теперь завод исправно работает, служа образцом для русских заводов не только по своей конструкции, но и по хозяйственному управлению, при многочисленном составе служащих. Описание этого завода помещено во второй части „Путеводителя“.
Железная дорога от ст. Чусовская сейчас же направляется в горы. Река остается на правой стороне, а железная дорога сейчас же за станцией сворачивает влево.

Незаметный совсем до ст. Чусовой, подъем дороги на Урал становится очень ощутительным тотчас же за этой станцией и дорога принимает вполне горный характер. Отойдя от станции Чусовой версты две, поезд круто поворачивает влево от скалистых уже берегов р. Чусовой и входит в глубокий горный овраг; справа и слева возвышаются холмистые горные стены и поезд идет как бы в корридоре. Прерывистый сильный вылет дыма указывает, что паровозу приходится уже не только вести вагоны за собой, но и втаскивать в гору. Подъем замечается кроме того по более или менее медленному движению поезда, причем, находясь в вагоне, чувствуешь, как вагон сильно наклоняется то на один, то на другой бок, а выглянув в окно видишь, как поезд постоянно изгибается в крутую дугу, паровоз делает безпрестанные закругленные повороты то в одну сторону, то в другую, изменяя через это направление дуги изображаемой поездом. Извилистость дороги зависит оттого, что она обходит, попадающиеся на пути, возвышенности и проложена по удобным для подъема урочищам, долинам, оврагам.

Через 7 верст поезд останавливается у станции Ермак, названной в честь героя, не убоявшегося непроходимых лесов тогда дикого Урала и завоевавшего Сибир.

Следующая, через 8 верст, станция названа именем сподвижника Ермака,—Архиповкой.

Между Ермаком и Архиповкой дорога описывает почти полную неправильную окружность; это место является единственным в своем роде на Пермской жел. дороге. Отъезжая от Ермака, видны огоньки полустанка сзади, справа от поезда: поезд обходит гору и через несколько минут снова видны и тоже справа огни, но уже впереди поезда. Получается впечатление, что снова станция. Однако поезд, не дойдя сажень 200 до огоньков, поворачивает в горный овраг к Архиповке, а приближавшиеся огоньки вновь удаляются: огни видны были со станции Ермак, но виделись они с другой стороны, из за горы, которую обошел поезд.

По сторонам поезда начинаются голые скалы, вагоны идут в корридоре, прорванных динамитом скал, вышиной в 2—3 сажени, с, обломанными каменистыми краями. Окружающия горы покрыты лесом, состоящим из елей,—окутанных сверху до низу мхом и лишайниками. Мертвенным, пустынным, неприглядным представляется весь лес, покрывающий западные склоны и отроги Урала. Мертвенности и пустынности леса способствуют очень значительные пространства горелого леса. Общий характер пустынности увеличивается еще и тем, что по всему западному склону Урала, начиная с самого подъема на него от Чусовой, нет совсем селений и единствеными жильями по пути являются одинокие домики и будки верстовых сторожей и станционные постройки.

Через 14 верст от Архиповки следует ст. Всесвятская, а еще через 14 в. станция Журавлик и через 10 верст от нее ст. Пашия. В 71/2 верстах от этой станции, соединенной с последней в 1898 году конной железной дорогой, находится Пашийский завод, принадлежащий роду князей Голициных и находящийся с 1884 г. в аренде у Французского Камского акционерного общества (см. выше Чусовская станция), Пашийский завод основан в 1786 г. князем Голициным.

Следующия станции Белая через 12 в. и Вижай через 14 в. от первой—ничего интересного не представляют. Близ последней, впрочем находятся углеобжигательные печи Невьянских заводов.

Через 14 верст от станции Вижай, почти на самой высшей точке Уральского хребета, пересекаемого железной дорогой—находится станция Бисер. Любопытно, что на такой высоте местность кругом болотиста до того, что дорога, ведущая от станции до Бисерского завода, почти на всем протяжении в 12 верст, построена на деревянном настиле.

Простояв в Бисере 15 минут, поезд, пройдя 14 верст, останавливается на ст. Теплая гора, у завода того же названия, расположенного в логу, в 1 версте от станции.

Следующая за Теплой горой, в 14 верстах, станция Усть-Тискос, кроме своего живописного местонахождения, ничем не выделяется. Впрочем, начиная от станции Архиповка, это место самое живописное на протяжении слишком 90 верст.

В 9 верстах станция Европейская. Около этой станции находится село Северное и несколько незначительных промыслов графа Шувалова Крестовоздвиженского округа.

В 6 верстах от этой станции из окон вагона по обеим сторонам полотна дороги поставлены два железных решетчатых столба, обозначающие географическую границу Европы и Азии. Ночью столбы эти освещаются фонарями.

По большому Сибирскому тракту граница эта также обозначена столбами, между деревнями Решотами и Талицей, на так называемой Березовой горы. Уральского хребта. Высота Березовой горы на тракте около 412 метр. над уровнем моря. Почти в 38 в. от г. Екатеринбурга на вершине Березовой горы—поставлен мраморный памятник, в воспоминание о переезде через Урал в 1837 г. Императора Александра II, бывшего тогда наследником престола. На обращенной к западу стороне памятника надписано: „Европа“, а на обращенной к востоку—„Азия“. Кроме того, на пьедестале находится памятная надпись о посещении вершины Березовой горы—Императором Александром II, герцогами Лейхтенбергскими (Максимилианом и Николаем) и великими князьями Владимиром и Алексеем Александровичами.



Рис. 2. Граница Европы и Азии.
Обыкновенное впечатление первого переезда через Урал у путешественника, ехавшего по Сибирскому тракту и ожидавшего встретить горы, сводится к разочарованию: Урала не оказывается, а за Решотами следует уже Екатеринбург, лежащий, однако, несомненно за Уралом. Это разочарование объясняется, с одной стороны пологостью склонов перевала, а с другой и тем, что перевал Березовой горы принадлежит к числу наименее высоких на Урале. 

В 8 верстах от вышеупомянутой географической границы Европы и Азии и в 14 верстах от станции Европейская, поезд останавливается у станции Уральский хребет.
Точно в насмешку над своим названием эта маленькая станция выстроена в яме и прибитая к стене доска с надписью „Уральский хребет» звучит как бы иронией.

На платформе, на одном из столбов прибита дощечка с надписью, гласящей, что граница Европы с Азией находится в 8 верстах от этой станции.

Со станции Уральский хребет поезд начинает спускаться с гор. Через 14 верст он останавливается на 2 минуты у станции Азиатской, от которой тотчас же начинается более чем на четверть версты прорыв: обломанные стены из глинистого сланца и других каменных по род возвышаются по бокам вагонов аршин на 8—9.

Перевалив на восточный склон Урала, дорога до самого Екатеринбурга идет через область старейших и богатейших горных заводов. Местность, прорезанная рельсовым путем, на каждом шагу дает знать что здесь уже много лет работают люди. Пустышные, захудалые леса уступают место хорошей лесной зелени, местами видны обработанные поля, безжизненная местность сменяется заводами с тысячами и десятками тысяч населения. Отроги гор, отдельные возвышенности и длинные цепи хребтов продолжаются безпрерывно и разбросаны по обеим сторонам дороги. Во многих местах вагоны идут в прорывах отрогов и скал, но скалы эти окружены не одной елью, а густыми соснами, частью березами и другими древесными породами.

В нескольких верстах от Кушвы из окна вагона уже видны вспаханные поля и изредка риги. Железная дорога начинает уклоняться влево, оставляя цепь Уральских гор.

От Азиатской до Кушвы 15 верст и скорость поезда заметно увеличивается. Здесь уже нет ни крутых подъемов, ни кривых малых радиусов. Не доезжая версты 4 до станции с левой стороны вагона начинает синеть знаменитая гора Благодать.

Ст. Кушва. В 4 верстах от станции, при р.р. Большой и Малой Кушве расположен Кушвинский казенный завод—центр всего Гороблагодатского округа, описание которого помещено во второй части „Путеводителя“.

Кушва—Верхотурье—Богословск.

Из Кушвы идет на Верхотурье, так называемый, Богословский тракт. В Кушвинском заводе всегда можно достать земских лошадей.

В 20 верстах от горы Благодати находится Спасо-Серноколчеданский рудник товарищества химических заводов П. К. Ушакова и К°.

Производительность этих заводов весьма разнообразна: так, кроме серной кислоты, купоросного масла, железного и медного купоросов, мумии и цементной меди, получаемых из серного колчедана, здесь приготовляются также квасцы обыкновенные и хромистые, сернокислый глинозем, сода, по способу Леблана, соляная кислота баллонным способом, хлорная известь, хромпик и сверх того производились опыты получения пироксилина. На одном из этих заводов имеется гончарный цех, занимающийся приготовлением огнеупорных кислотоупорных кирпичей, кранов, баллоннов и проч.

Верстах в 30, между верховьями речек Иса и Выи, по восточную сторону Уральского хребта, находится знаменитая гора Кочканар, подымающаяся на 3000 ф. над уровнем моря.

По дороге из Кушвы в Верхотурье, недалеко от Нижне-Туринского завода, в р. Туру впадает знаменитая речка Ис с своими притоками, на которой добывается платина.

Платина.

Долина р. Ис и течение ее имеют В—Ю—В. направление; длина долины от границы Шуваловской дачи до устья Иса, впадающего с левой стороны в реку Туру, не много более 25 верст, а течение Иса со всеми его изгибами около 40 верст. Меньшая верхняя половина Иса протекает в даче графа Шувалова. Начало Иса у северной подошвы горы Кочканара и западной половины Саранной горы, которая примыкает в водоразделу почти в перпендикулярном направлении и, простираясь отсюда в восточном направлении широким в основании хребтом (около 20 верст), служит водоразделом между притоками Иса и притоками речки Нясьмы, принадлежащей к бассейну Сосьвы.

Длину Иса со всеми его притоками, не считая изгибов, можно определить приблизительно в 100 верст. Это равняется длине всех Нижне-Тагильских платиносодержащих речек и логов.

Речку Выю с ее долиной, которая берет свое начало с южной подошвы Кочканара и течет почти параллельно с Исом (среднее расстояние между ними около 10 верст), тоже можно причислить к платиноносным, но с бедным содержанием; только по некоторым притокам ее, с левой стороны, т.е. со стороны р. Иса, а именно по Бушуевскому логу и речкам Мокрой и Гусевой, можно добывать с некоторой выгодой платину при высокой цене на нее.

25 лет тому назад здесь была глушь, доступная только завзятым охотникам, даже проезд верхом не всюду был возможен; когда в 1857 г. академик Гофман исследовал долину Иса в геологическом отношении, он по левому берегу Иса мог проникнут только до р. Талой. Теперь же, особенно в летнее время, в разгар работ, долина Иса, очищенная от леса и ярко освещенная напоминает муравейник по своей неустанной деятельности, не прекращающейся ни днем, ни ночью, в которой кишат тысячи народа пешого и конного и где сталкиваются между собой тысячи самых разнообразных звуков: людских голосов всех возможных тонов, лязга орудий и инструментов, стукотня и трескотня тележек и таратаек, грохота промывательных машин. В невыразимые гаммы этих звуков время от времени резко и назойливо врываются оглушительные звуки свистков, дающих сигналы для исполнения или остановки того или другого рабочего действия. Следуя по Ису, путник то и дело встречает приисковые постройки, из которых некоторые не испортили бы улицы порядочного городка; при постройках есть огороды и садики, даже теплички, а что это не поселки, а прииски, то об этом напоминается высокими железными, всегда дымящимися, трубами паровых машин с их пыхтением и свистом. Если же случайному или обязательному посетителю приисков, придется пользоваться гостеприимством владельцев приисков или за их отсутствием, их управляющих и служащих, то кроме радушного приема и приличной обстановки, он найдет газеты и журналы, даже библиотеки и искреннюю готовность удовлетворить все интересующие его вопросы: а в случае болезни ему будет оказана и медицинская помощь.

Открытие платины на Урале последовало в 1819 г. совершенно случайно: разведывали золото, а открыли платину.

В качестве спутника платина найдена в даче Верх Исетских заводов (1819), в россыпях Невьянского и Билимбаевского заводов (1822), а как самостоятельный металл, в котором уже золото играло роль спутника, она открыта в Нижне-Туринской даче, Гороблагодатского округа, г. Голляховским по протокам р. Иса, и в даче Нижне-Тагильских заводов, по руслу р. Сухого Висима, вытекающего с Соловьевых гор и впадающего в р. Висим,—приток речки Межевой Утки (1825 г.)

Разведки и открытия платины по системе р. Иса ограничились только его притоками, не касаясь долины самого Иса, а количество открытий не простиралось далее 10, на чем они и остановились до 70-х годов, в даче же Нижне-Тагильских заводов, вслед за первым открытием, последовательно и быстро, следовали открытия одно за другим всех главных платиносодерщащих россыпей по тем речкам и логам, которые разрабатываются еще и в настоящее время.

Процентное отношение добываемой в России платины к платине добываемой вне России 95:5.

Распространение платины на земном шаре, хотя и не ограничено тесными пределами, но в количественном отношении Оно ничтожно даже по отношению к золоту. Самостоятельные платиновые россыпи находятся только в России—на Урале. Здесь они образуют два больших месторождения: одно в даче Нижне-Тагильских заводов, преимущественно на западном склоне Урала и частью на восточном; другое по системе реки Иса с его притоками, который берет начало в даче графа Шувалова, но большею частью своего течения принадлежит Нижнетуринской даче Гороблагодатского округа.

По местонахождению главных россыпей платины на Урале и по количественному отношению русской платины ко всей остальной, добываемой на земном шаре, металл этот вполне можно назвать русским национальным богатством.

Но, за ничтожным исключением, вся добываемая в России платина обрабатывается за границею, а все конечные результаты обработки и применения платины к различным целям принадлежат иностранцам.

Вся платина на Урале добывается из россыпей, жильной же платины до настоящего времени нигде не открыто. По Ису наибольшая глубина залегания песков 16 аршин (Счастливый прииск). Работы по обнажению металлоносного пласта от покрывающих его пустых наносов называются вскрышею торфов, а выемка металлоносного пласта добычею песков; процесс извлечения металла из песков называется промывкой: в этом процессе главную роль играет вода и затем трение ручным способом или с помощью механических приспособлений.

Разработке прииска предшествует разведка, разведке предшествует заявка его и отвод площади к заявленному прииску, пространство которой не должно превышать квадратной версты при наименьшей ширине площади в 100 сажень.

Работы по отношению к тому, производятся-ли они непосредственно промышленником или посредством других—артелями, располагающими своими действиями по своему усмотрению, а только исполняя обоюдно постановленные с промышленником условия, называются в первом случае—хозяйственными, во втором—старательскими; на некоторых приисках встречаются и те и другие.

Старательские работы имеют ту выгоду, что не требуют от промышленника сложной обстановки прииска, заведения инвентаря, значительного персонала служащих, избавляют его от риска и убытков, но с другой стороны лишают и прибылей, которые он мог бы иметь при хозяйственных работах, если старатели своими работами обнаружат хорошее содержание металла; да кроме того, он мало застрахован от утайки старателями металла и продажи его на сторону.

Из числа крупных платинопромышленных предприятий, расположенных в долине р. Иса, отметим следующия:

1) Прииски графа П. П. Шувалова, с производительностью за 1897 г. . .
до 70 пуд.

2) Прииски наследников П. П. Демидова князя Сан Донато . . . . . . . .
60 пуд.

3) Прииски товарищества Платинопромышленной Компании . . . . . . . .
до 120 пуд.

4) Прииски (бывшие г. Переяславцева) Акционер. Общ. „Платина“ . . . . .
40 пуд.

5) Прииски Торгового дома наследников Андреева (запроданы иностранцам) и К° (бывшие г. Шайдурова).

Кроме перечисленных крупных платиновых предприятий по р. Ису, прииски принадлежат еще многим мелким промышленикам, добыча металла на которых простирается от 1/2 до 3 пудов при общей производительности всех приисков этого разряда в 30 пуд.

Всех платиновых приисков в Верхотурском уезде считается до 70, из которых действующих не более 40, а остальные лежат без разработки или находятся в периоде разведок.

Так как с перевалом через Уральский хребет мы вступили в область местонахождения не только платиновых, но и золотых приисков, то считаем уместным сказать несколько слов об уральской золотопромышленности вообще.

Платино-промышленная Анонимная Компания
Французское Акционерное Общество.

(Compaginie Industriele du Plotne).

Основной капитал 21,220,000 франков, (42.440 акций по 500 франк. каждая).

Правление в Париже 5 Ruc Laffitte.

Ответственное Агентство для России в С.-Петербурге, Спасская улица, 2.

Главное Управление приисками находится на самых приисках. Почтовый адрес—Нижнетуринский завод, Пермской губернии.

Состав правления в Париже.

Председатель — Карасев Сергей Петрович. 

Вице-председатель — Пино Люсьен.
Уполномоченный для России 

Член правления и Главный
Инспектор приисков — Бартенев Иван Петрович.
Члены правления —
Морель — Леопольд,
Аксилет — Алексис,
Филыкович — Николай Владимирович,
Крон — Леонтий Иванович,
Марлье — Эжен.

Ответственный Агент в С. Петербурге

Глинский Борис Борисович.

Главноуправляющий приисками

горный инженер — Игнатьев Илья Васильевич.
Платинопромышленная Компания была основана в Париже в декабре месяце 1898 года. ВЫСОЧАЙШИМ Указом от 19 марта 1899 года. Обществу этому разрешено было открыть свои действия в России. Общество окончательно вступило во владение купленными приисками в июне месяце того же 1899 года

Рис. 3. Прииски Платино-промышленной Компании по реке Ис.

Как известно до сих пор только два специально платиновых месторождения и существуют во всем мире. Оба эти месторождения находятся на Урале, первое в Гороблагодатском казенном Горном округе, по системам рек: Ис, Тура и Вые и в смежных с округом владениях наследников гр. П. П. Шувалова, а второе в Нижне-Тагильском Горном округе, принадлежащем наследникам Демидова. Во всех других местах Урала и всего остального мира, где добывается платина, она попадается лишь попутно с золотом, и в незначительных к нему примесах, при разработке золотых россыпей.

Общая мировая добыча платины распределяется в следующих приблизительных цифрах:

НА УРАЛЕ: 

Нижне-Тагильский округ . . . . . . .
75 пудов.
Наследников гр. Шувалова . . . . .
90 п.
Гороблагодатский округ  . . . . . . .
160—175 п.
Остальные местности Урала . . . . .
10 пуд.

Во всем остальном мире . . . . . . . . . . . . . . .
10—15 п.


ВСЕГО . . . . 345—365 п.
Рис. 4. Прииски Платинопромышленной Компании по реке Ис.
Платинопромышленная Компания приобрела путем покупки прииски всех крупных владельцев в Гороблагодатском округе, и в настоящее время ей принадлежит главная масса приисков по р.р. Ис, Вые и Тура. Из общей цифры годовой добычи Гороблагодатского округа в 160—175 пудов, на долю Платинопромышленной Компании приходится около 125 пуд. с возможностью значительно увеличить эту добычу, если мировой спрос того потребует. На долю же остальных мелких платино-промышленников Гороблагодатского округа падает от 40 до 50 пуд.

Сверх всего Платинопромышленной Компании принадлежит все производство наследников гр. Шувалова по контракту, заключенному с ними сроком на 10 лет, а также Платинопромышленная Компания по любому условию с торговым домом Дж. Малитей в Лондоне получает по 500 руб. с каждого пуда добытого на приисках Нижне-Тагильского Горного округа.

Рис. 5. Прииски Платинопромышленной Компании по реке Ис.
Платинопромышленной Компании принадлежит 175 платиносодержащих площадей с общим пространством в 11.106 десятин. Из этого количества 5.313 десятин находятся в низменностях долин рек, где толщина прикрывающего платиносодержащие пески верхнего слоя пустых пород (торфа) колеблется в среднем от 31/2 до 5 арш. и следовательно позволяет вести открытые работы. Остальное пространство занимает места более возвышенные (слой торфов от 5 до 18 и 20 аршин) и доступно только подземными работами.

По только что произведенным точным измерениям, с начала платинового промысла и по сие время, из общего пространства приисков в 11.106 десятин выработано было прежними владельцами и Платинопромышленной Компанией всего в круглых цифрах около 300 десятин, т.е. приблизительно 1/37 часть всей площади, Остающиеся 36/37 площади являются запасом на будущее.

В данное время из 175 приисков Компании работы ведутся на приисках: Александровском, Владимирском, Артельном, Шуркином, Вознесенском, Анно-Иосифовском, Станичном, Мариинском и Николаевском по р. Ис, Екатерининском по р. Туре, Валериановском и Кочкаре по р. Вые. Некоторые из двенадцати перечисленных приисков разрабатываются уже в течение многих лет и их можно признать на половину выработанными.

Существующая на платину продажная цена позволяет в настоящее время разрабатывать с хорошей прибылью платину с средним ее содержанием от 8 до 9 золотников в 1 кубической сажени песков (от 64 до 72 долей в 100 пудах песку). Этого среднего содержания Компания и придерживается при выборе мест для своих работ.

Действующия промысловые машины:

Бутар
6

Чаш
1

Боронков 
5

Американок
3

при 34 паровых двигателях, в общей сложности в 328 паровых лошадей. Кроме этих промывальных устройств Компании принадлежат две драги сделанные на заводе Wert Conrad в Гаарлеме; при максимальной совместной своей производительности эти драги в сутки снимают до 400 куб. саж. торфов и промывают из под снятых торфов до 120 куб. саж. песков.

Рис. 6. Прииски Платинопромышленной Компании по реке Ис.

Число рабочих, занятых приисковыми работами колеблется от 3000 человек зимой и до 700 человек летом.

Цена на рабочия руки:
(Машинистам от 40 до 50 руб. в месяц).

Кузнецам
 „   30 „  40   „   „     „

Молотобойцам и кочегарам от 75 до 80 коп. в день,

Плотникам  от  70  до  90 к.

Слесарям     „   1 р.  „  1 р. 50 к.

Забойщикам на песках 75—90 „

Возчикам . . . . . . . . . . . . . 50—65  „
На поторжных (разных работах) 50—75 к.

Задельная плата с куба,
на своих лошадях:

На торфах . . . . от 1 р. 80 до 2 р. 40 к.

 „  песках . . . .    „ 3 „  —  „  3 „ 80 „

На лошадях, принадлежащих Компании: 

На торфах . . . . от 1 „ 20 до 1 „ 30 „

 „  песках . . . .   „  2 „ —  „ 2 „ 40 „

В двух пунктах приисков имеются больницы, одна на 20 кроватей, другая на 10 кроватей.

На службе Компании состоит особый врач, живущий на приисках, со всем необходимым врачебным персоналом.

Золото.

Золото на Урале встречается в двояком виде: коренное или жильное и россыпное.

Коренные месторождения золота находятся в Березовском округе, в южном Урале, на казачьих землях, а также в округах Миасском, Невьянском и Гороблагодатском. Кроме того, известно несколько месторождений, разрабатывавшихся в прежнее время.

Почти все они находятся но восточному склону Уральского хребта, если же и встречаются по западному склону его (как напр., Чусовские рудники), то вблизи самого водораздела, т.е. близ главной оси хребта.

Россыпное золото добывается по обе стороны Урала, но опять таки более по восточному склону его.

Главная рудоносная порода коренных месторождений золота состоит преимущественно из кварца, который проходит жилами в березите или метаморфических сланцах, каковы: тальковый, хлоритовый и слюдяный.

Золотоносный кварц является плотным или пористым с бурым железняком и железной охрой.

Частицы золота заключаются как в кварце, так и в буром железняке и изредка в других сопутствующих минералах, напр. свинцовом блеске, серном и мышьяковом колчеданах. Кварцевые рудные жилы вообще не велики: толщиной от 11/2 вершка до 11/2 аршина, редко более, в длину тоже редко идут на значительную величину, часто съуживаются, раздуваются, или же и совсем выклиниваются.

Признаков золотоносных кварцевых жил на Урале очень много, но громкую известность приобрели в особенности Березовские рудники, находящиеся в 15 верстах от Екатеринбурга и расположенные по реке Пышме и ее притокам; затем Смолинское месторождение, находящееся в 30 верстах на восток от Миасского завода, близ дер. Непряхиной, где в 1872 г. среднее содержание золота оказалось почти 1 фунт в 100 пуд. руды и где во время пребывания на руднике одного геолога в один день получено было 1 пуд и 1 фунт золота и, наконец, месторождения Кочкарской системы, находящиеся в 50—60 верстах на С.-В. от г. Троицка, близ селения Кочкарского. Лучшим из месторождений, известных в этой системе, считается Успенское, где содержание золота в 100 пуд. кварца около 3—5 золотн., но доходит до 1 фунта и более.

Золотоносные россыпи образуют пластообразные массы от самой ничтожной толщины до 1—2 саж., редко более. Самая обыкновенная толщина их на Урале от 11/2 до 31/2 футов. Длина их 10—20 саж., доходит до 100 и до 250 саж., сравнительно редко россыпи имеют еще большую длину, как напр., 41/2 версты (Балбуковская россыпь на р. Уе), 6 верст (Стелдинская на р. Нейве). Ширина россыпей иногда бывает весьма ничтожна, как напр., в 1 или 2 саж., но обыкновенно она достигает 10—20 саж. и редко бывает в 50 саж. или более.

Лишь иногда были находимы золотоносные пласты, непосредственно залегающие под растительной землей или дерном; почти всегда-же они покрываются слоем пустой породы, т.е. слоем незолотоносного наноса, называемого торфом, вследствие того, что при первоначальном открытии россыпей на Урале, случаи покрывания их настоящим торфом наблюдались нередко. Толщина этой пустой породы изменяется от 11/2 ф. до 2 саж., изредка же она достигает 9 саж. (Мулдакаевская россыпь на р. Миасе) или даже 20 саж. (Шябровские россыпи в Екатеринбургском у.). Россыпи почти всегда лежат на так называемом плотике, т.е. на твердой или несколько выветревшейся горной породе. Изредка, впрочем, постелью золотоносного песка служит пласт несодержащего золота наноса, под которым залегает второй—золотоносный пласт уж непосредственно налегающий на плотик. На Урале плотиком россыпей служат, главным образом, зеленые камни, кристаллические сланцы, известняки, змеевик и проч.

Золотоносные россыпи находится обыкновенно в долинах рек и ручейков или в глухих логах и ложбинах, причем направление этих долин и логов совпадает с длиной россыпей. Последния образуются чрез разрушение коренных месторождений золота и пород соседним с ними, что доказывается тождественностью самих пород как в горах, так и в долинах. Эти последния два обстоятельства: расположение россыпей в логах и долинах и тождественность пород в горах и россыпях, заставляют думать, что разрушенные горные породы, а вместе с ними и золотоносные жилы уносились действием нагорных вод по склонам Уральского хребта и должны находиться не в дальнем расстоянии от коренных месторождений золота. Близость россыпей к этим месторождениям была причиной расположения их свитами или группами, т.е. россыпи редко встречаются по одиночке, но большею частью по несколько в одном месте, и притом эти группы расположены рядами, параллельными, как между собой, так и с геогностической осью Уральского хребта. В Екатеринбургском, напр., уезде замечено три последовательных ряда россыпей, из которых один лежит почти на самом водоразделе, другой в недалеком расстоянии и, наконец, третий удален верст за 40 и более, как напр., свита Березовская и Пышминская.

Самородное золото встречается в россыпях под различными видами: зернами, листочками, редко кристаллами, а иногда в таком измельченном виде, что всплывает наверх воды и легко уносится ею. Нередко попадаются значительные куски его или самородки, из которых самый большой, найденный в Царево Александровской россыпи на Миасских промыслах, весит около 2 пуд. 8 фунт. В жильных месторождениях самородков не встречается.

Распределение золота в россыпях редко разномерное; обыкновенно в россыпи заключаются части, в которых золото скопляется в относительно большем количестве. Во многих россыпях наблюдается, так называемая, струя, т.е. узкая полоса, в которой пески особенно богаты золотом. Повидимому, полоса эта соответствует наиболее быстрому течению того потока, при участии которого образовалась россыпь. Содержание в 100 пуд. песка на Урале колеблется в среднем от 30 долей до 2—3 золотников, доходя до 40—50 и более.

Более высокое содержание встречается преимущественно в небольших россыпях или в небольших частях значительных россыпей.

Золото почти всегда сопровождается магнитным железняком, который при промывке получается в виде песка, так называемого, шлиха; сравнительно редко последний является в виде железного блеска, хромистого железняка. Почти всегда в россыпях встречается кварц, платина и часто серный колчедан, гранат и иногда самоцветные камни, алмазы и др.

Разработка россыпей, смотря по толщине покрывающих их наносов, производится или открытыми работами, со вскрышею торфов, или подземными работами, ортовыми.

Обнаженный, таким образом, золотосодержащий пласт, или добытый из ортовых работ, как несвязный материал, или мало имеющий связи между собой, поступает непосредственно в промывку на золотопромывальные машины, которые, главным образом, состоят из двух частей: грохота или решетки и наклонной плоскости или шлюза.

В последнее время, впрочем, стал применяться особый тип золотопромывальных машин, в которых грохот отсутствует, по крайней мере, в верхней части шлюза, это—при так называемом американском, гидравлическом способе промывки песков, при котором водой, под сильным давлением, сносятся со шлюза пустые породы, причем предварительно этой же водой разрушаются как пустые наносы, так и золотосодержащие пески в месте их нахождения при посредстве особых брызгал гигантов.

На грохоте производится грубая сортировка песков по крупности, причем выделяются более крупные гальки и куски пустой породы, на шлюзе, при посредстве значительной массы воды, производится вторая сократительная операция песков, т.е. снос водой пустых песчинок (эфеля) и задержание на шлюзе благородного металла при посредстве особого рода заграждений; решеток, плинтусов, карманов и проч. Грохоты в машинах бывают или неподвижные, напр., на ручных станках и на чашах, или же подвижные, как в бочках (бутарах). Золото, как более тяжелый металл, оседает на дно шлюза, между различными заграждениями, но это касается только более крупных частиц его, мельчайшие-же частицы уносились бы водой, если бы не найдено было средств улавливать и их помощью ртути, обладающей сродством к золоту и образующей с ним амальгаму, частицы которой при их соприкосновении сцепляются друг с другом, причем из мелких частиц их можно соединить в более крупные.

На существующих золотопромывальных устройствах в 12-ти часовую смену промывается золотосодержащих песков от 10 до 40 и даже до 50 тыс. пудов.

Сполоск золота, т.е. снятие со шлюза осевшей, сокращенной массы песков (шламма) производится два раза в смену, и окончательное извлечение из нее золота делается при посредстве ртути на особых доводных вашгердах специальными рабочими промывальщиками. Полученная при этом амальгама выпаривается в особых жаровнях или ретортах, улавливающих ртуть, а золото, имеющее вид лепешки, измельчается в ручной ступке с водой, и это делается неоднократно, после чего его выслушивают и, приставшие к нему железистые частички извлекают магнитом.

Золото в таком виде, называемое шлиховым поступает в золосплавочные, а оттуда в С. Петербург на монетный двор.

По открытии россыпей, разработка которых значительно проще и дешевле, несмотря даже на то, что жильная руда содержанием богаче, чем россыпи, добыча коренного золота значительно сократилась. Даже теперь, когда из уст золотопромышленников раздаются постоянные жалобы на истощение приисков, коренное золото разрабатывается почти толь ко в Березовской и Кочкарской системах, а в остальных золотоносных районах разрабатываются все же россыпи.

В течение 47 лет (со дня открытия по 1861 г.) одне только россыпи Екатеринбургского округа доставили 1151 пуд золота, в 11/2 раза более того, что доставили золотожильные рудники того же округа в течение целых 107 лет.

Главная масса русского золота добывается в Восточной Сибири, за ней следуют Урал и Западная Сибир.

Таким образом, Урал в золотопромышленности играет очень видную роль, и его не без основания называют „золотым дном».

В Восточной Сибири в 1893 г. добыто золота 1.822 пуда, на Урале 734 пуда, в Зап. Сибири 181 пуд и в Финляндии—10 фунтов.

За последние годы весьма заметны здесь два явления: первое—переход уральских золотых приисков иностранцам и затем группировка золотопромышленников в акционерные компании и общества.

Верхотурье.

Верхотурье—уездный город Пермской губ., расположен на реке Туре. Верхотурье—бедный и немноголюдный город,—в нем немного более 3 тысяч жителей; промышленности почти нет, торговля ничтожна. Дома почти сплошь деревянные. Часть мещан занимается хлебопашеством; другие скупают дичь, кедровые орехи, звериные шкуры, сбывая их по ярмаркам; иные ищут себе занятий вне города.

Название свое город получил по своему местоположению на верховьях р. Туры.

Верхотурский Николаевский монастырь основан в 1602—1604 г.г. чернецом Ионой, а устроен в 1621 году сибирским митрополитом Киприаном. С 12-го сентября 1704 года в Верхотурском Николаевском монастыре открыто почивают мощи св. Симеона праведного, Верхотурского чудотворца. Ежегодно, для поклонения мощам праведного Симеона Верхотурского, стекается сюда до 30.000 богомольцев со всех концов нашего обширного отечества и тем сообщают необычайное оживление тихому, бедному и небольшему городку.

Итак, в свое время Верхотурье было большим, укрепленным городом, важным торговым и административным пунктом, дверью в Сибирь и пользовалось заслуженной славой и громкой известностью: с течением же времени, когда образовались новые гор.: Ирбит, Екатеринб. и др., слава Верхотурья начала меркнуть и переходит к этим последним; наконец, Верхотурье сделалось тем, что оно есть теперь, т.е. небольшим и мало кому известным, уездным городом, населенным мирными земледельцами. А о былой славе его свидетельствуют только древние церкви, вечно угрюмый Троицкий камень, да запыленные от времени рукописи разных русских архивов.

В 125 верстах к северо западу от г. Верхотурья находится округ известных Богословских Горных заводов. Дорога идет через следующия села и деревни: Берсаново, Лаптинское, Лобва, Каква и др.

Кушва—Тагил—Екатеринбург.

Следующая за Кушвой ст. Баранчинская. Недалеко от станции находятся Баранчинские казенные заводы, расположенные на реке того же названия.

Река Баранча течет с водораздела Уральского хребта, на восточной его стороне, и, пробежав около 70 км., впадает слева в р. Тагил. Верховье ее находится вблизи вершин р.р. Ольховки и Кушвы (приток реки Туры) и р. Серебрянки (притока р. Чусовой). Притоки Баранчи суть Журавлик, Актай (или Октай), Орулиха и Большая Горевая, впадающая в нее справа.

Простояв на этой станции пять минут, поезд отправляется дальше. Сейчас же за станцией с правой стороны виден Баранчинский завод, расположенный в чрезвычайно живописной местности. Уральский хребет, все более и более удаляющийся, принимает все более величественный вид.

Через 15 верст поезд останавливается у станции Лая, недалеко от которой находится Лайский завод.
Лайский завод принадлежит к округу Нижне-Тагильских горных заводов.
После 2-х м. стоянки поезд отправляется дальше по направлению к Н.-Тагилу. Не доходя этой последней ст. 4-х верст, Пермская дорога пересекает линию Нижне-Тагильских заводов, проложенную на Салдинский завод. Менее чем через версту от этого места к той же Пермской дороге с правой стороны примыкает рельсовый путь, соединяющий Нижне-Тагильский завод и все остальные заводы этого округа с пермской жел. дор. От ст. Лая до ст. Тагил 18 верст.

Еще не доезжая станции, Нижне-Тагильский завод виден с правой стороны на несколько верст.

Нижне-Тагильский горный округ.

Широко раскинувшийся Н. Тагильский завод, с его громадными корпусами и множеством построек в обширном поселении, в разных местах которого виднеются храмы и часовни, представляется издали, с вокзала или с поезда, красивым большим городом. Самое селение находится в логу.

Завод принадлежит наследникам П. П. Демидова князя Сан-Донато.

Имя Демидова тесно связано с Уралом, а также с возникновением и развитием здесь горнозаводского дела. История этого рода крайне замечательна и интересна.

Родоначальником Демидовых был крестьянин Демид Григорьевич Антуфьев. У него было три сына: Никита, Семен и Григорий. Основателем богатства Демидовых был Никита Демидович.

Родился Никита Демидов Антуфьев в д. Павшиной, находящейся в 20 верстах от г. Тулы в 1656 г. 26 марта. Рассказывают что Никита, будучи 20 лет от роду не желая попасть в военную службу, бежал из своей деревни в Тулу и здесь работал у кузнеца за один алтын в неделю. Будто-бы первые пять алтын, полученные за работу, Никита отдал своей матери и сказал: „Вот тебе, матушка за то, что ты меня кормила и поила“.
Умный и трудолюбивый Никита выучился кузнечному ремеслу и завел в Туле свою небольшую фабрику.

В 1696 г. Петр Великий, проезжая в Воронеж, где тогда строился флот для Азова, остановился в Туле и во время обеда обратился к наместнику с вопросом; „нет ли у него в Туле такого молодца-мастера, который мог-бы починить пистолет купленный им в Амстердаме, а не то в Лондоне“.
Наместник ответил, что есть один смышленый слесарь, как говорят на все гораздый, он чинит и всякие ружья. „Призови“—сказал царь. Явился молодой парень. Никита, поклонился великому царю, весело тряхнувши русыми кудрями.

— „ Ты можешь починить этот пистолет?“—спрашивает царь. Осмотревши внимательно заморское произведение, Никита ответил самым решительным тоном: „могу“.
— На, почини,—сказал царь,—но смотри не испорти; испортишь худо будет, а починишь—спасибо скажу. Недель через шесть—восемь я опять буду в Туле, и чтобы у меня к этому времени пистолет был готов.

— И раньше успею,—ответил молодой слесарь

— Раньше не нужно, но к этому времени, чтобы непременно был готов, да хорошенько почини! Иди с Богом.

По возвращении в Тулу, чуть-ли не первые слова, с которыми царь обратился к наместнику, были: а что мой пистолет? Градоначальник отвечает, что пистолет уже давно готов. Зовут Никиту. Является молодой мастер, подает пистолет; рассматривает его царь, пробует пружины. „Хорошо, говорит, я доволен: спасибо тебе, молодец! Но когда же вы у меня сами будете делать подобные вещи“?

— Да хоть сейчас, государь! Как будто и Бог весть какая диковинка—эта заморщина?

Но едва успел вымолвить последнее слово, как мощная десница мощного царя влепила бойкому добрую оплеуху.

— А за что ты, батюшка-царь, ударил меня?

— Терпеть не могу этих похвальбишек. Мы де все умеем делать, как заставишь—ничего путного не сделают.

Ну, тебе вот что скажу, великий государь,—да и силушку тебе Господь дал великую: до сих пор в ухе звенит. Ты такие речи о ком хошь говори, но не обо мне; ты посмотри-ка на пистолет, вед этот сделал я, да он и прочнее твоего будет; твой лежит у меня, и коли не веришь сейчас сбегаю и принесу.

— Беги и принеси,—сказал удивленный и немного сконфуженный царь. Принес Никита старый пистолет, развинтил, показал внутри какия-то Великому Петру клейма. Убедился царь, обнял и поцеловал молодого парня и слезы радости потекли у царя, есть де и у меня люди, с которыми можно дело делать.

— Ну, прости меня, добрый молодец! Понапрасну тебя ударил; пойдем же к тебе на мировую водку пить. Есть у тебя изба?

— Есть государь, да только установится-ли в ней твоя милость; уж больно низка, почитай, что землянка.

— Ничего, приду. А хозяйка есть?

— Ну, как же, царь, нашему брату без законной жены?

— Хорошо! Иди и скажи своей жене, что царь в гости к вам идет. Побежал молодой кузнец домой и по дороге купил бутылку красного вина. Пригнувшись входит исполин в землянку, и красавица—жена наливает рюмку вина.

— Ну, крестничек, надо бы тебе и другую (т.е. оплеуху) дать: зачем тратился на заморское вино и русского царя угощаешь не русской водкой.

Не так передает историю первого знакомства Петра с Антуфьевым г. Спасский. В своей книге—„Жизнеописание Акинфия Никитича Демидова“. Спасский говорит: Государь Петр Великий, остановясь в Туле, пожелал „заказать несколько алебард (копье с длинным Широким лезвием, у которого поперечное железо подобно топорику) и велел призвать к себе кузнецов, знавших ковку холодного оружия, но ни один из кузнецов не явился, кроме Никиты Демидова. Государь увидел его, любовался стройностью, большим ростом и сказал присутствующим „вот молодец,—годится в Преображенский полк в гренадеры“. Никита, сочтя эти слова государя повелением о принятии на службу, упал к ногам царя и со слезами просил помиловать его для престарелой матери, у которой он один только и есть сын (Никита сказал неправду: у него было два брата—Семен и Григорий). Государь сказал шутя: Я помилую тебя, если сделаешь триста алебард по этому образцу. Никита ответил, что сделает еще лучше и через месяц привезет их к дарю в Воронеж. Государь, получив алебарды, так был доволен выделкой их, что заплатил Антуфьеву втрое против того, что они ему стоили и подарил немецкого сукна на платье, серебряный ковш и обещался на возвратном пути в Москву заехать к Никите в гости. Так стал известен кузнец Никита Антуфьев царю Петру. Возвратившись в Тулу, Государь осмотрел небольшую фабрику Никиты и заказал ему сделать несколько ружей на иностранный манер. Скоро выполнив заказ. Антуфьев привез шесть ружей в Москву, к Великому Петру. Царь, довольный исполнением работы, пожаловал Никите сто рублей, поцеловал в голову и сказал: Постарайся Демидыч, распространить свою фабрику, а я тебя не забуду, и тогда же приказал отвести близ Тулы, в Малиновой засеке, несколько десятин для копания железной руды и жжения угля. Никита работает. Работает и царь: он решил заглянуть в недра Уральских гор.

В июне 1696 г. указом из Сибирского Приказа велено было Верхотурскому воеводе Дмитрию Петровичу Протасьеву осмотреть, в которых местах камень магнит и добрая железная руда, наломать магнита и руды по пуду и прислать в Москву. В январе 1697 г. Протасьевым были посланы: магнит с р. Тагила, а руды с берегов р. Нейвы. Магнитный железняк для испытания отослали в Амстердам к Николаю Витсену и Ригу к Иоанну Миллеру, а железную руду, в количестве 4 пуд. 35 ф. отдали Никите Демидовичу, который переплавив ту руду в железо сделал несколько ружей, замков и копьев и объявил, что руда „плавится с выгодой, и что полученное из оной железо в оружейном деле ни мало не хуже Свейскаго“ (Шведского). Витсен же и Миллер нашли, что магнитный железняк весьма хорошего качества и что плавить его можно с выгодой. Витсен кроме того писал, что „железо из той магнитной руды лучше некоторых сортов шведского железа однако-ж, самого лучшего шведского не превзошло, а с ним равно, и что лучше того железа добротой мягкостью быть невозможно“.
В виду таких заявлений о благонадежности Уральских руд в 1699 г. велено было в Верхотурском уезде где сыскана железная руда, выбрать удобное место для постройки большого железного завода. Место найдено было при р. Нейве—в 80 верстах от судоходной р. Чусовой. К постройке завода приступлено в марте 1700 года и 15 декабря 1701 г. был получен первый чугун, железо же получено 8 января 1702 г. Завод сначала назывался Федьковским (по имени деревни, неподалеку находящейся), а потом его стали называть Невьянским. Железо послали в Москву, где оно на пушечном дворе всячески было испытываемо кузнецами; часть же этого первого уральского железа отослали в Тулу к Никите Антуфьеву, и он из него для пробы сделал несколько ружей.

В 1702 г. 1-го февраля Никита вместе с сыном своим Акинфием приехал в Москву и здесь бил челом Великому Государю, об отпуске его в Сибирь на Верхотурские железные заводы, так как в Туле и за угольем и в железных плавках и во всяких припасах чинится остановка.

В том-же 1702 г. 4-го марта, по именному Высочайшему указу, Верхотурские заводы на Нейве реке у магнитной руды, Верхотурского уезда велено было отдать во владение Никите Демидову и ставить ему с тех заводов в нашу Великого Государя казну на всякие обиходы воинские припасы, пушки, мортиры, бомбы, гранаты и проч.

В том же году 20 мая Невьянский завод был передан Верхотурским подьячим Деревненым поверенному Демидова. В июле для управления заводом Никита отпустил своего 24 летнего сына Акинфия, а вскоре и сам приехал в Невьянск, хотя и ненадолго. Заводы отданы были Демидову с обязательством уплатить казне за устройство заводов железом в течение 5 лет и с правом покупать для заводов крепостных людей. В грамоте от того-же года Никита Демидов наименован Демидовым, вместо прежнего прозвища Антуфьева. В 1703 г. Петр приказал приписать к заводам Демидова две волости в Верхотурском уезде. С 1716 г. по 1725 г. Демидов вновь построил 4 завода на Урале и один на реке Оке. Демидов был одним из главных помощников Петра при основании Петербурга, жертвуя на этот предмет деньгами, железом и т.п. Сын его Акинфий Никитич (1678—1745), с 1702 г. управлявший Невьянскими заводами, для сбыта железных изделий с заводов, восстановил судоходный путь по Чусовой, открытый еще Ермаком и потом забытый, провел несколько дорог между заводами и основал несколько поселений по глухим местам вплоть до Колывани; построил 9 заводов и открыл, знаменитые Алтайские серебряные рудники, поступившие в ведение казны. Он же принимал меры для разработки асбеста или горного льна и распространял, вместе с отцом, добывание и обработку малахита и магнита. Предположение его уплачивать казне всю подушную подать, за уступку ему всех солеварен и повышение продажных цен на соль, было отвергнуто, не смотря на посредничество Бирона, делавшего у него громадные денежные займы.

В 1726 г. Демидов вместе с братьями и с нисходящим потомством, возведен в потомственное дворянство по Нижнему Новгороду, с привелегией против других дворян—„ни в какие службы не выбирать и не употреблять“. По его завещанию значительная доля его наследства предназначалась сыну его от второго брака—Никите; старшие сыновья возбудили процесс и по Высочайшему повелению генерал фельдмаршал Бутурлин произвел между ними равный раздел. Старший сын Акинфия, Прокофий (1710—1786) был известен своими многочисленными проказами и чудачествами. Так в 1778 г. он устроил в Петербурге народный праздник, который вследствие громадного количества выпитого вина, был причиной смерти 500 чел. Далее он скупил в Петербурге всю пеньку, чтобы проучить англичан, заставившпх его, во время пребывания в Англии, заплатить непомерную цену за нужные ему товары.

Громадные богатства, полученные по разделу (4 завода, которые он потом продал купцу Яковлеву, до 1000 душ крестьян, более 10 сел и деревень, несколько домов и пр) и доброе сердце сделали П. Д. одним из значительнейших благотворителей. На пожертвованные им 1.107.000 р. основан Московский воспитательный дом. Им же учреждено Спб. коммерческое училище, на которое он пожертвовал 250.000 р. (1772). Когда стали открываться народные училища и главные начал. уч. П. Д. пожертвовал на них 100.000 р. С именем его связывается также учреждение ссудной кассы. Брат Прокофия, Никита Акинфиевич (1724—1789) отличался любовью к наукам и покровительствовал ученым и художникам. Он издал „журнал путешествия в чужие края“ (1786), в котором много верных замечаний, указывающих на широкую наблюдательность автора; состоял в перериске с Вольтером; в 1779г. учредил при академии художеств премию медаль „за успехи в механике“. Внук Акинфия Д. Николай Никитич (1773—1828) начал службу адъютантом при кн. Потемкине во время турецкой второй войны; построил на свой счет фрегат на Черном море. В 1807 г. пожертвовал дом в пользу Гатчинского сиротского института. В 1812 г. выставил на свои средства целый полк солдат (Демидовский).

В 1813 г. подарил Московскому университету богатейшее собрание редкостей и в том-же году построил в Петербурге 4 чугунных моста. Живя с 1815 года почти постоянно во Флоренции, где он был русским посланником, он, однако, много заботился о своих заводах, принимал меры к улучшению фабричной промышленности в России, развел в Крыму виноградные, тутовые и оливковые деревья; в 1819 г. пожертвовал на инвалидов 100.000 руб., в 1824 г., по случаю наводнения в Петербурге, на раздачу беднейшим жителям—50000 р., в 1825 г.—собственный дом для „Дома трудолюбия“ и 100000 р. Составил во Фюревции богатейшую картинную галлерею. Благодарные флорентинцы, за основанный им детский приют и школу, поставили ему памятник (1871). Павел Григорьевич (1738—1821) внук Никиты Демидовича, образование получил в гетингенском университете и фрейбергской академии. Много путешествовал по Западной Европе. „За обширные познания в натуральной истории и минералогии“ Екатерина II пожаловала его в советники берг-коллегии. Находился в переписке с Линнеем, Бюффоном и другими заграничными учеными; составил замечательную естественнонаучную коллекцию, которую вместе с библиотекой, и капиталом в 100000 р. подарил московскому университету (1803). Когда в 1802 г. был издан манифест об учреждении министерств, заключавший в себе, между прочим, призыв к пожертвованиям на дело образования в России, Д.—одним из первых откликнулся на него. В 1803 г. на пожертвованные им средства (3578 душ крестьян и 120000 р.) основано „Демидовское высших наук училище“ (теперь Демидовский юридический лицей). В 1805 г. он пожертвовал для предполагаемых университ. в Киеве и Тобольске по 50.000 р. Тобольский капитал к 80-м годам возрос до 150000 р. и пошел на учреждение Томского унив., в актовой зале которого поставлен портрет Демидова. В 1806 г. он пожертвовал моск. унив. свой минц-кабинет состоявший из нескольких тысяч монет и медалей. В Ярославле ему поставлен памятник, открытый в 1829 г. Павел Николаевич—старший сын Николая Никитича, егермейстер (1798—1841). Он несколько лет служил губернатором в Курске и прослыл благотворителем края. Во время холеры 1831 г. построил в Курске 4 больницы; на его счет воздвигнуть памятник поэту Богдановичу. Известен как учредитель так назыв. „Демидовских наград», на которые жертвовал при жизни и назначил выдавать в течение 25 л. со времени его смерти по 200000 р. ассигнациями или 7514 р. ежегодно. Анатолий Николаевич (сын Николая Никитича, 1812—1870) большую часть своей жизни прожил в Европе, изредка лишь приезжая в Россию. Крупнейшие его пожертвования: 1) основание Демидовского дома призрения трудящихся в Спб., на что им дано более 500000 р. 2) основание „Николаевской детской больницы“, на которую он пожертвовал, вместе с братом Павлом Николаевичем, 200000 р. В 1841 г. он женился на племяннице Наполеона I, сестре принца Наполеона, Матильде. Купив княжество Сан-Донато, близ Флоренции, он стал называться князем Сан-Донато, но только за границей. На его счет снаряжена была в 1837 г. ученая экспедиция в Южную Россию.

Павел Павлович (1839—1885), сын Павла Николаевича, окончил курс в юридическом факультете Спб. унив., служил в посольствах Парижском и Венском, был советником Губернского Правления в Каменец-Подольске, с 1871 г. по 1876 г. был киевским городским головой. Во время русско-турецкой войны 1877—1878 г. был чрезвычайным уполномоченным Спб. общества „Красного креста“. На его средства издавалась одно время в Спб. газета „Россия“. В 1883 году он написал брошюру „Еврейский вопрос в России“.
Наследникам П. П. Демидова князя Сан-Донато принадлежит на праве посессионном (не полном) округ Нижне Тагильских заводов и на праве полной собственности Галакшинская дача и округ Луньевских заводов.

На праве посессионном принадлежит земли 620513 дес., а на праве собственности—248.1871/4 дес.

Округ Луньевских заводов перешел во владение наследников П. П. Демидова в 1884 г.

К округу принадлежит 11 заводов. Заводы: Нижне-Тагильский, Медный рудник, Верхне и Нижне-Салдинские и Антоновский завод соединены, как между собой, так и со станцией Н.-Тагил железной дорогой.

Нижне-Тагильские заводы выпускают на рынок исключительно отделанные произведения. Весь чугун и черновые произведения перерабатываются в заводах округа.

В заводах имеются производства: доменное, кричное, пудлинговое, мартеновское (с 1876 г.), бессемеровское (с 1877 г.), прокатка кровельного железа, лопастного, тонко-котельного, сортового, мостового, производство рельсов и рельсовых скреплений и проч.; вспомогательные цехи: литейные, механические, столярные, модельные и друг.

Тагильский завод.

При въезде в завод в глаза бросается множество старинных прочных и красивых зданий, в которых помещаются: главная контора и ее отделы, квартиры служащих, огромный госпиталь и другие учреждения. Главная контора занимает обширное переднее здание, украшенное портиками с колоннами.

Здание примыкает к обширному пруду, на десяток верст разлившемуся по каменистой котловине речки Тагила, по берегам которой и раскинулась знаменитая вотчина Демидовых.

В верховьях пруда есть живописный остров с домом на нем, в котором любил проживать летом один из прежних владельцев завода. Остров этот называется островом Калипсы; окрестности пруда очень живописны.

Посреди большой центральной площади, почти против главной конторы, возвышается прекрасно исполненный из чугуна памятник Николаю Никитичу Демидову, правнуку родоначальника Демидовых. Памятник этот представляет высокий четырехгранный пьедестал, на обширном основании которого, по углам поставлены группы, состоящия каждая из двух фигур—мужской и женской. Первая труппа представляет сидящую женщину в древне греческом костюме с крылышками на голове; возле нее стоит мальчик с раскрытой книжкой и указкой,—это маленький Демидов учится мудрости у какой то богини. Вторая группа представляет ту же женщину или богиню, в подол которой юноша высыпает плоды из рога изобилия—это юноша Демидов приносит своей учительнице плоды учения. В третьей группе Демидов в возмужалом возрасте, одетый в военный мундир, представляется защитником отечества, которое изображено в виде женщины в очень печальном виде. Наконец, в четвертой группе Демидов уже в старости является покровителем наук, художеств и торговли, представленных тоже в виде женщины. На самом пьедестале возвышается колоссальная группа также из двух фигур—мужской, представляющей Демидова, украшенного орденами и покровительственно протягивающего руку помощи коленопреклоненной перед ним коронованной женщине.

Ближе к железнодорожному вокзалу, на другой меньшей площади, есть чугунный большой памятник., изображающий на четырехстороннем пьедестале фигуру Карамзина (сына знаменитого историографа), который был женат на одной из дочерей Демидова и управлял Тагилом.

Из храмов Нижнего Тагила обращают на себя внимание большой красивый собор на главной площади и Выйская церковь, находящаяся на вершине холма и служащая усыпальницей Демидовых.

Кроме православных храмов, при заводе есть единоверческая церковь и старообрядческая часовня.

В 2 верстах от завода находится Магнитная гора, имеющая 40 сажень высоты и представляющая из себя коническую сопку.

Пологий подъем на восточный склон горы начинается тотчас за заводом. Обращенный к заводу склон горы весь изрыт глубокими старинными выработками, покрыт громадными буграми прежних отвалов и вообще представляет картину разрушения горы.

Глубина рудника достигает 95 саж. В шахту спускаются по лестницам и спуск и подъем длится до 11/2 часа.

В 1837 г. в глубь рудника спускался Александр II, тогда еще наследник престола, а за тем в 1887 году великий князь Сергий Михаилович.

В воспоминание посещения рудника Александром II, в нем, в особой витрине, хранится куртка, в которой высокий посетитель спускался в рудник.

В 12 верстах от Н.-Тагила находится станция Шайтанка, а следующая за Шайтанкой, где поезд стоит 2 мин. Анатольская. От этой станции—ближайшая дорога на Алапаевские заводы, из которых сам Алапаевск был раньше городом. Следующая станция Невьянск. Станция расположена близ завода того-же имени.

От Невьянска до следующей станции Рудянка 18 верст. На этом перегоне из окна вагона можно видеть старательские работы по промывке золота. Из окна же вагона видны золотые прииски Невьянских заводов.

В 12 верстах от этой станции находится Верхне-Тагильский завод, принадлежащий к округу Верх Исетских заводов.

Следующая станция Нейво-Рудянская находится у завода того же названия.

Следующая станция Верхнейвинск, около которой находится завод того же имени.

Следующая за Верхнейвинским станция Тарасково, где поезд останавливается на 8 минут.

В 25 верстах от станции находится Билимбаевский завод.
Следующая станция Исеть, через 18 верст. Не доезжая станции из окон вагона видны по обе стороны большие каменоломни, преимущественно на полосе, отчужденной под Пермь—Тюменскую железную дорогу. Камень идет для потребностей дороги и для мощения улиц некоторых городов.

Через 19 верст станция и город Екатеринбур.
Город находится в ложбине и виден он лишь тогда, когда поезд начинает приближаться к самой станции железной дороги.

Г. Екатеринбург.

К столице Урала, как привыкли величать свое детище екатеринбуржцы, ведут три пути современного типа: от Перми, Тюмени и Челябинска. Первый в течение почти семи месяцев является местом, соединяющим Пермь с Екатеринбургом и, до постройки проектированных северных железных дорог, иного значения не представит. С открытием же навигации, он имеет преимущество пред другими, благодаря многоводной Волге и красавице—Каме.

Второй путь от Тюмени обнимает обширный район, включающий в себя значительную часть Западной Сибири и Зауралья и изобилующий сырыми продуктами.

Третий, самый ходовой, действующий круглый год, так сказать, перемежающийся в смысле количества пассажиров и грузов—путь от Челябинска. Все эти три главных пути ведут к Екатеринбургу, или, оставляя здесь железнодорожных пассажиров, или переправляя их к Перми, Камышлову и Тюмени.

С введением городового положения 1780 г., для города началась новая эра, и он уже с полным правом занял не последнее место среди остальных русских городов.

В этот период и народное образование сделало значительный шаг вперед: женское 2-го разряда училище преобразовано в женскую гимназию, основано реальное училище, уже праздновавшее четверть—вековое свое существование и названное Алексеевским, по случаю приезда на Урал в 1873 г. Великого Князя Алексея Александровича. К этому же времени плодотворной деятельности города и земства относятся: основание детского убежища, родильного дома, преобразование Александровской богадельни и т.д.

Общему экономическому процветанию города содействовала постройка Уральской горнозаводской железной дороги и соединение железной дороги Екатеринбург Челябинской, давшая сильный толчек торговле хлебом, средоточию здесь всевозможных грузов и проч.

Характерной особенностью нынешнего города является его ширь, точно он составился из соединения нескольких городов: в центре четырехугольник бывшей крепости (теперь гранильная фабрика и железнодорожные мастерские), южнее—палаты бывших заводчиков, занимающия преобладающую высоту, пониже от этих последних—слобода Мельковка с улицей, ведущей к вокзалу. Противоположная ей сторона—ряд улиц, начиная от Театральной, ведущих к Царскому мосту, а отсюда, по лучшей улице города—Архиерейской—к с. Уктусу. Особенностью города служат пригороды его облепившие, составляющие как бы одно целое: Уктус, Шарташ, Верх-Исетский завод—все эти селения не более, как продолжения города, отделенные от него рядами дач, кроме последняго, совершенно с ним слившегося.
Жилые помещения преимущественно одноэтажные—77,83%.

Несмотря на перевес неграмотных, все-же в отношении просвещения Екатеринбург занимает одно из видных мест среди первостепенных городов России и в % отношении может стать рядом с Москвой и Киевом.

Зимой, с установлением санного пути, значит, приблизительно со второй половины октября и до половины марта, излюбленным местом прогулок публики служит часть Главного проспекта, от здания классической гимназии, по скверу, на плотине, и до театра. Здесь, начиная с четырех часов пополудни, ежедневно вы встретите скучающих екатеринбуржцев, а в праздники—совершенно разношерстную толпу, устраивающую на этом коротком пространстве сущую толкучку. К семи часам вечера не увидите никого, разве скучающих одиночек.

Зажиточное население, в эту же пору, развлекается катаньем на лошадях по всему Главному проспекту до Московской заставы, от которой начинаются собственно Верх Исетские владения.

Любителям лошадного спорта большое удовольствие доставляют бега на иподроме Общества любителей конского бега.

Длинные зимние вечера проводятся или в клубах—общественном и дворянском, где раз, а то и два в неделю устраиваются „дамские“ и просто танцевальные вечера, а ближе к святкам—балы и маскарады, или—в театрах.

Летом—большинство зажиточного населения выезжает на дачи, что в окрестностях города, живут, так сказать, в лесах и на горах. Остающимся же в городе предоставляется: очень миленький сад при общественном собрании с недурным оркестром и шато-кабак в Харитоновском саду. Здесь „удовольствия“ разнообразятся: то какой нибудь интернациональный хор девиц, то чревовещатели, фокусники, плясуны, балалаечницы.

Случается, впрочем, что летнюю публику развлекают заезжие гастролеры, артисты Императорских театров, концертанты. И потому то екатеринбуржец не чужд знаменитостям: если он не видел их в столицах, то знаком с ними по большим городам. Так или иначе, но два, три раза в год екатеринбуржец, даже среднего достатка, но пошляется или по России или за границей.

Любимым летним развлечением массы обывателей служат загородные леса, куда чуть не ежедневно, после трудов, отправляются они целыми семьями, вооруженные самоварами, закусками, питиями.

Под открытым небом, защищаемый густым сосновым лесом от палящих иногда лучей солнца, проводит свой досуг екатеринбуржец.

Или, если почему либо не удается прогулка в лес—не меньшее удовольствие доставляет катанье на лодке по пруду: и в будни катающихся много, о праздниках же и говорить нечего.

Загородными местами прогулок служат: с. Уктус, на речке того же названия, в 8 верстах от города. Здесь, у подошвы гор, небольшой лес. Местность живописная и душой можно отдохнуть. Нижне-Исетский завод, в 12 верстах, на реке Исети. С. Елизавет, в 8 верстах, на реке Патрушихе, с прекрасным сосновым лесом. Верх-Исетский завод и на северо запад от него дачи Бебениной, Миллера, Бибикова и др. Громадный пруд с несколькими островами, привлекающий любителей—рыболовов. Дер. Палкина, в 13 верстах от города, на реке Исети, интересная по раскопкам. Село Шарташ, с своими знаменитыми каменными палатками, привлекающими чудовищным построением туристов-геологов. И многие другие.

За последнее десятилетие Екатеринбург несколько подвинулся вперед, за малыми, впрочем, исключениями. Так, ко времени устройства здесь первой Уральской выставки, и в ожидании высокого ее покровителя Великого князя Михаила Николаевича, город привел в порядок испортившиеся мостовые, сделал много новых, исправил тротуары, подновил дома, вообще—облагообразился.

Устроено электрическое освещение всего города. Большинство правительственных и частных учреждений, магазинов и домов пользуются электрической энергией.

Крупным недостатком Екатеринбурга является отсутствие водопровода и питьевая вода обывателям с достатком доставляется из городских ключей водовозами, а беднота пользуется водой либо из городского пруда, либо р. Исети, в высшей степени загрязненными.

Это обстоятельство в сухое лето делает город „песочницей“ в полном смысле этого слова. При малейшем же ветерке—минеральная пыль „столбом» способствует развитию всевозможных болезней, особенно грудных и глазных.

В дождливое лето, особенно когда дождь падает в течение двух—трех и более дней—наоборот: образуется грязь, хотя и не непролазная, как описывает ее доктор Финш, тем не менее настолько внушительная, что парализуется всякое желание перейти улицу, хотя и вымощенную.

Весна и осень редко бывают хорошими. Чаще они несносны. Первая до вскрытия рек очень холодна, а с их вскрытием—либо дождлива, либо снежна. Осень, если она дожлива—невыносима, благодаря господству северо западных ветров. Если, наоборот, суха—очень напоминает южную своим холодновато бодрящим воздухом.

Лучшее время года,—бесспорно, зима, когда Екатеринбург совершенно меняет свою физиономию. Рано и в изобилия выпадающий снег держится до конца марта. Путь все время санный, прекрасный. И любители прогулок на лошадях (их до надоедливости много), всецело пользуются зимним временем, как бы дополняя катаньем недостаток общественных развлечений.

В 1 версте от города находится Верх-Исетский завод, описание которого изложено во второй части „Путеводителя“.

Березовский завод находится в 15 верстах от Екатеринбурга и известен, главным образом,—своими золотыми промыслами.

Ивановская паровая вальцовая мельница

К. И. Симанова

В Г. ЕКАТЕРИНБУРГЕ.

Ивановская паровая крупчаточная мельница Екатеринбургского 1-й гильдии купца Ильи Ивановича Симанова находится в самом городе Екатеринбурге недалеко от станции „Екатеринбург 1-й“, Пермской железной дороги. Основана она в 1884 году и с тех пор работает безостановочно, постепенно увеличивая свою производительность. 

Мельница эта построена фирмой Доброва и Набгольц и в начале была оборудована на 11/2 перевала. Хотя здание, двигатель и приводы были расчитаны с запасом на случай увеличения производства. В настоящее время мельница может вырабатывать свыше 4-х перевалов в сутки. При постепенном расширении производства применялись, по возможности, все современные усовершенствования в мельничной технике. При добавлении, машины ставились лучших новейших типов, часть старых заменялась новыми, более усовершенствованными, чем достигалась, и экономия в двигательной силе и лучшее качество продукта.

Очистка зерна от пыли и посторонних примесей производится аспираторами, призматическими буратами, триэрами, русскими коническими терочными обойками, поставленными в последнее время наждачными обойками, колунками и щеточной машиной.

Дранье ведется на металлических вальцах Ганц и К°., вальцах „Богатырь“ и только что поставлено несколько станков „Бюллер». Дранье практикуется 8-ми кратное, Размол крупок на форфоровых вальцах „Виктория“ Вегмана и „Виктория № 5“ патент Вегмана с фарфоровыми и металическими валами. Очистка крупок на вейках Хаггенимахера разных типов. Проискивание продуктов перемола производится плоскими рассевами Хаггенмахера и призматическимй буратами. Обыкновенно перемалывается пшеница сибирский перерод и русская, смешанная в различных пропорциях, смотря по качеству той и другой. Все местные мельницы также работают из смеси этих двух сортов пшеницы, а некоторые в годы урожая на местную пшеницу обходятся даже и без прибавления перерода. Вырабатываются сорта: 00, 0, 1 голубой, 1 зеленый, первач, 2 и 3-й и два сорта мякоти, причем только ноли (и отчасти 1 голубой) делаются крупчатыми и то, по требованиям местных рынков не особенно крупного размола. При помоле из одной белотурки и перерода или при большой пропорции их в смеси применяется, в некоторых случаях, замочка зерна.

Двигателем служит паровая Компаунд машина в 350 индикаторных сил завода Журавлева в Рыбинске Котлов два баттарейной системы завода Ќ. Е. Ятес в г. Екатеринбурге. Топливо—торф ручной резки из арендуемых Городского Управления и управления Горной частью на Урале—торфяников расположенных около города. Мельница освещается электричеством.

Мука Ивановской мельницы удостоена следующих наград: На Сибирско-Уральской Научно-Промышленной выставке в городе Екатеринбурге в 1887 году Высшая награда, золотая медаль Государя Наследника Цесаревича. На Научно-Промышленной выставке в Казани в 1890 году—золотая медаль. На Всероссийской выставке в Нижнем Новгороде в 1896 году—также золотая медаль.

КРУПЧАТНЫЕ МЕЛЬНИЦЫ

и ЛЬНО-ПРЯДИЛЬНАЯ ТКАЦКАЯ ФАБРИКА
Жирякова.
Одна из крупнейших мукомольных фирм на Урале—это фирма Василия Саввича Жирякова. Он первый ввел на мельницах вальцовые станки, в то время, когда и в Россия еще их не ставили. Случилось быть ему за-границей в Вене и Будапеште, там увидел только входившие там в употребление вальцы, оценил их, купил и отправил на свой далекий Урал, на свою тогда жерновую Колюткинскую мельницу. Эти машины вполне оправдали надежды В. С. Жирякова и с тех пор их начали ставить и прочие мукомолы, так что в настоящее время на Урале все крупчаточные мельницы исключительно работают с вальцами.

За недостачей товара на Колюткинской мельнице, В. С. Жиряков в 1883 г. строит вторую мельницу на Урале, в которой ручной способ перетаскивания крупчатки заменился механическим.

В Ирбитской ярмарке В. С. Жиряков случайно встретился со своим старым знакомым пароходчиком г. Корниловым, который предложил ему купить для него пшеницы белотурки в Барнаульском округе и доставить на своих пароходах в Тюмень. Пшеница эта светлая, натуристая и имеющая много клейковины заинтересовала В. С. Жирякова и он рискнул поручить покупку ее. Из белотурки в смеси с русской местной пшеницей получился блестящий выход муки невиданного еще на Урале нежно желтого цвета и превосходная в печении.

На следующий-же год в Ирбити у Корнилова была куплена белотурка и другими мукомолами и с тех пор приток сибирской пшеницы сюда не прекращался, за исключением неурожайных годов в Сибири.

Благодаря развитию мельничного дела появился большой спрос на мешки. Приходилось доставать мешки на целый год только во время навигации с фабрик, расположенных по Каме и Волге (тогда не было еще Самаро-Златоустовской ж.д.), и по очень дорогой цене, между тем сырец материал для мешка (кудель) российские фабриканты покупали у нас-же на Урале.

Принимая все это во внимание, В. С. Жиряков едет в Россию, осматривает там фабрики мешочные и в 1889 г. строит Первую на Урале мешочную фабрику при дер. Колюткиной. Дело идет на столько успешно, что для удовлетворения покупателей является потребность в постройке и второй фабрики, которая и была построена в 1897 г. при дер. Черноусовой.

Около г.г. Екатеринбурга и Шадринска у В. С. Жирякова имеются еще две большие заимки, в которых помещались салотопни и бойни для баранов, которых Жиряковы и в прежнее время покупали у киргизов в Семипалатинских и Петропавловских степях и около Алтая—до 100 тысяч голов. Но со введением карантинов и дороговизны прогона баранов, это дело не стало себя оправдывать и пришлось его прекратить.

В настоящее время В. С. Жиряков имеет следующия четыре промышленных заведения: 

1) Кодинскую крупчаточную мельницу находящуюся в 6 верстах от ст. Островской, Пермской железной дороги, близ Каменского завода, Камышловского уезда, вырабатывающую крупчатых товаров ежедневно до 4500 пуд. Приводится в действие от тюрбин паровой машины. Это заведение из 6-ти каменных этажей, расположенное в красивой местности, представляет грандиозное красивое здание.

2) Колюткинская крупчаточная мельница, близ деревни Колюткиной, Логиновской волости, Екатеринбургского уезда в 15 верст. от ст. Баженовой, Пермской ж.д. с ежедневной производительностью до 3000 п. Приводится в действие также паром и водой.

3) Тут-же находится льнопрядильная ткацкая фабрика, вырабатывающая парусиновые мешки, брезенты, суровые витки и парусиновое полотно.

4) Черноусовская льнопрядильно-ткацкая фабрика, находящаяся в дер. Черноусовой, отстоящая от Колюткиной в 5 верст. Это двух-этажное большое здание заключает в себе около 200 довольно ценных машин, на которых работает до 800 человек,—Кудель и лен для фабрик закупается в Шадринском, Камышловском, Челябинском, Екатеринбургском и Красноуфимском уездах и частью в Сибири. Пшеница для мельниц приобретается на местных рынках: г. Шадринске, с. Катайске и Каменском заводе, затем в Челябинске и дальше по линии Сибирской ж.д. Когда бывает хлеб в Сибири, то доставляется и оттуда водой на Тюмень, а из Тюмени по Пермской ж.д. Фабрикаты с льнопрядильно-ткацких фабрик сбываются местным и сибирским мукомолам и торговцам хлебом. Крупчатка продается во все заводы Пермской губернии, по всей Пермь-Котласской линии и далее водой до Архангельска. Затем в неурожайные годы в Сибири, сбывается крупчатка в Сибирский край до Благовещенска.

Завод П. Ф. Давыдова.

Гончарно-печной и кирпичеделательный завод Петра Феофановича Давыдова, в г. Екатеринбурге, приобретенный им покупкой от Шлыкова в 1884 году, производил первоначально лишь красный кирпич, имея при себе одну кирпичеобжигательную стойловую печь. С переходом-же в его собственность, сказанный завод стал производить по преимуществу огнеупорные материалы, оставив выделку красного кирпича, как побочное производство.
Здесь выделываются: кирпичный динас, кирпич кварцевый, специально доменный и для стеклоплавильных печей, весом до 7 пудов штука, для мартеновских, сварочных и иных горнозаводских печей, ваграночный всевозможных размеров—прямой, сводовой и лекальный. Изразцы белые глазурованные, к ним различные карнизы. Камины, изразцы и изделия из terra-cotta, вазы, постаменты к ним, писсуары, умывальники и проч. Радиальный кирпич для фабричных труб: печные, вентиляционные, водопроводные, дренажные и иные. Реторты, фасонный, строительный кирпич, клинкер, рейсы и райки для труб, а также выполняет всякого рода заказы по чертежам. Кроме того завод подготовляет и пускает в продажу массы для кладки горнов, печей, обкладки котлов и т.п.

Все сказанные фабрикаты завод изготовляет отчасти из местных материалов (кварц, белая и красная глина) или доставляемых из Кунгурского уезда (каолин) и С.-Петербурга (свинец и проч.)

Орудиями подготовки материалов и выделки изделий служат:

а) По подготовке кварца и глины:

Две пары бегунов, пятипестовая толчея для кварца, три глиномялки, подготовляющия массу—одна для кварцевого, другая для шамотного кирпича и третья—для изразцов и четыре приводных и одна ручная сеялка.

б) По выделке кирпича: три ручных винтовых пресса и три пресса приводных, которые выделывают до 200 шт. разного рода кирпича в 10 рабочих часов и два пресса для изразцов.

Все сказанные станки и машины приводятся в действие нефтяным двигателем в 30 сил.

в) По обжигу кирпича и проч. изделий;

четыре полугазовых кирпичеобжигательных печи для обжига огнеупорного кирпича, емкостью по 50 тыс. штук; четыре-же горна для обжига изразцов, вместимостью по 500—800 шт. изразцов;

два горна для обжига водопроводных, дренажных и других труб, емкостью на 700 шт.;

две газовых печи для обжига огнеупорного, с садкой по 25 тыс. штук кирпича, с одним при них генератором. Комбинация генераторов к обжигательным горнам применена П. Ф. Давыдовым еще впервые в гончарнокирпичном деле и

одна стойловая (напольная) печь для обжига красного, вместимостью на 75 тыс. штук кирпича.

Отопление печей производится дровами, каменным углем, получаемым с Луньевских копей, разными отбросами, а главным образом торфом, добываемым на арендованных торфянниках машинным способом.

Для добычи торфа имеется: четыре торфорезки, видоизмененной конструкции: американской и Анрепа, одна торфоотжимальная машина и один пресс, при которых установлен локомобиль в 32 силы.

Как торф на торфянниках, так и материалы внутри завода перемещаются по узкоколейным железнодорожным путям.
Кроме только что перечисленных устройств, на заводе Давыдова имеются также разные приспособления для приготовления поливы и обделки изразцов. Устройства эти состоят: из двух жерновов для размола поливы, и точильного камня для правки изразцов, и собственная механическая. В последней установлено: 3 токарных, 1 строгальный, 1 долбильный и 1-же сверлильный, получающих движения от того-же нефтяного двигателя. При механической кузница на 2 горна.

Все устройства, как уже сказано выше, возведены самим Давыдовым. Такая образцовая постановка дела по выделке огнеупорных материалов дает возможность заводу произвести в год:

кирпича красного 590 тыс., радиального 300 тыс., белого динаса 275 тыс., каолинового кирпича 200 тыс., кварцевого глинистого 500 тыс. шамотно-глинистого 250 т., изразцов 80 тыс., реек и клинкера по 10—15 тыс., труб: гончарных 7—10 т., водопроводных 71/2 тыс., огнеупорных 21/2 т., лещади красной 5 т., и белой 3 т., муфелей 500 шт., кирпича печного белого (дешевого) 100 т., труб вытяжных для депо до 100 комплектов и отпускает молотого кварца и белой глины по 4 т. пудов, в общем на сумму свыше 150 тыс. рублей.

Рабочих на заводе обращается до 300 челов., годовой заработок которых простирается до 42 тыс. руб.

Все свои изделия завод Давыдова сбывает как на месте, так и в Сибири или прямо с завода, или из складов при технических магазинах—в г.г. Перми и Тюмени по следующему прейс-куранту:

	Средизальные печи прямые, с узорчатым карнизом
	 65 р.

	Тоже в углами и полкой из terra-cotta (желтой не глазурованной глины) зеркало и лопатки из глазуров. 10 верш. изразцов
	 65 „

	Печи угловые, с узорчатым карнизом
	 70 „

	Печи средизальные с рельефными орнаментами из terra-cotta, с узорчатым карнизом (неполитые)
	 35 „

	Тоже в разбивку швы
	 46 „

	
{под мрамором

Тоже глазурованные 
{синего цвета 


{зеленого цвета
	 82 „

	Камины из terra-cotta, зеркало из (9 шт.) политых изразцов
	100 „

	Стоимость чугунного желудка особо.

	Средизальные печи с рамкой кругом, с полкой по средине и рамкой у полки
	 85 „

	Такия-же печи без полки и средней рамы
	 60 „

	Камины без чугунного желудка из terra-cotta не политые
	 75 „

	Такия-же политые
	100 „

	Печи круглые
	 75 „

	Печи с полукруглыми узорчатыми углами
	 65 „

	Печи из орнаментных изразцов, не политых
	 35 „

	Такия-же политые, цветные или белые
	 92 „

	Печи с круглыми узорчатыми углами
	 65 „

	Тоже, с, полукруглыми гладкими углами
	 60 „

	Печи среднезальные с пилястрами
	 75 „

	Тоже с карнизом
	 80 „

	Печи с большим цельным карнизом с дельфинами
	150 „

	Печи с гладким карнизом
	 60 „

	Примеч. Все печи расчитаны по одному изразцу в лопатках, т.е. за углами.

	Изразцы комплектами

	На печи с карнизами других размеров:

	Изразцы 
политые прямые за штуку
	 — „ 50 к.

	„
угольные
	  1 „ — „

	„
с рельефными орнаментами или гладкие неполитые, прямые за штуку
	 — „ 25 к.

	„
угловые и карнизные
	 — „ 50 к.

	„
орнаментные политые
	 — „ 50 к.

	„
угловые
	  1 „ — „

	Изразцы не комплектами без карнизов и цоколей.

	Политые
прямые 10 × 51/2 верш.
	 — „ 60 к.

	„
угловые
	  1 „ 20 к.

	Вазы конеллюрные из terra-cotta.

	Конеллюрные без ручек шт. 
	 12 „ — „

	с ручками 
	 15 „ — „

	Постаменты к ним
	 20 „ — „

	Писсуары
прямые (стенные)
	  3 „ 50 „

	„
угловые
	  4 „ 50 „

	„
с большим выступом
	  6 „ — „

	Чаши для ватер—клозетов 
	  2 „ 25 „

	Тазы для бидэ
	  1 „ 50 „

	Умывальные столы
	 18 „ — „

	Раковины
	  8 „ — „


	Балясник для балконов, террас и проч.
	  2 „ 50 „

	Трубы белые огнеупорные:

	Диаметр до 2-х вершк., длиной около 10 вершк.
	 — „ 20 „

	„
3
„
„
	 — „ 30 „

	„
31/2
„
„
	 — „ 40 „

	„
4
„
„
	 — „ 50 „

	„
41/2
„
„
	 — „ 60 „

	„
5
„
„
	 — „ 80 „

	Свыше 5 верш. по соглашению.
	

	Трубы гончарные белые.

	Диаметр до 2-х вершк., длиной около 1 арш.
	 — „ 12 „

	„
3
„
„
	 — „ 20 „

	„
4
„
„
	 — „ 35 „

	„
5
„
„
	 — „ 60 „

	„
6
„
„
	  1 „ — „

	„
8
„
„
	  1 „ 50 „

	Не политые на 30% дешевле.
	

	Огнеупорный кирпич.

	Для топок печей жилых помещений, алый за тыс.
	 20 „ — „

	„
„
„
„
„
белый
	 30 „ — „

	Для заводских целей:

	Кварцевый 220 × 110 × 00 т/т
	 60 „ — „

	Шамотный 
	 80 „ — „

	Динас
	100 „ — „

	Кирпич, имеющий форму клина продольного и поперечного—в одной цене с прямым.

	Фасонный кирпич—цены по соглашению
	

	Подовой кирпич (лещадь) из 
алой глины „золотуха“, штука
	— „ 15 „

	
белой
	— „ 30 „

	Кирпич красный печной, правильной формы тыс.
	18 „ — „

	Решотки садовые большие 6 верш. шт.
	— „ 20 „

	малые 4 верш. шт.
	— „ 12 „


Кирпич красный строительный, радиальный, облицевочный и пустотелый, как и все прочия изделия; цены по соглашению.

Цены со сдачей на заводе без упаковки и доставки.

Завод с городом и главной конторой соединен телефоном.

Управитель завода Михаил Васильевич Чернышев.

Адрес—завода: Екатеринбург, гончарный завод Давыдова, 


складов: 
в г. Перми, Сибирская улица д. И. Е. Любимовой.



в г. Тюмени, Царская д. Н. И. Ядрышникова.

Адрес для телеграмм:

{Екатеринбург



{Пермь


Давыдову
{Тюмень



{Ирбит, ярмарка.

МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД Ф. Е. Ятеса.

Завод Ќ. Е. Ятес существует с 1870 года. Он находится в самом городе Екатеринбурге по Верхотурской и Основинской улицам, при пруде, образуемом речкой Мельковкой.

С 1897 года, в виду увеличения заказов и вообще увеличения его деятельности, помещения завода значительно расширены и сделаны новые постройки, а также увеличено количество станков и при них приспособлений, так что в настоящее время завод располагает весьма значительными средствами, а именно: в токарной находится токарных станков 37, строгальных 12, сверлильных 8, фрезочно-зуборезных 2, наждачных, болторезных и прочих 7; для подъема и передвижения тяжеловесных отливок—два ходовых крана в 5 и 10 тонн, а, для приведения в движение станков—паровая машина Компаунд с конденсатором в 60 действ. лош. сил.

В слесарно-сборочной—мостововой кран для подъема тяжестей на 10 тонн.

В литейной две вагранки для переплавки чугуна: одна на 300, а другая на 60 пуд., одна сушилка, два поворотных подъемных крана, глиномялка с бегунами, вентилятор Беккера и паровая машина в 20 действ. лош. сил.

В медно-литейной—один двух-тигельный медиплавильный горн и сушилка для опок.

В котельной—3 сверлильных станка, 2 дыропробивных и листо-обрезочных пресса Нильсона, 1 малый пресс, 1 листозагибной станок, вентилятор Шилле, 13 постоянных и 4 переменных горна, печь для нагрева листового железа, точило для инструментов, паровая машина в 10 дейст. лош. сил с вертикальным котлом.

В кузнице 12 горнов и паровой молот в 1/4 тонны; ;дутье к горнам подается вентилятором Шилле.

В модельной—1 токарный станок для дерева, круглая и ленточные пилы.

Для освещения завода электричеством, установлены две динамо-машины по 110 вольт и 100 ампер, при которых паровая машина Компаунд в 40 сил.

Все паровые машины (кроме котельной) получают пар от баттарейного котла в 888 кв. фут. поверхности нагрева, отапливаемого каменным углем.

На заводе работает от 290 до 350 человек. Материалы, как-то: чугун и железо получаются большею частию с Уральских заводов, иногда-же с южных через Московских коммиссионеров.

Изделия завода преимущественно сбываются на Уральских горных заводах, золотых промыслах и в Сибирь.

В последние два года из более капитальных сооружений выполнены следующия: для горных заводов:

Златоустовского—воздуходувная машина для 6000 куб. фут. воздуха в минуту, с паровым для нее котлом.

Инзерского завода фон-Дервиза—воздуходувная машина для 8000 куб. фут. воздуха.

Лысьвенского—паровая машина Компаунд в 250 действ. лошадиных сил для прокатного стана, такая-же сдвоенная машина в 90 индик. сил с трубчатым при ней котлом, двухцилиндровый локомобиль в 45 сил, ножницы для резки болванки, две пары бегунов для дробления кварца, бутора для промывки платиновых песков.

Кыштымских заводов—паровая машина высокого давления в 100 дейст. лош. сил для прокатного стана, токарный станок для обточки прокатных валков, пять станов листокатальных.

Нижне-Тагильских заводов—8 пар прокатных станов, паровая машина в 200 д. л. сил для прокатного стана, волочильный стан для меди.

Алапаевскому заводу—большой строгальный станок; Чермосскому Абамелек-Лазаревой—станок для обточки листокатальных валков, две пары бегунов для размола кварца, дробилка „Блека“.
Симского завода—башня для колошикового подъема, большой токарный станок для обточки прокатных валков.

Пожевского завода, бывшего Всеволожского, а теперь Князя Львова—токарный станок для обточки прокатных валков и паровой молот в 1/2 тонны; и для частных лиц—20 паровых машин разных систем от 250 дейст. лош. сил и 29 паровых котлов нагревательной поверхностью от 1500 куб. фут. и выше.

Много машин для золотых приисков, как-то: бегуны, насосы, дробилки, бутары, толчеи и проч. приводные части, принадлежности для мельниц, разные котельные и резервные работы и т.д.

Еще ранее указанного двухгодичного предельного срока тем-же заводом г. Ятес были выполнены разные капитальные работы по постройке воздуходувных машин как, например,—для Бисерского завода Шувалова, и др. паровой машины с парораспределением Корлиса в 350 индик. сил для крупчаточной мельницы товарищества „Грачева и Барчанинова“ (вид с которой здесь помещается) и т.д. Все эти работы выполнены на столько хорошо и прочно, что заслужили полнейшее одобрение и удостоиваются самых прекрасных отзывов со стороны заказчиков.

Годовая производительность завода до 300.000 руб. Завод находится под непосредственным управлением самого владельца Ќомы Егоровича Ятес, адрес которого:

Для писем: Екатеринбург Ќ. Е. Ятес.
телеграмм: Екатеринбург, Ятес.

И. Г. Бабикова


В ЕКАТЕРИНБУРГЕ

Внутренний вид которого здесь указан на рисунке, существует несколько десятков лет.

С 1881 г. магазин перешел в руки Н. Г. Бабикова, успевшего с этого времени настолько расширить дело, что явилась необходимость построить специальное здание для магазина и погреба.

В 1899 г., при большой затрате денег и трудов, Н. Г. Бабиков осуществил свою мысль—и теперь на углу Покровского и Златоустовской ул. красуется двух-этажное здание с 13 зеркальными окнами в нижнем этаже, в котором помещается вышеназванный магазин, считающийся по своему внешнему и внутреннему виду лучшим в городе.

В магазине образцовый порядок и все обставлено со вкусом и уменьем, просторно и светло; вечером он освещается электрическими дуговыми фонарями.

Из магазина ведет изящная лестница в погреб, специально устроенная для сохранения и розлива вина. Н. Г. Бабиков пользуется вниманием и доверием как местных, так и заводских гастрономов.

В магазине есть табак,
ПАРФЮМЕРИЯ И КОЛОНИАЛЬНЫЕ
ТОВАРЫ
Торговый Дом бр. Степановых.

Торговый Дом братьями Степановыми основан в 1877 году для выработки и продажи крупчатки. Членами—вкладчиками оного в настоящее время состоят братья: Евдоким, Никифор, Павел и Иван Степановичи Степановы.

Торговый дом имеет три крупчатных мельницы:

1) В Екатеринбургском уезде Пермской губернии, в Нижне-Исетской волости, близ деревни Большой-Исток, на реке Исети, расстоянием от Екатеринбурга 18 верст.

2) В том же уезде в Арамильской волости, на реке же Исети, при дер. Большой-Исток, далее первой на 2 версты.

3) В Челябинском уезде Оренбургской губернии, на реке Миас, расстоянием от г. Челябинска 6 верст.

Мельницы вальцевой системы и приводятся в действие водой при помощи паровых машин. Отопление паровых котлов производится на первых двух мельницах торфом и на последней—каменным углем, который доставляется с копей графини Абамелек-Лазаревой, Луньевской ветви Пермской железной дороги. Употребляется в размол зерна на крупчатку до 3.000.000 пудов в год, которая сбывается большею частию в Пермскую и другие смежные с нею губернии, а также за последнее время, с проведением Сибирской железной дороги, и в города Восточной Сибири, наприм.—Иркутск, Верхне-Удинск, Сретенск и другие.

Собственная торговля крупчаткой производится в городах: Екатеринбурге, Челябинске и Уфе.

Член-распорядитель Торгового Дома Н. Степанов.
Спичечная фабрика.

Акционерное Общество спичечных фабрик

Ворожцова и Логинова

в Екатеринбурге.

Устав О—ва Высочайше утвержден 8 мая 1898 года. Открыло-же О—во свои действия с 25 октября того-же года с основным капиталом 400000 рублей (номинальная цена акции 250 рублей), причем в Акционерное О—во вошли две, находящиеся рядом в 11/2 верстах от г. Екатеринбурга, спичечные фабрики, принадлежавшие ранее—одна В. И. Логинову и другая Т—ву М. А. Ворожцова и К°. Из них первая основана в 1867 году, а вторая 1872 году.

Из истории развития спичечного дела на Урале, мы видим, что по сбыту и производству зажигательных спичек был первым Василий Иванович Логинов и фабрика его в первые годы вырабатывала только серно-фосфорные спички ручным способом с производительностью около 4 тысяч ящиков в год, но к концу 1886 года, вследствие замены ручного труда некоторыми усовершенствованными станками и машинами выработка фосфорных спичек дошла до 30 тыс. ящиков.

С 1887 г. на фабрике В. И. Логинова, а затем следующие года на фабрике Т—ва М. А. Ворожцова и К°, была введена выработка, так называемых шведских (безопасных) спичек под № 1-й, которые также в начале вырабатывались ручным способом, а ко времени перехода этих фабрик Акц. О-ву, оборудованы были усовершенствованными заграничными машинами, так что производство шведских спичек к этому времени возросло на фабрике В. И. Логинова до 50 т. ящиков и фабрике Т-ва М. А. Ворожцова и К° до 30 т. ящиков.

В настоящее время паровая спичечная фабрика Акционерного Общества располагает для выработки шведских спичек всеми усовершенствованными механизмами по спичечному производству, изобретаемыми заграницей и в России, как то: лесопильными, щепальными, соломоленто-рубильными, соломо-коробочно-сушильными, автоматическими аппаратами, соломо-сортировками, выборными намазочными, краскотерочными, дробильными и коробочно-клейными. Всего около 90 механизмов, кроме того мастерские с токарными, строгальными и сверлильными станками, в которых ремонтируются и собираются новые спичечные машины.

Все вышесказанные механизмы приводятся в действие тремя паровыми машинами от двух котлов. Фабрика освещается электричеством от собственной динамо-машины. По всей фабрике противопожарные, водопроводные краны от главного бака, вместимостью 4500 ведер и кроме того, приступлено к бурению Артезианского колодца. При фабрике имеется приемный покой, доктор и фельдшер и комнаты для чайной и столовой.

На производство спичек употребляются следующие материалы: осиновый и еловый лес, парафин, бортолетовая соль, гумми-арабик, клей, цинковые белила, сера, селитра, сурик, антимония, фосфор красный и белый.

Обозрение фабрики крайне интересно. Масса воздуха и света, везде замечается последовательность, систематичность производства. Обзор начинается с того момента, как из лесного склада поступает в фабрику по рельсовым путям масса осинового сырого леса в коре; лесопилки, щепальная и соломо-рубилка в несколько минут кряж превращают в спичечные палочки (соломку), которые окрашиваются в чану и передвигаются самотасками в автоматический сушильный аппарат.

Проходя по длинным корпусам фабрики, мы видим, как высушенная в аппарате соломка сортируется, укладывается в рамки, образуя род щетки, и быстро обмакивается одним концом в зажигательную желтую массу, а затем рамки сушатся в передвижных вагончиках и готовые сухия спички поступают в крайне интересную, так называемую выборную машину, где они и укладываются без помощи рук рабочего в деревянные коробочки; эти коробочки со спичками снова поступают в машины для обмазывания их с двух сторон красным фосфором, затем обандероливаются, пакуются в пачки, укладываются в ящики и выносятся в склад, находящийся уже в совершенно противоположном конце фабрики.

Не менее интересен процесс приготовления спичечных коробок. Дерево так-же, как и при приготовлении соломки, распиливается, щепается на ленты, рубится, я затем поступает в коробочно-клейные машины.

Машины эти с крайне сложным механизмом, в них в соответствующия места вкладывается деревянная стружка, бумага и клейстер. При повороте маховика коробка уже готова. Коробки вылетают так быстро, и много, как пчелы из улья. Ежедневно приготовляется на таких машинах и высушивается около миллиона коробочек. Коробочки самотасками подаются в автоматические сушильные шкафы, где они находятся в безпрерывном движении, при сильной вентиляции высушиваются и поступают опять-же на самотаски для дальнейшого следования в коробочный склад.

При обозрений фабрики с начала поступления лесного материала и до склада с готовыми товарами, в конце фабрики мы видим крайне интересные картины работ производства зажигательных спичек, причем удешевление их можно объяснить быстротой работы на машинах. Не смотря на массу механизмов, заменяющих руки рабочих, все-таки рабочих на фабрике около 500 человек, при заработке 70 тысяч руб. в год.

На каждую коробочку спичек наклеиваются полоски акцизной бандерола, стомостью в 1/4 коп. Таковых бумажных полосок покупается из казначейства в течение года почти на 240 тыс. руб.

Производительность фабрики до 100 тыс. ящиков (в каждом 1000 коробок) или около шести с половиной миллиардов шведских спичек. Небольшая часть вырабатывается и серно-фосфорных спичек. Производство последних обусловливается преимущественно требованиями китайского рынка. Фабрикаты сбываются на месте, по большею частью в Сибирь и заграницу—Китай, Бухару.

За все время существования, на целом ряде выставок, как-то: Екатеринбургско-Уральской, Нижегородской, Антверпенской, Парижской и пр. спичечная фабрика Акционерного Общества Ворожцова и Логинова удостоены многих высших наград.

Ряд приведенных выше цифр, перечень наград и факт, что фабрикаты описываемой нами фабрики, сбываемые и заграницей, весьма успешно конкурируют с иностранным производством спичек, свидетельствует о том, что фабрики, как по производительности, так равно и по качеству товара не только у нас на Урале и Сибири, но и в целой России занимают одно из первых мест. Продажа спичек производится прямо с фабрики, отдельных складов нигде не имеется. В ярмарках: Ирбитской и Ишимской.

Адрес для писем:

Екатеринбург. Правление спичечных фабрик Акционерного О-ва Ворожцова и Логинова.

Для телеграмм:

Екатеринбург „Спички“.
Телефон № 10-й.

Управляющий фабрикой Степан Васильевич Логинов.
Екатеринбург—Ирбит—Тюмень.

Из Екатеринбурга железная дорога разветвляется на Челябинск и Тюмень. Едущим по направлению этого последнего города предстоит пробыть в Екатеринбурге несколько часов и—пересадка в другие вагоны.

Дорога на Тюмень сначала идет через городской сосновый и чистый лес до станции Исток. Летом около этой станции, в ближайшем селении живет много дачников из Екатеринбурга. Сейчас же за станцией из левого окна вагона видно дачное селение, расположенное в очень живописном месте.

Далее дорога проходит около развалин бывшего стеаринового завода принца Лейхтенбергского. Завод этот представляет собой теперь одни развалины разружающихся старых зданий и оставленных недоделанными новых.

Следующая станция Косулино. Около этой станции находится несколько крупных водяных и паровых мельниц, отправляющих свои продукты через эту станцию.

Следующая станция Баженово.

Верстах в 35 от этой станции, в лесной даче Екатеринбургского монетного двора, по обе стороны (а преимущественно по левую) речки Большого Рефта, впадающей с левой стороны в реку Пышму, находятся изумрудные копи. Это единственное в России месторождение изумрудов. Вся местность изумрудных копей и окрестностей их весьма болотиста и покрыта лесом.

Недалеко от месторождения изумрудов находятся асбестовые прииски, принадлежащие ныне трем фирмам: барону Жирард, торговому дому наследников А. Ф. Поклевского-Козелл и других. Асбест, или как его называет местное население, „куделька“ употребляется на набивку, вместо талька, на обшивку паровых котлов, вместо войлока, на изготовление „уралита“ для кровель, на картон и другие несгораемые изделия.

На Рефтинском прииске принадлежащем торговому дому наследников А. Ф. Поклевского-Козелл добывается сырого асбеста 45 тыс. На устроенной здесь же фабрике приготовляются асбестовые изделия Асбест и изделия из него сбывается в Петербург и за границу. Ближайшая к прииску железнодорожная станция „Грязновская“.
Следующая станция Грязновская, а за ней Богданович.
В 15 верстах от станции Богданович Уральской железной дороги в Камышловском уезде, Пермской губ., находятся Курьинские минеральные воды. На станции Богданович имеются во время сезона для приезжающих на Курьинские минеральные воды постоянно лошади и экипажи.

КУРЬИНСКИЯ

ЖЕЛЕЗИСТО-ЩЕЛОЧНЫЕ
МИНЕРАЛЬНЫЕ ВОДЫ

в Камышловском уезде, Перм. губ. в 15 верстах от ст. Богданович Ур. жел. дороги.

Лечебный сезон с 1-го Июня по 1-е Августа.

Курьинские минеральные воды находятся в Камышловском уезде. Пермской губ. в 15 верстах от станции Богданович-Уральской жел. дор. На ст. Богданович имеются во время сезона для г.г. приезжающих на Курьинские минеральные воды постоянно лошади и экипажи.

Курьи по своей живописно-прекрасной местности и безукоризненно чистому здоровому воздуху имеют полное право на название гигиенической санитарной станции, являющейся как-бы убежищем от вредных климатических влияний здешнего края предрасполагающих людей к болезням грудных и дыхательных органов.

Водами излечиваются ревматики, паралитики, страдавшие золотухой, рахитизмом и другими болезнями, причиной которых было малокровие.

Кроме лечения Курьинскими минеральными водами вспомогательными средствами служат кумыс и другие минеральные воды и соли, а также массаж и электрогальванизм.

На время сезона открывается отделение Екатеринбургской аптеки.

Для приготовления кумыса приглашается башкирское семейство.

Сезон лечебный на водах продолжается два месяца с 1-го июня по 1-е августа.

При водах имеется гостинница с 20 №№ от 30 до 60 руб. за весь сезон и от 18 до 35 руб. в месяц за №, суточные №№ от 75 коп. и дороже. И три отдельных меблированных дома (на горе), один в шесть комнат и кухня 300 руб. и два по три комнаты по 150 руб. Цены за сезон с отоплением.

Кроме того сдаются под горой вблизи ванн три меблированных дома от 50 до 150 р. за весь сезон, и в самом селе Курьинском местными жителями много квартир, ценой от 10 р. до 60 руб. за сезон. 

(При гостиннице находятся: мужская и женская прислуга; постельное белье, одеяло и подушки нужно иметь свои).

Развлечения: при водах имеется сад для гулянья и большая соснового строевого леса роща, оркестр музыки, биллиард, кегли, крокет, гимнастика, библиотека; кроме того устраиваются в курзале танцы, любительские спектакли и концерты.

Право пользования разного рода приспособлениями курорта, кроме того питье воды из источника, вход в сад, рощу, курзал и слушание музыки приобретается получением в конторе минеральных вод сезонного билета с платой за билет с одного лица 3 р., а с семьи не более пяти человек 10 р., свыше пяти за каждое лицо доплачивается 2 руб.

Сезонные билеты обязательны для всех приезжающих на Курьинские минеральные воды.

Буфет и кухня,

где можно получать разные вина, кушанья порционно и по месячно. Стол за один обед из 3-х блюд 60 коп. помесячно, за общим столом 15 р. в месяц, а в номерах отдельно 18 р., порционно от 30 к. до 75 к., ужин одно мясное блюдо 6 р. в месяц.

Подробный прейс-курант на вина, напитки, кушанья имеется в буфете.

Для удобства публики на время сезона открывается булочное кондитерское заведение.

Для сведения пользующихся своим столом: крестьяне соседних деревень каждодневно разносят для продажи зелень, масло, молоко, яица, куриц, циплять и пр., мясо также ежедневно развозят мясники по домам.

Ванны из минеральной воды источника по 50 к. для детей моложе 10 лет 25 коп., кумыс 20 к. бутылка (без посуды).

Примечание. Дети 10 летнего возраста платят, как взрослые.

Каждый приходящий больной, обязательно должен явиться к врачу заведения для получения разрешения пользоваться водами и указания способа лечения.

При занятии квартир вносится за них вперед половинная плата; передача квартир, а также билетов для ванн другим лицам, без согласия конторы минер. вод не дозволяется.

Выданные билеты из конторы обратно не принимаются. Номера в гостиннице заблаговременно сдаются на весь сезон, а помесячно, только во время сезона с 1-го июля по 1-е августа.

За разными справками, сведениями, а также и с заявлением о желании оставить за собой дом или № в гостиннице, нужно обращаться до 20 мая в Екатеринбург к арендатору Курьинских минеральных вод Арону Рувимовичу Кронгольд, а с 20 мая в Курьи (Пермской губ.), в контору минеральных вод (адрес для телеграмм до 20 мая: Екатеринбург, Кронгольд; с 20 мая: Богданович, Курьи, Кронгольд.)

Примечание. Телеграммы нужно посылать с оплаченным ответом.

С 13-го мая по 1-е августа в Курьях открыто отделение почтовой конторы, отправление и получение простой корреспонденции ежедневно, страховой два раза в неделю.

Оркестр музыки играет ежедневно, кроме суббот и канунов праздников, по вечерам от 7 час. до 11 час. ночи в курзале, а четыре раза в неделю днем от 12-ти до 2-х часов в парке.

Арендатор А. Р. Крогольд.

Недалеко от этого курорта при реке Пышме находится писчебумажная фабрика И. Е. Ятес.

Г. Камышлов.

Камышлов—уездный город, Пермской губ. В городе числится до 7 тыс. жителей. В Камышлове производится значительная торговля хлебом, сбываемым на горные заводы. Базары 2 раза в неделю, ярмарок 3.

В 6-ти верстах от станции Камышлов Пермской железной дороги, на берегу р. Пышмы находятся Обуховские серно-соляные и железистые минеральные воды. Источников два: серно-соляная вода и железистые воды.

В 110 верстах от Камышлова находится город Ирбит, известный своей ярмаркой.

В Камышлове есть земская почтовая станция, где всегда можно нанять лошадей для проезда до Ирбита 100 верст.—Дорога содержится земством в исправности. На пути есть почтовые станции, где можно отдохнут.

Г. Ирбит.

Ирбит—уездный город, при р. Ирбити; известен своею ярмаркой, продолжающеюся с 1-го февраля по 1-е марта.

Помимо ярмарки—Ирбит небольшой город, в нем немного более 6 тыс. жителей, он не отличается развитием ни ремесленной, ни фабричной, ни торговой деятельности; часть его жителей занимается земледелием.

Значительная часть помещений ярмарки обыкновенно пустует и обитается лишь около 2 месяцев—ярмарочного и ближайшого к нему времени. Самые большие здания города—тоже ярмарочные.

Следующия за Камышловом станции Аксариха и Ощепково ни чем не замечательны, кроме того разве, что в зимнее время с этих станций отправляется в Екатеринбург очень значительное число дров.

Следующая станция—Поклевская. В 4 верстах от нее находится Талицкий завод, принадлежащий наследникам А. Ф. Поклевского-Козелл.

Талицкий завод

В 5 верстах от станции Поклевская находится Талицкий завод, принадлежащий наследникам А. В. Поклевского-Козелл. соединенный с ж.д., прекрасной дорогой, ежегодно ремонтируемой г.г. Поклевскими; переправа через реку весной производится на пароме.

Завод состоит из винокуренного завода, основанного казной в 1838 г., винокуренного дрожжевого завода, основанного в 1885 г., ректификационного, основанного в 1888 г. и пивоваренного, основанного в 1882 г. Основателем этих заводов был Альфонс Ќомич Поклевский-Козелл.
Первый из этих заводов ежегодно производит 325.000 ведер спирта, второй спирта 82.000 ведер и дрожжей 13.000 пудов, третий 450.000 ведер и четвертый 26.000 ведер.

Спирт с этих заводов поставляется казне, а дрожжи и пиво сбываются в Пермской. Оренбургской, Тобольской губ. и Акмолинской области. При этих заводах имеются медячные, слесарные и кузничные мастерские и водяная мельница. Заводы освещены электричеством. В Талицком заводе числится до 4.500 населения, рабочих в заводе занято 350 человек.

Местоположение завода не может быть признано красивым: большая часть селения расположена почти на самом берегу р. Пышмы. Посредине селения имеется пруд, на нем построена Общественная мельница. Тут же, около мельницы, расположены лавки местных торговцев и торговая площадь. Две ежегодные ярмарки Екатерининская в Ноябре и Еленинская в Мае и торжки по субботам значительно оживляют местную торговлю.

В заводе имеется: волостное правление, камера судебного следователя, земского начальника, становая квартира, земская больница, чайная попечительства о народной трезвости, 2-х классное министерское мужское училище, земская женская школа, низшая лесная школа, театр (играет постоянно кружок), благотворительное общество, основанное в 1895 г. и почтовая контора и телеграф. Здесь же находится главное управление заводов, принадлежащих г.г. Поклевским-Козелл и, постоянное жительство владельцев заводов.

При Талицком заводе имеется еще конный завод, основанный А. Ф. Поклевским-Козелл и увеличенный теперешним владельцем В. А. Поклевским-Козелл. Ежегодный приплод завода 8—12 голов лошадей чистокровной рысистой породы.

В 50 верстах от Талицкого завода при с. Ертарском, Камышловского уезда, в упраздненном в настоящее время винокуренном заводе, устроена г.г. Поклевскими-Козелл стекольная фабрика, вырабатывающая ежегодно листового стекла 1.600 ящиков и винной посуды до 3.770.000 шт. Стекло сбывается в Пермской губ. и Сибири, а винная посуда поставляется казне. Рабочих на фабрике занято более 100 человек.

При заводе имеются две водяные мельницы и лесопилка.

Г. Тюмень

Тобольская губерния и в особенности Тюмень всегда тяготели к Уралу. Тюмень, во многих отношениях, несравненно более связана с Екатеринбургом, нежели с Тобольском. От Тюмени до Екатеринбурга 10—12 часов езды по жел. дор. до Тобольска же приходится ехать нередко и двое суток, смотря по времени года.

Собственно город Тюмень построен на нагорном берегу Туры, а за небольшим ручьем Тюменской расположена часть города, называемая „Затюменской“. За рекой, на низменном берегу, раскинулась заречная част города.

Развитие Тюмени началось с открытием пароходства. Первый пароход был „Основа“, выстроенный в Тюмени в 1844 году; однако-ж пароходство развивалось медленно и начало его оживления относится лишь к шестидесятым годам. Чрез Тюмень пошли огромные грузы сырья, хлеба и пушнины, но особенно поднялась Тюмень с 1886 года, когда было открыто движение по Уральской, ныне Пермь-Тюменской железной дороге. Новый путь обмена товаров между Сибирью и Европейской Россией, чрез Урал, оживил Тюмень.

Вокзал Пермской железной дороги расположен в полуверсте от города.

В городе нет ни общественных садов, ни бульваров, доступных для публики. За городом находится городской сад или, лучше сказать, парк, но, по отдаленности его от города, он почти не посещается публикой. В центре города есть небольшой сквер против Спасской церкви, но им пользуется общество трезвости, извлекая доход.

При проведении железного пути от ст. Тюмень к реке Туре, пришлось срыть часть берега и снести несколько частных домов.

В настоящее время вагоны подходят вплотную к пароходам, так что нагрузка и выгрузка производится без всяких затруднений.

В Тюмени более всего кожевенных заводов.

Из кустарных промыслов можно отметить: горшечное, рукавичное, роговое, мебельное, изготовление пимов, рогожное, тележное и в особенности ковров, известных и в России под названием „тюменских“.

В общем ковров выделывается на сумму до 100.000 руб. Производством этим занимаются женщины. Сбываются ковры также частью в Тюмени, частью особым скупщикам, которые, разъезжая по местам производства, скупают их по дешевой цене и целыми партиями отправляют на ирбитскую и нижегородскую ярмарки. Жалуются, что в последнее время работа ковров стала хуже и на безвкусие рисунков, почему и самый промысел стал падать.

Рыбный промысел также предоставляет населению порядочный заработок. Зимой Тюмень ведет довольно значительную тор. мерзлой рыбой—обской и иртышской, которая отправляется в Россию.

Вообще торговля—главный фундамент благосостояния Тюмени.

Несмотря на свое 30.000 население, Тюмень не отличается благоустройством.

Тюменские улицы в сухое время пыльны, в дождливое же грязны.

Город освещается керосином, но некоторые, даже центральные улицы вовсе не освещаются.

Сооружение Великого Сибирского пути уронило значение Тюмени, часть грузов пошла по железной дороге. По новому пути, чрез Челябинск, направилось переселенческое движение и стали пересылаться арестанты. Это также отразилось на Тюмени.

Екатеринбург—Челябинск.
От Екатеринбурга до Челябинска по железной дороге считается 231 верста. От ст. Екатеринбург I-й до полустанка Екатеринбург II-й, на протяжении 4 верст, железная дорога идет по окраинам города, как-бы огибая его; весь Екатеринбург с его прямыми улицами, массой белых каменных домов, колокольнями церквей, садами и проч., виден, отсюда, как на лодони. Издали самый центр города кажется очень красивым и богатым; не то представляют его окраины—домишки здесь маленькие, кособокие, полуразвалившиеся.

От Екатеринбурга II-го идут две линии: одна на Тюмень, другая—на Челябинск. Дорога на Челябинск идет сначала перелеском и с, правой стороны из окон вагона можно видеть громадное каменное здание суконной фабрики.

Не успеет путешественник осмотреть издали здание, как поезд, с шумом вбегает на железнодорожный мост через р. Исеть, а далее спереди уже виднеется следующая станция „Уктус», отстоящая от гор. Екатеринбурга в 11 верстах.

По реке Исети находится множество мукомольных мельниц и она считается истинной кормилицей и поилицей многочисленного прибережного населения.

Перейдя Исеть, поезд пересекает тракт, идущий из Екатеринбурга в Челябинск. С сооружением железнодорожной линии тракт этот мало-помалу запустел и сделался простой деревенской дорогой.

Далее поезд пробегает так называемый, мещанский лес и перед глазами открывается огромная равнина, покрытая мелким кустарником.

Местность эта принадлежит Нижне-Исетскому казенному заводу.

От Уктуса вплоть до дачи Сысертских горных заводов дорога идет по оголенной равнине, покрытой жалким кустарником, по так называемой проволочной степи.

До самой ст. Мрамор дорога идет ровной местностью, взору проезжающего не на чем здесь остановиться: все здесь серо, глухо, монотонно, однообразно, нет ни ярких, резких красок в природе, ни даже горных кряжей и отрогов.

Ст. „Мрамор» расположена среди леса и находится в 11/2 вер. от Мраморского завода.

От ст. Мрамор дорога идет по даче Сысертских горных заводов и через 6 верст после станции, вправо, с высокой насыпи железнодорожного полотна видна д. Косой Брод. Далее поезд идет по ровной, лесистой местности, пересекая два раза через небольшие мостики р. Чусовую, которая выпадает в даче этого округа. Чусовая здесь настолько незначительна, что как то не верится, что это знаменитая река.

Станция Полдневая находится в глухой лесистой местности. На правом берегу р. Чусовой близ этого селения в даче Полевского завода находятся известные хризолитные прииски—почти единственные на Урале.

От ст. Полдневой дорога вплоть до ст. Уфалей идет глухой лесистой местностью.

Ст. „Кыштым», лучшее местечко по всей Челябинской ветке,—даже самый вокзал очень выгодно отличается от других: перед зданием разбит очень красивенький и милый цветник, кругом опрятно, чисто. По левую сторону вокзала (считая путь на Челябинск) в расстоянии 1 версты лежит Нижне-Кыштымский завод, а по левую—в расстоянии двух верст—Верхне-Кыштымский.

От Кыштыма до ст. Аргаяш (32 версты,) дорога идет, по большой части, лесом. Из окна вагона нередко можно видеть то на одной стороне, то на друтой довольно большие озера—это область озер Южной части Екатеринбургского уезда.

Аргаяшем заканчивается лесное предгорие Урала и далее начинается уже чисто степная полоса.

Аргаяш расположен близ озера того же имени и до Челябинска отсюда считается 53 верст.
На половине дороги между Аргаяшем и Есаульской расположено невдалеке от дороги озеро Кис-агач.

Обе станции решительно ничего интересного не представляют, хотя в местности, окружающей их и покрытой целой сетью больших и малых озер—весьма много живописных мест. Это предгорье Урала считается одной из самых здоровых и красивых местностей.

Поезд мчится дальше и дальше. Горнозаводский Урал миновал и самый хребет остался вправо на запад, пошли привольные оренбургские степи со своею особой жизнью, промыслами и характером людей. Вместо горнозаводского мастерового здесь встречается оренбургский казак, башкир и киргиз; вместо доменных печей и стука паровых молотов, вместо лязга железа в заводах, здесь виден труд трудолюбивого и мирного хлебопашца, началась степная земледельческая полоса.

На сколько раньше станции были часты, на столько теперь они редки; и перегоны утомительны. Взор путешественника ни на чем здесь не останавливается, но вот поезд влетает на железный мост. Это мост через р. Миас.

Переехав его и приближаясь к Челябинскому вокзалу, вы, прежде всего, поражаетесь множеством вагонов на запасных путях, снующими взад и вперед паровозами. В Челябинске сходятся дороги Сибирская, Самаро-Златоустовская и Пермская.

Челябинский вокзал с самого своего основания был притчею во языцех и по тесноте, грязи, вопиющим неудобствам для пассажиров ему не было равного на всех дорогах. В 1898 году вокзал расширили,—здание значительно удлинили, но помещения все же далеко недостаточно для того огромного числа пассажиров, которое здесь скопляется.
С вокзала вы вступаете в привокзальную слободу. В какие нибудь 4—5 лет здесь вырос целый городок, в котором насчитывают теперь около тысячи домов.

От слободы до города 2 версты. Дорога идет хорошим шоссе, окруженным с обеих сторон березовым лесом, который служит для челябинцев местом для прогулок. Через известные промежутки времени от вокзала в город и обратно ходят дилижансы.

Челябинск.
Челябинск—уездный город Оренбургской губернии. Он расположен в котловине, по обеим сторонам золотоносной реки Миас, притоке р. Исети.

В торговом отношении город занимает в Зауралье очень видное место, в особенности по торговле хлебом, который привозится сюда из оренбургских, казацких и башкирских степей. В Челябинске ежегодно бывают две крупные ярмарки: одна в мае, под названием Никольской и другая в сентябре—Ивановская. На ярмарках идет торг хлебом, лошадьми, крупным и мелким рогатым скотом, шерстью, кожами и проч.

Внешним благоустройством Челябинск похвалиться не может: в городе нет ни на одной улице мостовых, тротуары являются в виде исключения; освещение в городе керосиновое и очень недостаточное. Летом на улицах пыль; в дождливое время—напротив, грязь, в особенности на низких местах.

Поражает в Челябинске приезжого почти полное отсутствие в городе садов и вообще зелени.

Кочкарь.

Под именем Кочкарской системы разумеют огромную золотоносную земельную площадь, представляющую собой группу в 360—400 приисковых площадей, занимающих верховья речек Кочкарки, Черной, Осейки, Каменки и Синарки. Большинство коренных месторождений сосредоточено в северо-западной части системы. Содержание золота в кварцевых жилах колеблется от 2 до 3 зол.; в колчеданах же оно, по некоторым анализам, достигает 15—150 зол., т.е. до 7 фун. от 100 пуд. Кроме рудных месторождений есть здесь и россыпи, толщина их достигает от 1/5 до 11/2 метров с содержанием золота от 1/2 до 2 зол. в 100 пуд.

Сначала золотым промыслом занимались здесь отдельные лица: один и тот же золотопромьшленник сам производил разведку, сам же и работал найденное; промывал пески, разрушившиеся кварцы; если золото находилось в больших валунах, раздроблял их самым первобытным способом—под колесами телег; затем этот способ был заменен ступами с пестами. С 1867 г. здесь начинают появляться толчеи, сначала сухия, затем мокрые со ртутью; затем толчеи начинают уступать свое место бегунам и, наконец, в 1886 г., здесь строится г. Зеленковым первый на Урале завод для химического извлечения золота.

В 1897 г. одни из крупнейших Кочкарских золотопромышленников г.г. Подвинцевы продали свои прииски французскому анонимному обществу Кочкарских промыслов. Территория, переданная г.г. Подвинцевыми, французам, имеет площадь от 61 до 70 кв. верст; она заключает 88 отводов, в которых было открыто более 900 золотоносных жил.

До сих пор разработки золота производятся только поверхностные, не глубже 371/2 саж. Самые бедные жилы давали при амальгамации от 4 до 6,2 золотников, самые богатые—8 золот.; отвалы же обнаруживали при химическом анализе от 8 до 10 золотников.

Эти отбросы в громаднейшем количестве остаются до сих пор не утилизированными за недостатком средств.

В 1898 г. продал свои прииски и г. Зеленков, а вслед за ними были совершены запродажи и некоторыми другими золотопромышленниками. Таким образом, главная золотоносная часть южного Урала перешла в руки акционерных иностранных обществ.

Кочкарская золотоносная область со своими огромными богатствами лежит в кругу населенных и торговых центров, она плодородна, изобилует скотом и лошадьми, жизненные припасы здесь дешевы, расположена она недалеко от Сибирской железной дороги, соединяющей Кочкарскую систему с Россиею и Европой и, нет сомнения, что этому краю предстоит широкая будущность.

Самое селение (поселок) Кочкарь—небольшое: в нем не более 1 тыс. жителей. Это чисто приисковый центр, со всеми его особенностями: все пригнано к потребностям, характеру и спросу золотоприискового рабочего.

Золотые прииски г.г. Тарасова,
Г. Г. Казанцева и К°.

Прииски г.г. Тарасова, Казанцева и К° находятся в Оренбургской губернии, Кособродской станице, в 7 верстах от поселка Кочкарского и состоят из двух групп.

Первая группа заключает прииски: Екатеринбургский и Владимирский, главными пайщиками которых являются П. И. Тарасов и Г. Г. Казанцев.

Вторая группа, состоящая из приисков: Александровского и Почаевского, принадлежит, главным образом, Тарасову и г. Соколову.

Самым капитальным прииском первой группы является Екатеринбургский, разрабатываемый с 1865 г. Деятельность этого прииска обезпечена еще на много лет, так как золотоносные жилы, прорезывающия его. чрезвычайно массивны и многочисленны. Толщина главных жил, называемых Павловской и Воскресенской доходит до 2-х футов и жилы являются продолжением жил Михайловского прииска. одного из лучших приисков анонимного общества Кочкарских золотых приисков, и, пройдя через, весь Екатеринбургский прииск, уходит в Александровский.

Все жилы имеют простирание на С. В. в 70° и почти вертикальное падение.

До конца 1901 года жилы, добываемые на Екатеринбургском прииске, доставлялись на поверхность в бадьях конными воротами, теперь же устроен паровой подъем в клетях, что, само собой разумеется, увеличивает грузоподъемную способность и дает возможность вести добычу руды в более широких размерах, так как добытая руда не залеживается в рудниках.

Глубина Павловской шахты, на которой устроен паровой подъем, равняется 35 саж.; жила кварцевая, мощность до 25 фут., работается почвоуступными и потокоуступными забоями. Содержание золота в 100 п. руды варьирует в пределах от 2,5 зол. до 5 золотников. Жила содержит в себе значительное количество мышьяковистого и серного колчеданов, что заставляет перерабатывать эйфеля химическими способами. Химических фабрик на прииске две, одна хлоринационная, а другая для обработки цианистым калием.

Печей для обжигания колчеданов две, чанов для цианирования восемь. Измельчение руды производится под бегунами. На нововыстроенной фабрике при Павловской шахте бегунов 6 пар, а на так называемой „Бажуковой“ 3 пары.

Измельченная в чанах руда поступает сначала на вашгерды и концентраторы, вифлеи для отбивки колчеданов, а затем тут уже собирается в искусственные прудки, где отстаивается и полученные эйфеля идут в переработку на химические цианистые заводы, а отбитые концентраторы на хлорный завод.

„Александровский“ пр. лежит в непосредственном соседстве с Екатеринбургским, главные жилы его: Бажуковская, Александровская и Воскресенская идут из северной части Екатеринбургского прииска. Жилы этого прииска беднее жил Екатеринбургского, да и числом их меньше, чем в первом. Для обработки построена фабрика с 4-мя парами бегунов.

Хлорный завод имеет одну обжигательную печь в 150 пуд. ежедневной производительности, 4 погрузочных чана по 150 пуд., два отстоечных и 2 осадочных; один цианистый завод имеет 12 нагрузочных чанов, семь чанов диаметром 12 арш., высотой 23/4 и в 7 тыс. пудов погрузки, и пять—диам. 9 ар. высота 2,5 фут. в 4 тыс. пуд., у экстракторов для осаждения золота цинковыми стружками, 5 отстоечных чанов для раствора цианистого калия.

Для обработки эйфелей на Александровском прииске построен цианистый завод с ежегодной производительностью в 4,5 т. пуд. Завод имеет 8 погрузочных чанов и 3 экстрактора и 4 отстоечных для раствора цианистого калия.

Ежегодно добывается золота от 20—24 пудов, из этого количества химическим путем получается цианистым 2—4 пуда, и хлористым от 1—1,5 пудов. Прииски П. И. Тарасова, Казанцева и К° не только прекрасно оборудованы, но и снабжены всем необходимым для правильной приисковой работы. Для рабочих построены светлые, поместительные казармы, отдельная хлебопекарня, прекрасная больница с врачом и фельдшером, лавка для покупки мелочных товаров. Большой поместительный дом, где живет управляющий приисками и в то же время имеются комнаты для приезда владельцев и различных служебных чинов прииска и все постройки освещаются электричеством.

Управляющим приисками состоит кандидат Казанского Университета Иван Эпинетович Лебедев.
Челябинск—Уфа.

От Челябинска дорога идет по ровной местности, покрытой хлебными полями и сенокосными угодьями. Чем дальше от города, тем хлебных полей попадается больше и больше; вернее дорога проходит здесь по полям, лишь изредка перемежающимся небольшими березовыми перелесками. Пашни тянутся на несколько верст. Благодатная черноземная почва дает здесь хорошие урожаи, несмотря даже на то, что почва возделывается самым первобытным образом при существовании к том же однопольной системы.

Станции Полетаево и Бишкиль ничего из себя не представляют и получили свое название от близ лежащих сел. Из Бишкиля лежит ближайшая дорога в знаменитый Кочкарь, до которого считается около 50 верст. В окрестностях Бишкиля находятся прииски, на которых добывается жильное и россыпное золото.

Станция Чебаркуль последняя станция, стоящая на равнине: впереди виднеются отроги Уральского хребта, идущие широкой волнистой грядой на юг.

От станции поезд идет к с. Чебаркуль; село небольшое и лежит при озере того же имени; оно красиво окаймлено с трех сторон водой, и вид на него довольно веселый. Самое озеро—не из числа больших, на нем несколько островов, а еще больше того заливов.

За селом дорога идет уже по гористой местности и версты через 3 начинают попадаться горные выемки. Чем ближе к Миасу, тем горы начинают становиться выше и выше, выемки попадаются чаще и чаще. Не видно уже ни пашень, ни покосов. Поезд взбирается на гору и паровоз усиленно пыхтит, давая по временам отрывочные свистки. Характер местности глухой, дикий и удивительно напоминает уральскую ж. дорогу. Не доезжая верст 5 до Миаса, влево открывается красивое озеро Ильмень, окруженное горами; влево же от дороги высятся и идут грядой Ильменские горы. Окрестности Миаса полны красивых панорам и пейзажей. Здесь глаз путешественника долго не отрывается от чудных картин, набросанных великой кистью Великого Художника Творца.

Ст. Миас расположена у подножия Ильменского кряжа—на берегу Ильменского озера и стоит выше станции Челябинск на 111,3 метра.

Ильменские горы представляют, по отзыву специалистов (А. П. Карпинский), в минералогическом и петрографическом отношении одну из самых замечательных местностей. В них в первый раз был определен тот тип породы, который получил от Густава Розе название миаскита.

Миасский завод.

Миасский завод основан в 1777 г. на реке Миасе и принадлежал прежде заводчику Лугинину. На заводе в прежнее время выплавлялась медь (до 2 тыс. пуд.), но теперь он давно не действует и из фабричных сооружений сохранились очень немногие: часть из них уничтожена и на месте их построена мельница, а другая часть занята механической мастерской золотопромышленного товарищества, в которой работает от 50 до 100 человек.

По внешней своей физиономии, по числу жителей и по торговым операциям, Миасский завод напоминает собой город. В нем много каменных домов, магазинов, торговых складов, агентских контор.

В заводе числится более 10 тыс. жителей; здесь своего рода административно судебный центр; завод ведет обширную торговлю хлебом.

Проходя по грязным площадям завода, бросается в глаза то обстоятельство, что здесь в большом числе понастроены лавки и балаганы, торгующие разным готовым мужицким верхним платьем; далее здесь же расположены в разных местах „харчевки“—это нечто в роде помещений обжорного ряда. Все это услужливо предлагается вниманию того золотоприискового люда, который в огромном числе населяет завод и его окрестности. Словом, осматривая завод, в глаза так и бьет вывеска, что это золотоприисковый центр, где все приспособлено к этой жизни, где все идет ей на встречу и сообразуется с ее запросами и требованиями.

Здесь можно видеть и динамитные склады, и разные агентские конторы, и гостинницы с музыкой—машиной, и харчевки, и балаганы с готовым золотоприисковым платьем, огромное число пивных и множество всевозможного рода ремесленных заведений и весьма недурных магазинов с различными товарами, как мануфактурными, так и бакалейными.

Миасская долина издавна известна золотоносными месторождениями. Здесь находятся богатые золотые прииски, принадлежащие казне, а в настоящее время находящиеся в аренде у одной компании, считающей в рядах своих некоторых русских вельмож. Прииски эти по Высочайшему повелению приказано было отдать с торгов, но их ухитрились как то приобрести без всяких торгов, хотя они дают около 70 пудов золота ежегодно. В 20 верстах от завода лежит известный Царево-Александровский прииск, на котором в 1824 г. работал Император Александр I. Здесь, впоследствии, неподалеку от места Высочайшей работы, найдена была очень крупная самородка золота весом в 2 пуд. 8 ф.

Инструменты, которыми работал Александр I, хранятся в заводском музее.

Вокруг Миаса чудная горная панорама; в особенности красивый вид открывается с гор, лежащих позади железнодорожной станции. Отсюда окрестности видны на несколько верст.

Следующая за Миасом станция—Сыростань.

Дорога идет сначала по ложбине, образуемой увалами, между которыми протекает золотоносный Миас. С шумом пролетает поезд через железнодорожный мост. Влево виднеется целая группа гор, среди которых выделяется Круглая; вправо идет высокий гребень Ильменских гор, покрытый лесом. Издали картина восхитительная: горы идут далеко на юг и теряются за горизонтом; это как бы гигантские волны огромного моря.

В вагоне часто делается темно: это поезд идет через горные выемки, проложенные в горах; они начинают попадаться все чаще и чаще. Слева мелькает небольшое круглое озерко, заключенное в горах; взор окидывает окрестность и всюду горы, горы и горы. Глаза положительно утомляются от созерцания развертывающихся картин.

Станция Сыростань расположена в горах и получила свое название от села того же имени, расположенного влево от нее за горой в 1 версте расстояния. Дорога от станции поднимается в гору; выемки в горах похожи на тоннели и равняются нескольким саженям. Паровоз тяжело пыхтит, поезд идет медленно, взбираясь с одного увала на другой. Около разъезда „Хребет» дорога делает круглый, крутой поворот влево, оставляя на правой стороне красивую группу высоких гор с причудливыми издали очертаниями вершин.

С высоты птичьего полета картина, наверное, получилась бы очень эффектная. Наблюдателю видно бы было, как тяжелый паровоз, делая постоянные зигзаги, то скрываясь в горных выемках, то снова появляясь на поверхности гор, медленно-медленно взбирается на вершины Уральского хребта… Человеческий разум и труд победил все препятствия и из невозможного сделал возможное. Разломаны каменные громады, обойдены горы, и дым паровоза виднеется на горных вершинах Урала…

Разъезд Хребет стоит в дикой, глухой местности, но за то отсюда открывается вид далеко на окрестность. Целое море гор, причем одна выше другой. Невдалеке виднеется вершина Александровской сопки, а за нею, по направлению к югу, идет целый гребень холмов.

Александровская сопка имеет 31/2 тыс. фут. над уровнем моря и будучи расположена почти на самом перевале через Уральский хребет вблизи Сибирского тракта, была посещена следующими государями: Александром I, Николаем и Александром II.

Самая вершина горы представляет собой обнаженную груду огромных каменных глыб. Скалистый гребень горы сложен из, кварцитов.

Чтобы попасть на нее, нужно сойти на следующей станции—Уржумке.

От „Хребта“ к станции Уржумке дорога, поднимаясь все выше и выше, делает петлю (под именем Петелинской). Вид со средины петли положительно очаровательный. Громадная Александровская сопка видна во всей своей величественной дикой красоте.

Поезд взбирается по горам минут 8—10, делает полукруг и из окон вагона с правой стороны, внизу, в расстоянии нескольких сажень видно полотно дороги: как, есть петля.

Паровоз тянет все выше и выше… Если посмотреть назад и вниз, то можно рассмотреть весь пройденный зигзагообразный путь.

В полуверсте от Уржумки на левой стороне дороги стоит каменная пирамида, на одной стороне которой красуется надпись—Европа, а на другой—Азия. Здесь высшая точка Уральского хребта по всей линии дороги.

Еще ближе к станции, с правой стороны, новый столб с надписями: Троицкий уезд—Златоустовский уезд. Здесь граница двух губерний: Оренбургской и Уфимской.

Станция Уржумка расположена в глухой местности и никаких видов отсюда нет. Александровская сопка находится от нее в 3 верстах. На вершину горы есть довольно порядочная дорожка, известная местным жителям.

От станции начинается постепенный уклон вплоть до Златоуста.

Под гору поезд идет с заметной быстротой. Между гор открывается просвет, показываются какие то белые каменные здания. Еще несколько минут—мелькает перед глазами и скрывается какое то озеро. Еще минуты две три и показываются трубы Златоустовского казенного горного завода.

Поезд мчится вдаль от города, имея справа каменную громаду—Косотур, слева Уреньгу, а впереди виднеются гиганты Таганаи: Большой, Средний и Малый.

Картина получается импонирующая.

Но вот, поезд делает крутой поворот, дает продолжительный свисток и через минуту тихо подходит к Златоустовскому вокзалу.

Вид станции Златоуст крайне веселый: она расположена у подножия горного кряжа, покрытого хвойным лесом.

От станции город находится верстах в двух. Проехавши пол-версты и обернувшись назад, можно видеть вершины Таганая. Дорога сначала идет по берегу заводского пруда, так называемой, Ветлужской улицей.

Златоуст.

Город Златоуст расположен в живописной долине р. Ай, запруда которой образовала обширный заводский пруд.

В Златоусте насчитывается более 20 тысяч жителей и проведение Самаро-Златоустовской железной дороги заметно оживило его.

Перед въездом в центр города, дорога справа имеет высокий горный кряж, лишенный всякой растительности и представляющий собой голые скалы, красиво оборванные и напластованные друг на друга.

Повертываете направо и перед глазами—огромных размеров, вся красная доменная печь с летящими из нее искрами… А еще далее—около десятка заводских труб и громадное здание Князе-Михайловской оружейной фабрики. Переезжаете плотину; впереди большой собор, около него небольшой сквер и в нем памятник Александру II. Памятник довольно внушительных размеров; пьедестал его сделан из мрамора, а во весь рост фигура Государя вылита из чугуна в соседнем Кусинском казенном заводе. Лицо Государя обращено на завод; одной рукой он опирается на круглый стол, а в другой держит хартию—манифест 19 февраля. На памятнике на русском и татарском языках написано: Царю Освободителю Александру II. Памятник сооружен иждивением жителей города и уезда.

Перед Памятником на площади с краю помещается здание управления Златоустовским горным округом, а рядом с ним арсенал, за которым тянутся склады и различные заводские постройки. Здание арсенала украшено большим двуглавым черным орлом, у ног которого сложено оружие…

Осмотр арсенала разрешается с 9—12 часов дня и с 3—6 вечера. В арсенале хранится всевозможного рода военное оружие, вырабатывавшееся и вырабатываемое на заводе.

Около завода тянутся рельсы конной железной дороги для подвозки руды и других материалов.

Златоуст не может похвалиться своей внутренней общественной жизнью, но окрестности здесь дивные, очаровательные. Это по истине какое-то царство гор и при том таких, как Таганай, Уреньга, возвышающаяся до 4.000 футов, Косотур, Татарка, Липовая, Наземская, Александровская сопка и др.

Чудны эти горы в ясный солнечный день, но есть своя прелесть наблюдать их и в пасмурный день. Горные вершины окутываются облаками и издали кажутся как-бы курящимися: выглянет солнышко, окрестность вся оживится, засветится, а угрюмые великаны не снимают седого убора, они как бы на всегда желают удержать его на своих головах.

Есть люди, на которых уральская горная природа не производит впечатления и в величественных горных панорамах они не видят ничего, что заставляло бы усиленно биться сердце, смотреть полными восторга и упоения глазами, но в них нет, очевидно, присущей человеку любви ко всему тому, что величественно и неприступно, что поражает наш ум и сердце.

Особенно хороший вид на окрестность развертывается с горы, лежащей над городом, где построена часовня в память посещения этого места в 1837 г. Императором Александром II, тогда еще бывшим наследником престола.

Часовня эта сооружена в 1866 г. мастеровым Ершовым, вместо павильона, пришедшого к этому времени в ветхост. В 1824 г. завод посетил Император Александр I. В заводском музее хранится гвоздь, скованный руками Государя.

Таганай кажется отсюда лежащим очень близко, но на самом деле до него будет верст 15, а то и все 20. Ехать туда нужно с опытным проводником, а то очень нетрудно заблудиться.

За Уралом отчетливо виднеется цепь Ильменских гор и ряд крупных сопок, так характерных для восточного склона Урала. При отсутствии тумана, с Большого Таганая видна и гора Юрма, которую со времен Гумбольда ошибочно считали за горный узел, от которого Урал распадается на три расходящиеся ветки: на самом же деле Юрма лежит на запад от Центрального Урала или Урал-Тау и представляет одну из гряд, подобных Таганаю, Уреньге, Нургушу и т.д. (Чернышев).

Если погода благоприятна, то вполне возможно дойти и до следующей к северу вершины Большого Таганая, известной под названием Круглой сопки или Круглицы и представляющей наивысшую точку этого хребта (1203 метра.)

С этой сопки открывается чудная живописная панорама, вполне вознаграждающая за все трудности восхождения на вершину горы. 

Верстах в 5 от златоустовского вокзала имеется полустанок заводская платформа, от которой идет ветвь в завод. По ней перевозятся все металлические изделия Златоустовских фабрик.

Далее дорога идет по самому берегу Ая, среди горных кряжей различной вышины, покрытых хвойным лесом. Время от времени попадаются высокие вершины; но в общем характер местности более ровен, чем до Златоуста.

Ст. „Кусинская платформа“ лежит в 13 верстах от Кусинского казенного завода и в 14 от Златоустовского.

От Медведевой путь до Кусинского завода совершается на лошадях. Вся дорога состоит из шестиверстного подъема, через Чувашскую степь на, так называемую, Липовой гору и такового же спуска с нее; дорога—камень на камне, нередко очень внушительных размеров; экипаж бросает из стороны в сторону, а вместе с ним и несчастного пассажира.

С вершины Липовой горы открываются чудные виды на окрестные горы. К югу тянется Уреньга, а к востоку идут вершины Таганая.

Средний Таганай кажется отсюда расположенным совсем близко, хотя в действительности до него не менее 50 верст.

Горы скрадывают расстояния—это их особенность.

Перед самым заводом дорога снова идет в гору, будучи проложена по ее боковому уступу. Слева, красива извиваясь, к дороге подходит р. Ай, а справа высятся горные отроги горы Селигур. Въезд в завод—очень красивый и местность эта—один из красивых уголков.

От Кусинской заводской платформы дорога идет на станции: Тундыш, Бердяуш и Селею. Чтобы попасть на Саткинский завод, можно слезть на Бердяуше, и на Сулее,—от обеих станций до завода считается 18 верст От Тундыша местность становится значительно более ровной и, в общем, по дороге можно видеть мало красивых видов.

Невдалеке от станции—железнодорожный мост через р. Ай, а далее—такой же через р. Сатку.

После переезда через второй мост, дорога идет некоторое время по самому берегу реки и левый берег ее представляется очень гористым, в некоторых местах река течет меж крутых, высоких скалистых берегов.

От станции Бердяуш идет ветвь на Саткинский завод и далее—на Бакальский рудник.

От ст. Сулея на Саткинский завод дорога идет горами и почти вся, на протяжении 17 верст, состоит из подъема и спуска на гору и с горы Судеи. С вершины открывается красивый вид на окрестность: впереди видны горы Зираткуль и Сука, причем около первой, верстах в 15 от завода, лежит большое озеро того же имени. Озеро лежит на абсолютной высоте 2178 футов.

От Сулеи до Мурсалимкиной дорога идет почти по прямой линии. Вправо, вдалеке отроги и вершины гор; склоны их одеты хвойным лесом; влево—горный кряж, идущий параллельно дороге, горизонт сужен и лишь изредка он открывается на более или менее значительное пространство. Место глухое, дикое, где водились, да и до сих пор еще водятся, медведи и волки. Близ дороги—береза, ольха, сосна и осина.

Больших гор нет, но отдельных горных кряжей с красивыми межгорными долинами—много. В этих долинах, чем ближе к Мурсалимкиной, тем все чаще и чаще начинают попадаться хлебные поля и сенокосные угодья.

От Мурсалимкиной до Вязовой дорога уже идет не столь прямо и не столь ровной местностью: заметно, как паровоз поднимается в гору. По обе стороны дороги расположены горы, причем некоторые вершины их достигают иногда значительной высоты, как, напр., Большой и Малый Кукшин.
Долины и вершины гор утром подернуты туманом; видимый горизонт представляет из себя самые причудливые очертания, причем, иногда в белом тумане нет—нет да и выглянет чудная верхушка какой нибудь горы, точно каменный утес среди моря…

Далее, с левой стороны дороги, мелькает довольно большое село Тюбелясы, жители которого занимаются земледелием. Селишко бедное, крыши сплошь из соломы, имеется маленькая деревянная церковь.

На несколько верст тянутся хлебные поля и сенокосные угодья; краски и тоны становятся на некоторое время мягче, нежнее.

Не доезжая верст 8 до Вязовой, снова выемки в горах. Дорога идет среди горных ущелий, по сторонам различной вышины горные кряжи. Вправо, у самого полотна дороги, высокая крутая и круглая горная вершина. У подножия ее течет, красиво извиваясь, быстрая, горная река Юрюзань, берущая свое начало из родников громадной горы Зигальги.

То и дело попадаются роскошные горные панорамы, проходящия одна за другой, своеобразно красивые и величественные.

Станция Вязовая—одна из крупных и благоустроенных станций на Самаро-Златоустовской ж. дороге.

Расположена она в прекрасной местности: кругом горы, чистый сосновый бор, похожий на парк, не вдалеке река Юрюзань, со своими заливами и островами.

На станции выстроена в 1898 г. небольшая деревянная церковь.

От Вязовой до Юрюзанского завода считается 10 верст. Дорога в завод не особенно благоустроенная, но, несмотря на то, что проезжающего немилосердно треплет и бросает из одного угла в другой, несмотря на то, что вся дорога представляет из себя какую-то каменную россыпь,—она все же чрезвычайно живописна. На протяжении 7 верст она идет по берегу Юрюзани, имея с левой стороны отвесные, обнаженные, голые скалы в несколько десятков сажень высоты, причем в некоторых местах видны столь причудливые отложения и нагромождения, что глаз положительно не может оторваться.

Но еще лучшие, еще более красивые виды открываются с вершин этих гор—жаль только, что взбираться на эти отвесные каменные громады очень трудно и рискованно, того гляди, что оборвешься и слетишь на торчащие снизу острые камни

От ст. Вязовая до ст. Усть-Катав железная дорога все время идет по правому берегу р. Юрюзани. По обеим сторонам дороги, в особенности же с правой—высятся то совершенно голые, то поросшие мохом и лесом высокие отвесные скалы. В особенности интересную картину представляет местность, находящаяся тотчас же за Вязовой. Здесь свалы горы Вязовой с правой стороны возвышаются на десятки сажень; выемки на дороге попадаются то и дело, так что в вагоне делается совершенно темно. Нередко виды из вагона открываются настолько красивые, что глаз положительно не хочет оторваться от них.

Не доезжая версты 11/2 до Усть Катава, лежит дер. Шубина и дорога идет здесь у подножия горы Медвежьей.

За Усть-Катавом, расположенным среди скал и утесов, горные выемки становятся еще выше, и самая местность еще более—возвышенна.

Верстах в двух от станции, с правой стороны, высятся каменные громады в несколько десятков сажень. В вагоне темно: поезд вбегает в громадную выемку: но вот что-то застучало, задребезжало,—это мост через р. Юрюзань, на который поезд влетел чуть ли не прямо из выемки, чтобы тотчас-же скрыться в еще более громадных скалах.

Словом, местность около Усть Катава и в особенности около железнодорожного моста через р. Юрюзань, одна из самых живописных по всей линии дороги. По реке вы можете видеть то здесь, то там, разбросанные острова, массу заливов, красивых горных долин и отвесных высоких голых скал с самыми причудливыми и красивыми очертаниями.

По мере приближения к следующей станции—„Корпачевой“, выемки в горах достигают десятков саж.; каменные утесы прямо нависают над вагонами и, того гляди—рушатся и раздавят своею громадой весь поезд и всех людей в нем едущих, как бы в наказание за то, что они осмелились прорвать недра матери земли. Выемки следуют одна за другой, на расстоянии нескольких десятков сажень; в вагоне делается темно через каждые 5—10 минут.

Но вот, местность начала становиться более ровной: громадных выемок уже нет, горы остались назади и поезд выбежал на поляну, где видны хлебные поля и сенокосные угодья.

Ст. „Корпачево“ делает как бы перерыв в горнозаводском районе и расположена она среди полей на совершенно ровной местности.

Название свое станция получила от имени купца Корпачева, хорошо известного Екатеринбургу и особенно Перми. Невдалеке Корпачев имел хлебную пристань. Строители—инженеры пользовались благосклонностью тароватого купца и в благодарность окрестили станцию его именем.

За Корпачевой местность сначала ровная, покрытые хлебными полями и сенокосными угодьями.

Станция „Сумская“ расположена у подножия горного кряжа, в живописной местности. Отсюда идет конная железная дорога в Симский завод, отстоящий от станции в 8 верстах. Конная железнодорожная ветка выстроена в 1897 г. и не раз подвергалась нападениям со стороны местного населения, так как она отбила конные работы у очень большого числа лиц. Случалось, что рельсы с полотна дороги убирали, мосты ломали и вообще крестьяне всячески выказывали к дороге свое нерасположение.
От Симской станции до Миньяра дорога идет все время среди высоких горных кряжей, между которыми особенно выдаются горы Ажигардак, идущие по левому берегу р. Сима. Выемки по дороге попадаются то и дело; из окна вагона то здесь, то там видны высокие голые скалы.

От Миньяра дорога идет среди горных кряжей и ущелий, меж которыми протекает р. Сим. Направо высятся горы Воробьиные, налево—Ажигардак, стеснившие течение Сима и открывающия палеозойские отложения Урала. Не доезжая несколько верст до Аши, лежит известный азапминский камень, почти сплошь состоящий из швагеринового известняка и спускающийся отвесной скалой к р. Симу. Дорога здесь проложена по узкому уступу, отделяющему Казарменский камень от реки, которая, красиво извиваясь, идет вблизи железнодорожного полотна.

Следующая за Миньяром станция—Аша. Здесь, в расстоянии полуверсты от нее строится г.г. Балашевыми новый доменный завод под названием Балашевского.

Следующие к Уфе станции: Улу-Теляк, Равтиманова, Иглино и Ураково расположены уже на сравнительно ровной местности; горнозаводский Урал уже кончился, начинаются башкирские степи, по сторонам дороги начинают попадаться хлебные поля и сенокосы.

Таким образом через Урал, как протянулись железные дороги, сюда стремятся люди всех званий, несут свои капиталы силы, знания, едут сюда и просто туристы, хотя нужно правду сказать, что мы русские, имея у себя на родине столько восхитительных местностей, едем вояжировать куда-нибудь за границу, куда-нибудь в Швейцарию и проч. Там мы приходим в неописанный восторг от горных видов, там мы делаемся там в душе, там мы находим душевный покой, наконец, там мы оставляем массу денег и… не жалеем их, так как там—заграница.

Урал же, столь богатый горными ландшафтами, столь разнообразными горными картинами, изрезанный множеством горных речек с живописнейшими берегами, до сих пор очень редко посещается отечественными туристами и иностранцы гораздо больше интересуются им, чем мы русские. Многие ли интересуются его развитием и процветанием; многим ли знакомы разнообразные богатства края и его пути-дороги?

Обладай Уралом кто нибудь друтой, ну, хотя бы немцы, швейцарцы, англичане,—они сделали бы из него то, что и не снится нам. Это был-бы цветущий в промышленном отношении край, его богатства не лежали бы втуне, он искрещен был бы дорогами, сюда стекались бы многочисленные путешественники, здесь для приезжающих устроены бы были отели, целебные воды привлекали бы массу больных, о жизни края гремели бы газеты и проч. и проч. Не то мы видим у нас. Урал до сих пор играет роль сокровища, зарытого в землю и мы мало знаем свой край.

Золотые и асбестовые промысла

Торгового Дома

Н-ов А. Ф. Поклевского-Козелл.

Торговому Дому Н-ов А. Ф. Поклевс​​кого-Козелл принадлежат три золотоносных участка с разрабатывающимися на них 8-ми приисками и два прииска, на которых производится добыча асбеста.

Золотоносные участки—Мостовской, Мурзинский и Рефтинский—занимают в общей сложности поверхность в 90543 дес. 972 кв. саж. земли и арендованы у казны по договорам с Министерством Государственных Имуществ: первые два от 15-го мая 1878 года, а последний от 30-го мая того же 1878 года. Асбест добывается на отводах в казенной Каменской даче. Золотые прииски находятся в Екатеринбургском уезде, асбестовые же—в Камышловском Пермской губернии.

Мостовской—золотоносный участок, Занимающий площадь в 25544 дес. 600 кв. саж., находится в Монетной даче и расположен по Верхотурскому тракту; в этом участке работаются два прииска—Мостовский и Зверевский. Первый находится от села Мостовского в 12 верстах, а второй—в 4 верстах от селения „Мостовской прииск»;

Мурзинский участок находится в двух дачах: в Монетной, где занимает площадь в 20667 дес. 1590 кв. саж. и в Березовский, в которой под него отведена площадь в 17094 дес. 2180 кв. саж.; общая площадь, следовательно, Мурзинского участка определяется во 37762 дес. 1370 кв. саж., расположен он от города Екатеринбурга к северу, вслед за участком Березовского золотопромышленного товарищества. На Мурзинском участке работаются прииски: Кремлевский, в 6 верстах от Березовского завода, и четыре Благодатных.—№№1-ой, 2-ой, 3-ий и 3-ый—в 18 верстах от того же завода.

Рефтинский участок, площадью в 27236 десят. 1402 кв. саж., находится в Монетной даче, от Екатеринбурга на северо-восток, приблизительно в 70 верстах, от ст. „Баженово“ Пермской железной дороги—в 30 и от изумрудных копей—в 8-ми верстах. На этом участке работается Шаломейский золотой прииск, в 30 верстах от Режевского завода.

На всех работающихся приисках золото добывается россыпное и жильное; оборудование и приисковые постройки имеются следующия: на Мостовском прииске—1 фабрика (две пары бегунов) и жилых построек три, из них: помещение для конторы и семь отдельных квартир для семейных служащих;

на Зверевском прииске—1 фабрика (две пары бегунов) и жилых построек четыре; на Кремлевском—1 фабрика (две пары бегунов и один толчейный пятипестовый стан), контора и семь жилых построек; на Благодатном №1-м—1 фабрика (толчейная на двадцать пестов), две казармы и три жилые постройки; на Благодатном № 2—1 фабрика (две пары бегунов), две казармы, пять жилых построек, и на Шаломейском прииске имеются две жилые постройки.

Работы на золотых приисках ведутся хозяйственным способом, а также и отрядными артелями старателей. При работах обнаружено, что толщина „вскрыши“, верхнего пласта земли, колеблется от 2 до 8 аршин, золотосодержащего пласта—от 1/2 арш. до 2 арш.; толщина жил разнообразится очень значительно: от 1/2 вершка до 3—4 сажень.

Содержание золота—в песках от нескольких долей до одного золотника, жильного от одного до 5—6 золотников в 100 пудах породы; следовательно прииски надо отнести к разряду благонадежных и действительно в. 1900-м году на приисках добыто было шлихового золота 8 пуд. 14 фун. 82 зол., а в 1901 году добыча золота уже возросла до 14 пуд. 25 фун. 62 зол. Проба добываемого на приисках золота колеблется от 642/3 до 901/6.

Асбестовые прииска

Два асбестовые прииска—Щучий и Щучий № 1-й,—принадлежащие тому же Торговому Дому „Н-ов А. Ф. Поклевского-Козелл», находятся, как уже сказано, в Каменской даче. Работы на этих приисках ведутся открытыми разрезами и добытая „куделька“ (местное название асбеста) разделяется на четыре сорта. В год ее добывается от 120 тыс. до 150 тыс. пудов и все это количество продается за границу, где на асбест есть большой спрос.

Всеми приисками „Н-ов А. Ф. Поклевского Козелл» заведует Главно-управляющий, горный инженер Алексей Андреевич Захваткин.
Невьянские заводы

наследников Л. С. Яковлева.
Наследникам П. С. Яковлева на посессионном праве принадлежит дача, занимающая в общем 180229 десят., из этого количества земли под лесом занято 90752 десят. Из общего пространства дачи должно отойти в надел государственным крестьянам 79339 десят., мастеровым—29195 десят., а всего 108534 десят. Обмежевание по наделу государственных крестьян окончено, но владенных записей еще не выдано; по наделу мастеровых работы начаты с 1 Мая 1901 года.

Все имение Невьянских заводов состоит из Невьянского, Петрокаменского и недействующего Быньговского заводов, кроме того—14 железных рудников и 7 золотых приисков.

Общее число рабочих рук на заводах и рудниках достигало за 1901 год—2461 челов.; добыто было руды за год 2.030.776 пуд., выплавлено чугуна 1.017.887 пуд. и выделано железа 28.107 пуд.; золота получено за год 16 п. 87 ф. 81 з.

Рудомагнитный железняк добывается на 5 Бродовских рудниках и с Высокой горы, а бурый железняк поступает с Старательских и Новорешевского рудников, кроме того на Анатольском руднике добывается хромистый железняк, идущий на продажу. Староборский и Бродовский рудники оборудованы электрической силой для действия рудоподъемных машин насосом и электрическим освещением. Стоимость руд с доставкой на завод: бурого железняка от 4,22 до 8,6 и магнитного от 6,73 до 7,86. Кварц и белая глина для огнеупорного кирпича добываются в своей даче.

Уголь древесный доставляется обоим заводам за 60 верст, из казенных Монетной и Илимской дач и кроме того приобретается покупкой из дач Шувалова и Голицина. Уголь обходится заводу от 4 р. 17 к. до 4 р. 62 к. за короб в 63/4 куб. аршин. Дрова доставляются за 25—40 вер. и стоят от 7—9 р. за куб. саж.

1) Невьянский завод.

Завод находится в Екатеринбургском уезде и расположен при р. Нейве, в 11/2 верст. от ст. Невьянск Пермской жел. дороги и 88 вер. от г. Екатеринбурга. Невьянский завод самый старейший на Урале; основан он казной в 1700 г. и первый выпуск чугуна был произведен здесь 15 декабря 1701 года; а первое железо получено 8 января 1702 года. 20 мая того-же года он был передан Императором Петром Великим Тульскому кузнецу Никите Демидову. Внук последнего Прокопий Акинфиевич Демидов владел заводом до 1769 года, когда продал его в числе остальных заводов С. Л. Собакину за 800 т. руб. Собакин за свое уменье угодить Двору получил в 1774 году дворянство и с того времени по указу Императрицы Екатерины II, стал носить фамилию—Яковлев. После смерти Яковлева в 1781 г., Невьянский завод вместе с Быньговском перешел по разделу во владение сына его Петра Саввича, а от последняго—к его наследникам.

Селение Невьянского завода расположено между невысоким хребтом и восточными предгориями Урала, в нем более 16 т, жителей, 1 православная и 2 единоверческих церкви, почтово-телеграфное отделение, несколько училищ, церковно-приходская школа, заводская больница с аптекой, вольная аптека, казенный винный склад, много торговых лавок, промышленных и кустарных производств, клуб и проч. Завод соединен со станцией жел. дороги рельсовым путем, по которому подаются в завод и обратно железнодорожные вагоны конной тягой. Для надобностей местной и приезжей публики имеются извозчики.

После громадного пожара, бывшего в 1890 году, селение обстроилось и значительно улучшилось.

Заводское производство состоит из доменного при вспомогательных—литейного, кузнечно-слесарного, котельного, механического и 2-х фабрик—труболитейной и болтовой.

Доменных печей шотландской системы две, одна 8-х, другая 5-ти фурмен.; объем печей 3000 куб. фут, высота по 50 фут. Воздух в домны нагнетается горизонтальной воздуходувной машиной в 100 сил, собственного изготовления, имеется запасный вентилятор „энке“, действующий от быстроходной машины. Нагрев воздуха производится в чугунных воздухонагревателях. Железная руда обжигается частью на месте добычи, большею-же частью на заводе в 3-х печах Вестмана и Мозеровских с генератором на месте добычи.

Изделия завода идут в разные места. Штыковой чугун продается частью на Уральские переделочные заводы, на Петербургские—Путиловский и Невский, в Одессу и др. места. Изделия механического завода удовлетворяют запросы Уральского Края; в последнее время были построены три воздуходувные машины от 100—450 сил для казенных заводов. К этим машинам были применены все новейшие усовершенствования; особенное внимание было обращено на клапана воздуходувных цилиндров, а именно клапаны сделаны стальные малого веса по системе Ланге.

Изделия болтовой фабрики, в главном заклепки, идут на местные заводы. Трубы, отливаемые по системе Кутлича, идут преимущественно на железные дороги. Кроме того механический завод изготовляет: Паровые машины, станки для обработки металлов, рудодробилки, насосы, водоразборные краны, подъемные машины и проч., а с июля месяца с.г. приступлено к изготовлению пятого комплекта золотопромывальных драг по заказам из Западной Сибири.

2) Петрокаменский завод.

Находится в Верхотурском уезде, при р.р. Нейве и Каменке. Основан в 1797 г. Производство завода заключается в выплавке чугуна и выделке крично-полосового железа. До 1881 г. завод утилизировал водяную силу для своего производства, а с этого года, вследствие прорыва плотины от наводнения, перешел на паровую. На заводе работает одна домна вышиной 50 фут при объеме в 3600 куб. фут. Фурмы и горн печи охлаждаются, колошник закрыт, газ улавливается для отопления котлов.

Шихта на колошник подымается электрическим колошниковым подъемом; для обжига магнитного железняка имеется печь Вестмана, а для бурого-мусорная. При печи установлена одна паровая машина в 25 сил и воздухонагреватель Bessege, поверхностью нагрева 1400 кв. фут.

Воздух до впуска в домну нагревается до 250°, упругость дутья от 2—3 дюймов по ртути.

Кричное полосовое железо вырабатывается на 8 горнах при паровых молотах. Суточное производство достигает 400 пудов. За 1901 год было выплавлено чугуна 325980 пуд. и выделано железа 28107 пудов.

В селении завода до 3 т. жителей, православная церковь, старообрядческая часовня, училище, госпиталь и аптека, содержимые заводом.

3) Золото.

Золото в Невьянской даче преимущественно рассыпное, добыча его ведется хозяйственнымя работами и частью старательскими. Хозяйственным способом разрабатываются прииска—2 Николаевских, Быньговский 1-й и Мало-Быньговский.

В 1901 г. с Николаевского получено золота 6 п. 4 ф. 42 з. 78 д., с Быньговского 4 п. 27 ф. 85 з. 48 д. Старатели добывают золото в разных местах. В 1901 году добыто ими 6 п. 6 ф. 2 з. 66 д. Коренные месторождения золота почти не разрабатываются, хотя таковые известны.

В текущем лете на пруду Невьянского завода начнет выработку золота пловучая золотопромывальная драга, построенная по Новозеландскому типу.

Верх-Исетский горный округ.

Верх-Исетский горный округ, состоящий из заводов: Верх-Исетского, Режевского, Верхнейвинского, Нейво-Рудянского, Верхне-Тагильского, Шайтанского, Уткинского, Сылвинского и Шуралинского, принадлежит на посессионном праве наследникам графини Надежды Алексеевны Стенбок-Фермор.

Самым большим из всей группы заводов будет Верх-Исетский, и реке Исети под 30°17' 30,79" восточной долготы и 56° 55' 9,74" северной широты, находится в Екатеринбургском уезде на полуверсте от гор. Екатеринбурга и 11/2 вер. от станции „Екатеринбург I“ Пермской железной дороги.
История этого завода такова: в 1725 году по распоряжению тогдашнего командира Уральских и Сибирских заводов, генерала Геннина, была построена, существующая и доныне, заводская плотина, с целью снабжать водой Екатеринбургский пруд, в случае мелководья в последнем.

Но воды в новом пруду оказался огромный запас, почему Геннин в следующем-же 1720 году построил при нем три кричных фабрики с шестью действующими и тремя запасными молотами, назвав новый завод „Заводом Царевны Анны“. Такое название за заводом не удержалось и его скоро заменили и стали называть „Верх-Исетским».
Выковка железа началась с 12-го ноября 1726 г., а в 1735 году сюда-же было перенесено из Екатеринбурга и все чугувоплавильное производство. Выплавка чугуна началась в 1736 году из двух доменных печей. При Императрице Елизавете Петровне большая часть казенных Уральских заводов была роздана частным лицам, в том числе и Верх-Исетский завод достался в 1758 году графу Роману Ларионовичу Воронцову за 35712 рублей.

Граф Воронцов, получив завод, вел дела его не хозяйственно, вследствие чего и перепродал его в 1774 году колежскому ассесору Савве Яковлеву, бывшему откупщику таможенных, питейных и др. сборов, за 200000 рублей.

В 1784 году, по смерти Яковлева, Верх-Исетский завод вместе с другими достался сыну его Ивану Саввичу, от которого и перешел во владение его внучки, умершей графини Н. А. Стенбок-Фермор.

Общая площадь заводской дачи всего Верх-Исетского округа равняется 704099 дес., из которых собственно заводам принадлежит на посессионном праве 516405 десятин, в том числе лесной площади 399017 десятин. Общая площадь Верх-Исетской заводской дачи равняется 124452,72 десятинам. Из этого количества бывшим государственным крестьянам, как проживающим в Верх-Исетской даче, так равно и не проживающим отведено удобной земли 3358,3 десятины, неудобной 168,7 десят., а всего 3522 десятины.

Что касается бывших мастеровых завода и сельских работников, то их земля еще не отграничена, так как по закону 19 мая 1893 года окончена только съемка угодий, приблизительно им отойдет 7285 десятин. Вследствие того, что лесоустроительных работ в Верх-Исетской даче произведено не было и поземельное устройство мастеровых сельских рабочих не закончено, цифры для лесной дачи Верх-Исетского завода показываются приблизительно верные, а именно: удобной лесной почвы 60.137,72 десят., неудобной 55518 десятин.

Рубка леса ведется на пространстве всей дачи с соблюдением среднего расстояния заготовок более 27 верст от завода. С одной десятины в сосновых насаждениях вырубается не менее 25 куб. саж. дров и не менее 6 куб. саж. корней, пней, сучьев и хвои. В березовых насаждениях вырубается с десятины спелого леса 18 куб. саж. дров и 6 куб. саж. пней и корней, а в еловых 30 куб. саж. дров и 10 куб. саж. пней, корней, сучьев и хвои.

Общая заготовка дров простирается до 30000 куб. саж., из которых 6000 куб. доставляются сплавом, а остальные—гужевой перевозкой. Пней и хворосту заготовляется до 12000 куб. саж. Вес куб. саж. полусухих сосновых дров—230 пуд.

Относительное преобладание пород дерев в лесной даче выражается: сосны—0,7; березы—0,1; ели—0,2, Древесный уголь заготовляется в количестве 150000 коробов, кучным способом и до 20000 коробов в печах. Размер короба 27216 куб. верш.

Торф в округе Верх-Исетском заводов употребляется в количестве около 150000 куб. саж. исключительно резной воздушной сушки. Средняя стоимость куб. маж. на месте добычи 3 р. 80 коп.

Кроме резного торфа с 1895 года введено в Верх-Исетском заводе торфо-брикетное производство, о котором будет сказано ниже.

Главное производство заводов—выработка листового железа всех сортов, как-то: глянцевое, красное и матовое, а также железо котельное, кубовое, сортовое и изготовление машин. Кроме того производится добыча золота, серного колчедана и выплавка меди.

В данное время в В.-Исетском заводе существуют следующие цеха: доменный, пудлингово-сварочный, мартеновский, листокатальный, котельный, машино-строительный и вспомогательные: литейный, кузнечный, кирпичеделательный, торфяно-брикетный, столярный и лесопильный.

Доменный цех. Для выплавки чугуна на заводе имеется одна доменная печь шотландской системы, с воздухонагревателем типа завода Bessege с одной воздуходувной горизонтальной, трехцилиндровой машиной, приводимой в движение тюрбиной Жирара в 40 сил, а в случае недостатка воды паровой 40 сильной машиной.

Высота печи 421/3 фута. Объем 2908 куб. фут. Печь работает на древесном угле. В плавку идут бурые железняки с рудников своей дачи с содержанием железа от 48%—52% и отчасти магнитные железняки с Высокой горы (в 6-ти верстах от Нижнего Тагила) с содержанием железа от 58%—65%. Бурых железняков добывается ежегодно около 1600000 пудов (в Верх-Исетской даче 140—150 тысяч) и магнитного 1200000 пуд. Руды обжигаются частью на местах добычи, а частью в заводе в стойловых печах, а затем дробятся на дробилке Блека, работающей от 9-ти сильной паровой машины. Доставка руд и флюса на колошник производится цепным ковшевым элеватором. Суточная выплавка чугуна 1200—1600 пуд., на короб в среднем 22 пуда. Рабочих задолжается в две смены 37 человек. Ежегодная выплавка чугуна на заводе от 375000—450000 пудов. Чугун получается передельный и литейный, специальных чугунов не выплавляется. Наибольшая часть чугуна идет в передел и лишь незначительная на отливку магазин и частей заводских устройств.

Пудлингово-сварочный цех. Пудлинговых печей семь, при них три молота, один в 5 тонн, а два однотонных, все системы Несмита и один двух-валковый обжимной стан, приводимый в действие 60-ти сильной паровой машиной с парораспределением „Кольмана“. Из числа семи печей, пять системы Боэциуса, работающих на сушеных дровах, получаемых из пяти дровосушилок, вместимостью каждая от 15—18 кур. саж., две остальные печи системы Сименса.

Производительность печей Боэциуса в сутки до 300 пуд. каждая а Сименса до 840 пуд. Рабочих задолжается в смену при печах по 5 чел., стане—7 чел., и молоте по 1 человеку.

Сварочных печей системы Сименса семь, при них генераторов, работающих на дровах, торфе, пнях и хворосте—девять. Объем генераторов от 350—490 куб. фут. Прокатных станов три. Двигателями для них служат две тюрбины „Жирара“ и „Шилле“ по 200 сил и паровая машина тоже в 200 сил.

Производительность печей и станов в сутки при крупносортном железе 300—900 пуд. и мелкосортном до 500 пуд. и узкой болванки от 1700—1800 пудов. В год приготовляется полосового и сортового железа до 340000 пудов. Рабочих задолжается в смену от 53—60 чел., смотря по прокатке сортов.

Мартеновская фабрика. Мартеновских печей с основной набойкой две, работающих попеременно, при трех генераторах и одном паровом подъемном кране. Печи: одна 8 тонная и одна 12-тонная. Плавка ведется с добавлением кроме ферромарганца, еще и алюминия (в изложницы, по 1,4 фунта на плавку. Металл получается исключительно мягкий с содержанием углерода 0,08—0,15%. Отливка через ковш. Плавок в сутки три, слитков годных от каждой плавки до 470 пуд., на 1000 пуд. сходного металла расходуется 2,53 кур. саж. дров при угаре в 10%. Рабочих при печах 10 чел. В год с двух печей получается около 700000 пуд. годного металла. Печь держит до 240 плавок.

Листовое производство. На заводе приготовляется листовое железо всех сортов, как-то: красное, матовое, глянцевое, и нужно заметить, что это железо пользуется всемирной известностью и идет в значительном количестве заграницу, главным образом в Америку (несмотря на ввозную пошлину около 2 руб. с пуда). В торговле оно известно под именем Яковлевского. Заводская марка А. Я. Сибирь. Кроме листового, кровельного железа завод готовит еще и котельное.
В заводе имеются две газовых калильных печи: одна на 4, а другая на 8 рабочих отверстий, одна печь для котельной болванки и две газовых листоотделочных печи; ставится третья печь, каждая по три рабочих отверстия, причем одна двухэтажная.

Прокатных станов два, приводимых в движение турбинами „Шилле“ по 300 сил, а в случае недостатка воды—двумя паровыми машинами Компаунд, по 100 индикаторных сил, ставятся еще две. Для пробивки железа служат три гидравлических молота и один в одну тонну паровой. Гидравлические молота работают от турбины Жирара в 28 сил.

Для обрезки котельного железа имеются две ножницы, приводимые в движение от тюрбины Шилле, а для обрезки пробытых листов одна пара педальных ножниц, работающих от тюрбины Жирара.

Работы ведутся на три смены, артелями по 6 чел. на молотах и по 9 чел. на печах и станах.

Листового железа всех сортов завод приготовляет в год до 300000 пуд., а котельного до 40000 пудов.

Для литейного производства в заводе имеются две вагранки, работающия на антраците, одна отражательная печь и один медиплавильный горн. Литье кроме заводской надобности идет в значительном количестве в продажу, в виде готовых изделий, как то: паровых машин, прессов и т.п., приготовляемых в собственной механической фабрике.

Механическая фабрика. Механическая фабрика в Верх-Исетском заводе основана в 1863 году и вызвана была решением заводовладельца переустроить всю техническую часть заводов округа, почему фабрика и была оборудована как машиностроительная, а не как ремонтная мастерская завода.

После переустройства своих заводов, механическая фабрика начала принимать частные заказы, главным образом для уральских золотопромышленников и в начале на ней строились локомобили, а затем уже перешли к производству котлов, машин, тюрбин и различных механизмов. Так напр., из механической фабрики вышли: тюрбина и механизмы для суконной фабрики Андреевых, паровая машина и котел для Уральской писчебумажной фабрики, две паровые машины по 500 индикаторных сил, 4 по 200 сил с прокатным станом и 2 вертикальные воздуходувные машины с диаметром воздуходувных цилиндров в 2 метра для заводов Камского Акционерного Общества и много других. Всего за время существования фабрики исполнено паровых машин, котлов, паровых молотов и проч. заводских механизмов более 750000 пудов.

Кузнечно-котельный цех имеет 15 горнов, при них 10 по два, а пять по одному огню.

Кирпичеделательный цех служит для приготовления кирпича „динас», хромистого, глиноземистого и пустотелого. Материалы частью добываются из собственной дачи, а частью покупаются. Кирпича в год приготовляет до 600000 штук.

Торфяно-брикетная фабрика. В 1895 году при Верх-Исетоком заводе на расстоянии 1 версты от него построена торфяно-брикетная фабрика, приготовляющая брикеты помощью пресса видоизмененной системы Экспера. Фабрика эта оборудована кроме названного выше пресса еще дробильной машиной, 2 паровыми, 1 калориферным сушилами (на сушила взята привилегия) и системой сит. Двигателем служит 60-ти сильная паровая машина Компаунд с водотрубным котлом. Производительность фабрики 1800 пуд. брикетов в сутки.

В селении завода насчитывается около 10000 жителей обоего пола, причем по последней ревизии душ мужского пола числится 3951 человек, из них на заводских работах обращается средним числом 835 чел. и имеется три православных храма, одна единоверческая церковь, часовня, несколько школ, госпитал, благотворительное общество, ссудосберегательное товарищество, прекрасное пожарное депо, клуб, чайная.

Главным управляющим всеми заводами Верх-Исетского округа с 1896 года состоит инженер механик Александр Иванович Фадеев. Управитель Верх-Исетского завода—окончивший курс Тагильского горнозаводского училища, почетный гражданин Федор Афанасьевич Фотиев.
Главное Управление всеми заводами находится в Верх-Исетском заводе.

Режевской завод.

Режеской завод расположен на реке Реж (она-же и Аят в верховьях истока) под 30°36'—56,50" восточной долготы и 57°31'9,74" северной широты, в 100 верстах от гор. Екатеринбурга и 73 вер. от станции „Невьянск» Пермской железной дороги. Завод основан в 1773 году.

Дача этого завода находится в четырех уездах Пермской губернии, именно: в Екатеринбургском, Верхотурском, Ирбитском и Камышловском.

Собственно Режевской завод находится в Екатеринбургском уезде и принадлежит тем-же владельцам, что и Верх-Исетский.

Общая площадь Режевской дачи, Верх-Исетского округа, равняется 21240,12 десятинам.

Бывшим государственным крестьянам, как проживающим в Режевской даче, так равно и не проживающим в Режевской даче, но имеющим в ней угодья, отграничено удобной земли 118868,36 десятин, неудобной 14.017,94 десятин, а всего 182886,30 десятин.

Бывшим мастеровым и сельским работникам отойдет в надел приблизительно 4636 десятин. Лесная дача заключает 83718,18 десятин, из которых удобной 63714,42 дес., и неудобной 20003,76 дес. Рубка леса ведется на пространстве всей Режевской дачи с соблюдением того-же среднего расстояния, что и в Верх-Исетском заводе, т.е. 27 верст. С, одной десятины соснового и березового леса получается столько-же куб. саж., что и в Верх-Исетске. Что касается относительного преобладания пород леса, то оно выражается следующими цифрами: сосны—0,7, березы 0,3.

В заводе имеются производства: доменное, мартеновское, кричное и листовое, при вспомогательных цехах—литейном, механическом, столярном. Доменных печей две, работающих попеременно; руд проплавляется в год около миллиона пуд., из которых треть магнитных железняков горы Высокой, а остальные—бурые железняки. Чугуна выплавляется от 450—600 тыс. пудов; суточная выплавка 1300—1800 пуд.; на короб 24 пуда. Из 100 пуд. руды чугуна получается от 50—51 пуда. Для проплавки чугуна служит одна отражательная речь и одна вагранка. В год переплавляется до 45000 пуд. чугуна и негодных припасов, причем выплавляется чугуна до 48000 пуд.

Мартеновских печей одна на 12 тонн вместимости. Металла в год получается до 450000 пуд., который весь перерабатывается на листовое железо. Кричных горнов десять, при 5 вододействующих и 7 паровых молотах.

Приготовляется кричного железа в кусках и болванках в год около 200000 пуд.

Сварочных печей в заводе две, калильных семь при 5 прокатных станках. Железа листового всех сортов вырабатывается в год около 180000 пуд. и сундучного до 3400 пуд.

В заводе числится до 26000 жителей, из которых при работах на заводе ежегодно обращается до 650 чел.

В селении имеется 2 православных и одна единоверческая церкви, 2 школы, госпиталь…

Управитель завода с 1898 г. горный инженер Павел Егорович Яргин.
Верхнейвинский завод.

Того-же округа, что и предыдущий, расположен на реке Нейве под 29°59' восточной долготы и 57°20’ северной широты в Екатеринбургском уезде, в полуверсте от станции „Верхнейвинск» Пермской железной дороги, на восточном склоне Уральского хребта в его отрогах. Основан в 1762 году Прокопием Демидовым. Завод этот находится в Обще-Верхнейвинской даче, которая расположена по обоим склонам Урала в Екатеринбургском и Красноуфимском уездах и принадлежит тем же владельцам. Имеет самостоятельное лесничество.

Общая площадь Обще-Верхнейвинской дачи равняется 189261 десятина 237 кв. сажень.

Название Обще-Верхнейвинской дачи дается потому, что в, цифре 189261 дес. 237 кв. саж. заключаются и площади заводов: Нейво-Рудянского, Верхне-Тагильского, Шайтанского и Шуралинских промыслов, которые служат как бы вспомогательными заводами для Верхнейвинского завода.

Бывшим мастеровым и сельским работникам, приписанным как к Верхнейвинскому заводу, так и ко всем остальным заводам, находящимся в Обще-Верхнейвинской даче, земель еще не отграничено. По закону 19 мая 1893 года окончена только еще съемка угодий их, а потому цифра надела их показывается приблизительно верной к тому проекту, который имеет составиться для отграничения мастеровых, именно: удобной земли 21887 десятин, неудобной 468 дес., а всего 22350 дес. По вышеозначенному закону весь надел поступает мастеровым даром.

Вследствие того, что лесоустроительных работ в Верхнейвинской даче не было, цифра лесного хозяйства показывается приблизительно верной, а именно 123597 десятин удобной, 40377 дес. неудобной, а всего 163974 десятины.

Уральский хребет делит Обще-Верхнейвинскую дачу почти на две равные части.

Рубка леса ведется по урочищам и кварталам на пространстве собственно Верхнейвинского лесничества с соблюдением среднего расстояния более 16 верст от завода.

С одной десятины соснового, березового и елового леса получается лесных материалов столько же куб. сажень, сколько показано по Верх-Исетскому и Режевскому заводам; что же касается относительного преобладания пород дерева, то дачу приходится разбить на две части, а именно: на восточном склоне сосна—0,6, ель—0,3, береза—0,1, на западном склоне ель и пихта—0,5, береза—0,3, сосна—0,1, осина—0,1. Одна куб. сажень дров весит: сосновых 245 пудов, еловых—205.

Верхнейвинский завод работает совместно с Нейво-Рудянским, который служит ему вспомогательным, а потому мы и опишем его вместе с Верхнейвинским.

Нейво-Рудянский завод.

Нейво-Рудянский завод расположен на реке Нейве под 29°58,5, восточной долготы и 57°22" северной широты в одной версте от станции „Рудянка“ Пермской железной дороги, на восточном склоне Урала, в 26 верстах от линии водораздела. Завод находится в Екатеринбургском уезде, в Обще-Верхнейвинской дачи Верх-Исетского округа, в 8 верстах от Верхнейвинского завода. Основан завод в 1810 году, принадлежит к числу чугуноплавильных и железоделательных. В нем находится одна доменная печь, эллептического сечения, по производительности самая большая из всех доменных печей Верх-Исетского округа. В год проплавляется от 900000 пуд. до 1100000 пудов руды, из которого количества 75% бурые железняки, добываемые частью в своей даче, а частью привозимые из рудников других дач, а 25% магнитные железняки горы Высокой.
Чугуна выплавляется в штыках 485000 пудов и в припасах 40000 пуд., а всего около 525000 пудов. Суточная выплавка доходит до 2800 пуд. чугуна.

Кроме чугунноплавильного производства завод готовит еще кричную болванку для Верхнейвинского завода. Для этого в заводе имеются 8 кричных горнов, при четырех паровых молотах. Кричной болванки завод выделывает до 150000 пуд. Из паровых двигателей в заводе имеются три паровых машины в 105 сил.
В 1900 году Нейво-Рудянский завод соединен ширококолейным подъездным путем длиной 600 саж. со станцией „Рудянка“ и кроме того оборудован узкоколейными путями; ширококолейный путь устроен для доставки заводских грузов и главным образом руды со станции в завод в железнодорожных вагонах.
Внутри завода устроены эстокады для руды, расположенные возле ширококолейного пути; в эти эстокады руда сваливается прямо из вагонов и из них доставляется по узкоколейным путям на колошник печи Вестмана для предварительного обжигания, а по выходе из печи в дробилке и элеватору (магнитные железняки) или же прямо подвозятся в элеватору (бурые железняки) с помощью которого и поднимается на колошник доменной печи. Узкоколейный путь, расположенный возле эстокод для бурных железняков имеет продолжение вне заводской загородки на 220 сажень и доходит до рудопромывальной машины на Ламовском железном руднике, находящемся возле самого завода. Благодаря такому устройству, Ломовская руда может быть доставлена во всякое время года прямо с рудника на колошник доменной печи.

Около Нейво-Рудянского завода производится добыча золота старателями; промывка песков производится на машинах, промывающих до 30000 пуд. песков в день и на важгердах. В течение года намывается золота около 8 пудов. В настоящее время разрабатываются бедные россыпи с содержанием золота от 8 до 12 долей в 100 пудах песку.

В Нейво-Рудянском заводе душ мужского пола 718 чел., из этого количества на заводских работах обращается до 180 человек, а большая часть населения работает на золотых приисках. В заводе имеются: единоверческая церковь, строится православная, 2 школы, общество потребителей.

Смотритель завода дворянин Павел Иванович Иванов.
В Верхнейвинском заводе имеется 6 вододействующих колес, общею силой 50 пар. лошадей, четыре тюрбины в 152 силы и четыре паровых машины в 162 силы. Заводом приготовляется исключительно листовое железо, для чего имеется шесть кричных горнов, одна сварочная печь, семь калильных, при них четыре паровых молота и три двупарных проватных стана.

Кричной болванки изготовляется Верхнейвинским заводом около 125000 пудов. Узкой болванки завод прокатывает ежегодно от 160000—180000 пудов, а широкой от 140—175000 пуд. Листового глянцевого железа готовится от 25000—85000 пуд.; матового от 100000—150000 пуд. и красного от 100000—200000 пудов. В общем завод приготовляет до 400000 пуд. листового железа. Для отливки закаленных прокатных валков и других изделий служит вагранка и одна отражательная печь, работающая на дровах и проплавляющая в год около 22000 пудов чугуна.

В Верхнейвинском заводе имеется довольно хорошо оборудованная механическая фабрика, в которой работает около 110 человек рабочих. Назначение механической фабрики приготовлять различные механические изделия для Верхнейвинского, Рудянского и Верхне-Тагильского заводов и для золотых приисков, а также производить ремонт машин. Кроме этого в механической фабрике выполняются иногда заказы и от посторонних лиц, главным образом по оборудованию золотых приисков и железных рудников.
Топливом для калильных печей и котлов в Верхнейвинском заводе служит главным образом торф, добываемый в 6 верстах от завода в количестве около 3000 кв. саж. ежегодно, а также пни и хвоя дров употребляется очень мало.

Верхнейвинский завод известен в летописях Урала тем, что в даче его в 1813 году было впервые открыто на Урале золото.

В заводе вместе с Шуралинским промыслом числится жителей до 9000 человек; по последней ревизии в Верхнейвинском заводе числится 2680 душ мужского пола, из коих на работах обращается до 450 человек.

В селении завода имеются три церкви—одна православная и две единоверческия; две школы земские на 45 человек и церковноприходския, госпиталь, общество потребителей, пожарная дружина, театр на 300 человек, в котором устраивает спектакли драматический кружок любителей, чайная, устроенная комитетом попечительства о народной трезвости, и безплатная народная библиотека имени А. С. Пушкина.

Управитель завода Горный Инженер Гавриил Александрович Марков.
В Верхнейвинской даче находится очень много месторождений хромистого железняка, который добывается для продажи на химические и мартеновские заводы.

Верхне-Тагильский завод.

Завод расположен по 29°51' восточной долготы и 57°24' северной широты на реке Тагил в 12 верстах от станции „Рудянка“ Пермской железной дороги, на восточном склоне Уральского хребта, в 14 верстах от линии водораздела.

Завод основан в 1716 году и находится в Екатеринбургском уезде, в Обще-Верхнейвинской даче Верх-Исетского округа, имеет самостоятельное лесничество. Из 189261 дес. 237 кв. саж. Обще-Верхнейвинской дачи, Верхне-Тагильской заводской даче принадлежит 52330 дес. 1050 кв. саж. в том числе лесов 47048 десятин 1050 кв. саж. и неудобных земель 5282 десятины. Рубка леса ведется на пространстве Верхне-Тагильского лесничества, с соблюдением среднего расстояния заготовок более 11,5 верст от Верхне-Тагильского.

Завод служит вспомогательным для Верхнейвинского и Сылвинского заводов и принадлежит к разряду чугунноплавильных и железоделательных заводов. Доменных печей одна с средней ежегодной выплавкой чугуна около 500000 пуд. Чугун перерабатывается в заводе на кричную полосу, для чего имеется девять кричных горнов с четырьмя паровыми молотами, а излишек перевозится в Шайтанский и Сылвинский заводы того-же округа. Кричная полоса прокатывается на широкую болванку для листового железа, для чего имеются три железораскатных печи с двумя двупарными раскатными станами. Паровых машин 3, тюрбин тоже 3, воздуходувных машин две.

Кричного железа в год приготовляется до 115000 пуд. Узкой болванки готовится ежегодно около 100000 пуд. и столько-же широкой.

В селений завода числится по последней ревизии душ мужского пола 2887 человек, из этого количества на заводских работах обращается средним числом 380 человек. Значительная часть населения работает на золотых и платиновых приисках.

В заводе имеются две церкви, школа, госпиталь. Управитель завода купец Александр Евграфович Трубин.
Шайтанский завод.

Находится в Красноуфимском уезде на речке Чусовой, при впадении в нее речки Шайтанки, под 29°34' восточной долготы (от Пулкова) и 57°20' северной широты на западном склоне Урала. Завод основан в 1727 году и лежит в Обще-Верхнейвинской даче, в 30 верстах от линий водораздела и в 52 верстах от станции „Нейво-Рудянка“ Пермской железной дороги.

Из общего количества земель 189261 дес. 257 кв. саж. Обще-Верхнейвинской дачи, Шайтанскому заводу принадлежит 16023 дес. 1755 кв. саж., в том числе лесов 13118 дес. 1755 кв. саж. и неудобных земель 2905 десятин. Кроме показанного количества земель бывшим горнозаводским людям предоставлено безвозмездно в собственность земли под усадьбами 93 десят. 2327 кв. саж.; по уставным грамотам под покосами и пашнями 3977 дес. 502 кв. саж. Под покосами, пашнями и выгонами государственных крестьян 49 дес. 1092 кв. саж.; под церковными землями 108 дес. 1524 кв. саж. Рубка леса ведется на всем пространстве Шайтанского лесничества, с соблюдением среднего расстояния заготовок более 10,5 верст от Шайтанского завода. С пристани Шайтанского завода ежегодно отправляется до 20 судов с железом Сылвинского завода, для чего имеется благоустроенная гавань, почти единственная на реке Чусовой.

Завод имеет 6 кричных горнов, вырабатывая до 130000 пуд. железа которое для окончательной переработки в листовое железо перевозится в Сылвинский завод.

По последней ревизии в даче Шайтанского завода числится душ мужского пола 1081 чел., из этого числа на работах ежегодно обращается средним числом до 265 человек.

Управитель завода мещанин Александр Фадеевич Бобылев.
Уткинский завод

Верх-Исетского округа лежит под 29° 41' 30,7" восточной долготы (от Пулкова) и 56° 59' 40,22" северной широты, в 3-х верстах от Устья речки Утки, впадающей в реку Чусовую, на западном склоне Уральского хребта в Екатеринбургском уезде, в 80 верстах от линии водораздела. Завод основан в 1756 году и ныне находится внутри казенной Уткинской дачи.

Своя поссесионная дача сего завода состоит из двух отдельных участков, находящихся в чрезполосном владении с Уткинской казенной дачей. Один участок лежит по правую сторону реки Чусовой, за Уткинской казенной дачей, а другой по левую сторону р. Чусовой за той же дачею. Каждый участок реки от Чусовой лежит в расстоянии более 10 верст. Участок по левую сторону р. Чусовой находится в двух уездах—Екатеринбургском и Красноуфимском и заключает в себе 40030,39 десятин, а участок но правую сторону р. Чусовой в Екатеринбургском уезде заключает 15840,71 десятин.

Бывшим государственным крестьянам, как проживающим в означенных двух участках, так равно и не проживающим в них, отграничено удобной земли 694,147 дес., неудобной 440,6 дес., а всего 7382,09 дес. Бывшим мастеровым и сельским работникам, приписанным к заводу, земель еще не отграничено; по закону 19 мая 1898 года закончена только съемка угодий их.

Примеряясь к пространству снятых угодий, крестьянам, приблизительно, должно отойти около 4000 десятин. По означенному закону земля эта поступит мастеровым даром.

Вследствие того, что лесоустроительных работ в даче произведено не было и земля не отграничена, цифра лесного пространства показывается приблизительно верная, а именно: удобной лесной почвы 44086,93 десятины, неудобной 402 дес., а всего 44488,93 десятины.

Рубка леса по урочищам и кварталам ведется на всем пространстве обоих участков с соблюдением среднего расстояния более 19,7 верст от Уткинского завода. С одной десятины вырубается в сосновых насаждениях не менее 25 куб. саж. дров, в березовых не менее 18, а в еловых не менее 30 куб. саж. Что касается относительного преобладания пород дерев, то оно выражается в следующих цифрах: березы 0,4; ели и пихты—0,3; сосны—0,2 и осины—0,1. Одна куб. саж. дров весит полусухих березовых 252 пуда; сухих 290 пудов.

Уткинский завод относится к заводам чугуноплавильным, чугунолитейным и железоделательным. В заводской даче находится тридцать пять рудников, из которых работаются 21. В год средним числом добывается 450000 пудов руды (бурых железняков). Руды свои и частью доставляемые с других рудников округа идут в плавку на самом заводе, для чего имеется одна доменная печь с горячим дутьем, дающая в год около 500000 пуд. чугуна частью в штыках, а частью в припасах. Выплавляемый чугун переделывается в заводе на кричное железо, которое затем прокатывается на широкую болванку для листового железа.

Кричных горнов 8, калильных 2, при них 4 паровых и 2 вододействующих молота и 2 прокатных стана. Железа выделывается около 100000 пудов. Двигателями в заводе служат: одно колесо в 15 сил, 4 тюрбины в 402 силы, 2 паровых машины в 80 сил и один локомобиль в 9 сил. Для переплавки чугуна и отливки чугунных изделий служит одна отражательная печь. В год отливается чугунных изделий около 4600 пудов.

В Уткинской заводской даче по последней ревизии числится душ мужского пола 1634 чел., из этого количества бывших государственных людей (ныне крестьян собственников) 1356 чел., государственных крестьян 252 и разночинцев 26 чел. На заводских работах обращается средним числом 365 чел. В заводе имеется православная церковь, 2 школы, госпиталь, аптека и общество потребителей.

Управитель завода окончивший курс Уральского Горного училищаВасилий Алексеевич Сырейщиков.
Сылвинский завод.

Основан в 1739 году в Красноуфимском уезде, на сплавной реке Сылве, впадающей в р. Чусовую. Завод лежит под 29° 12' 22,22" восточной долготы (от Пулкова) и 57° 14' 2,19" северной широты, на западном склоне Уральского хребта, в 55 верстах от линии водораздела и в расстоянии 30 верст от Шайтанской пристани на реке Чусовой и в 80 верстах от станции „Рудянка“ Пермской железной дороги. От уездного города Красноуфимска завод отстоит в 100 верстах. В полуверсте ниже Сылвинского завода находится вспомогательный ему Нижне-Сылвинский завод, основанный в 1816 году.

Металлы, переработанные на обоих заводах, ежегодно сплавляются по р. Чусовой в коломенках с выше названной Шайтанской пристани до Нижнего Новгорода. Общая площадь земель Сылкинской заводской дачи Верх-Исетского округа равняется 113263 десятинам. Бывшим государственным крестьянам, как проживающим в Сылвинской даче, так равно и не проживающим в ней, но имеющих земли, отграничено земель и лесов удобных 488,6 десятины и неудобных 111,4 дес., а всего 600 десятин. Бывшим мастеровым и сельским работникам, приписанным к Сылвинскому заводу, земель еще не отграничено, но съемкой отделено общее пространство их около 16000 десятин.

Приблизительные размеры дачи завода: удобной лесной почвы 94127 десятин и неудобной 2537,4 дес., а всего. 96665 десятин.

Рубка леса ведется по урочищам и кварталам на пространстве всей дачи, с соблюдением среднего расстояния заготовок более 16 вер. от Сылвинского завода.

Отношение лесных пород может быть выражено в следующих цифрах: ел и пихта—0,5; береза—0,3; осина—0.1; сосна—0,1.

Сылвинский и Н.-Сылвинский заводы принадлежат к числу железоделательных, но имеется и отражательная чугунолитейная печь для отливки прокатных валков и других изделий.

Оба завода готовят листовое железо из кричной болванки, для чего имеется 12 кричных горнов, 5 железораскатных и 5 листоотделочных печей, при 5 прокатных станах и 6 паровых и 2 вододействующих молотах. Движущих машин в заводах тринадцать, в числе которых 9 тюрбин в 220 сил, 2 паровых машины в 100 сил, одна воздуходувная машина и один локомобиль в 24 сил. Заводами приготовляется в год кричного железа до 215000 пудов, листового до 260000 пуд. и лопаточного около 5500 пудов. Чугунных изделий в год отливается по 16 тыс. пудов. В селениях заводов до 7000 жителей; имеются православные и единоверческие церкви, госпиталь с аптекой.

По последней 10-й ревизий в даче Сылвинского завода (вместе с Нижне-Сылвинским) числится душ мужского пола 2000 человек, из этого числа крестьян собственников 1960 человек.

На заводских работах обращается ежегодно средним числом 700 человек.

Управитель завода купец Петр Евгеньевич Тегенцов.
Золотые промысла Верх-Исетских зав.

В летописях Урала имеются указания, что золото на Урале впервые открыто около Верхнейвинска. Об этом обстоятельстве рассказывается таким образом: девочка Екатерина Богданова нашла случайно на р. Мельковке золотой самородок. Об этой находке доложили управителю И. Е. Полузадову, которому представили вместе с самородком и девочку нашедшую его. Полузадов, боясь того обстоятельства, чтобы с открытием золота, не отобрали от поссесионеров завода в казну, отобрал самородок, а чтобы девочка не рассказывала о своей находке, приказал ее высечь, что и было исполнено. Золото начали разрабатывать с 1824 года.

Главнейшие россыпи находятся в Верхнейвинской даче, затем в Верх-Исетской и Режевской. В Верх-Исетской и Верхнейвинской даче имеются и месторождения жильного золота.

Россыпи содержат в среднем от 15—20 долей в 100 пудах песку, а жилы от 40—56 долей в 100 пудах кварца.

С 1824 по 1899 год добыто золота жильного и россыпного 3400 пудов.

В 1899 году при работах на 80 приисках промыто песков 72.302.300 пуд. и промолото 1.822.900 пуд. кварца, причем содержание золота в 100 пуд. песку выразилось в 197/8 доли, а в 100 пуд. кварца 551/2 долей. Всего за 1899 год представлено к сплаву шлихового и рудного золота 41 пуд 33 фун. 76 зол. 84 доли и выплавлено из этого количества

золота—38 п. 3 ф. 41 зол. 61 дол.

серебра—2 п. 16 ф. 89 зол. 82 дол.

При добыче вышесказанного количества золота задолжалось в день около 3000 чел. и работало 39 машин (водоотливных, толчейных и др) и 187 грохотов и решеток с ручной растиркой.

Шуралинский промысловый завод.
Бывший ранее Шуралинский кричный завод лежит на речке Шуралке, впадающей в реку Нейву под 29° 58' восточной долготы и 57° 28' северной широты, в 4-х верстах от станций Невьянск Пермской железной дороги, на восточном склоне Уральского хребта и находится в той-же Обще-Верхнейвинской даче, что и предыдущие три завода, имеет самостоятельное лесничество.

Собственно Шуралинский завод основан в 1716 году, и существовал до 1873 года, в котором году и прекратил свою деятельность, превратившись в промысловый участок по добыче золота, руд и меди.

Шуралинский участок.

Золото получается из россыпей и жильного месторождения, разрабатываемых открытыми и подземными работами, с промывкой россыпных песков на чашах Коморницкого и ручных важгердах, а материал из жильного месторождения на чашах с бегунами. Разработка россыпей на пяти приисках ведется заводским счетом, а на выработках прежних лет и на незначительных ложках старателями; золото получается с приисков, разрабатываемых заводским счетом, до 28 пудов, от старателей—4 пуда. Заводским счетом разрабатываются прииски: Шуралинский 1-й, Спорный, Касьяновский 2-й и Шигирский; Шуралинский 1-й разрабатывается открытым разрезом, глубиной 18 аршин; пески подвозятся к месту прицепки вагонов по конножелезной дороге системы „Дековиль“ вагонами вместимостью 60 пудов; на промывальную машину поднимаются по наклонной плоскости 17° на 27 аршин высоты безконечным проволочным канатом; вагоны разгружаются посредством боскулера (опрокидывателя); промывальная машина—чаша 4-х аршин с архимедовым винтом для уборки эфеля и центробежным насосом для подачи воды на орошение песков в чаше с производительностью 1,7 куб. фут. воды в секунду на высоту 12 арш.; приводится все это в действие горизонтальной паровой машиной с холодильником, расходующей до 80 индикаторных сил. Производительность промывальной машины до 36 т. пудов в дневную смену, песков промывается 4000 куб. саж., золота получается 2 пуд. 15 фунт. Спорный прииск разрабатывается открытым разрезом, глубиной 30 аршин, пески подвозятся на машину в таратайках; промывальная машина—чаша 3-х аршин, также с архимедовым винтом и центробежным насосом, приводится в действие локомобилем, расходующим 30 индикаторных сил. Производительность чаши 25 т. пудов в дневную смену, песков промывается 2500 куб. сажень, золота получается 6 пудов.

Касьяновский 1-й разрабатывается открытым разрезом, глубиной 23 аршина, за невыгодностью открытых работ к лету 1902 г. оборудован для подземных работ; пески подвозились и принимались на промывальную машину так же, как на Шуралинском 1-м, машина того-же типа приводится в действие горизонтальной паровой машиной, расходующей до 80 индикаторных сил. Производительность чаши до 36 т. пудов в смену, песков промывалось 3500 куб. сажень, золота получалось до 5 пудов.

Касьяновский 2-й разрабатывается подземными работами под 21 аршином пустых пород, пески добываются зимой из шахт и сваливаются в отвал, летом подвозятся в вагонах по железной дороге к элеватору машины, последний поднимает на высоту 11 аршин на чашу, промывальная машина—чаша 4-х арш., архимедов винт и центробежный насос приводится локомобилем, расходующим 46 индикаторных сил. Производительность чаши 36 т. пудов в смену, песков промывается 1000 куб. саж., золота получается 5 пудов.

Шигирский прииск разрабатывается открытым разрезом, глубиной 4 арш., пески подвозятся по железной дороге системы „Коппель“ 320 саж. к элеваторам машины безконечным проволочным канатом посредством паровой машины, на машину поднимаются элеваторами на 131/2 арш. высоты, машиной—две сдвоенные чаши 4 арш. с архимедовыми винтами и центробежными насосами, приводится все это в действие паровой машиной „Компаунд», расходующей 120 индикаторных сил. Производитедьность чаш до 80 т. пудов в смену, песков промывается до 10 т. куб. саж., золота получается до 5 пудов.

Копотинское жильное месторождение обрабатывается на трех бегунных чашах, производительность чаши 1000 пудов в сутки, материала обрабатывается до 800000 пудов, золота получается 1 п. 10 фунт.

Калатинский серно-колчеданный рудник в 5 верстах от Шуралинского завода, работы производятся на глубине 43 сажень; колчедана добывается около 600.000 пуд.; из рудничной воды добывается цементным способом до 1600 пуд. меди.

Стараборский и Дворецкий рудники работаются открытыми работами, руды добывается до 1000000 пудов; руда—бурый железняк.

Управитель купец Михаил Иоакимович Лазаревский.

Пышминско-Ключевской медный рудник
Верх-Исетских заводов.
Как и большинство уральских открытий ископаемых, медная руда в округе Верх-Исетских заводов была обнаружена совершенно случайно. Рудник этот, получивший впоследствии название Пышминско-Ключевского, находится от Верх-Исетского завода на север в 13 вер. и в 8 верстах от д. Пышмы по Верхотурскому тракту. Здесь еще с первой половины истекшого столетия шли разработки золота, правда—в небольшом количестве и с незначительным содержанием; эти мелкие прииски известны под общим именем „Ключевских», так как ближайшая наибольшая речка—Ключи—протекает от описываемой местности на юг в какой либо полуверсте и на этой речке, пониже приисков, на образовавшемся прудке поставлены были промывальные устройства. Еще дальше от приисков, речка Ключи образует собой начало р. Пышмы. При разработке приисков довольно часто наталкивались на такие сравнительно ценные камни, как горный хрусталь, яшма и пр., поэтому рабочие внимательно осматривали попадавшиеся им горные породы. Однажды попалось несколько кусков камней, до сих пор рабочими невиданных, а потому определить, что это за камни, рабочие не были в состоянии. Куски эти были доставлены на Верх-Исетский завод и по испытании оказались окисленной медной рудой. После этого начались более тщательные разведки, шурфовка и жила летом 1854 года была открыта и названа „Ивановской“
Решено было осваивать рудник в полном смысле этого слова и над жилой была заложена первая шахта, названная „Иоанно-Богословская“. Первоначально добыча руды обходилась очень дешево, но по мере углубления шахты показалась вода, пришлось поставить водоотливное приспособление, а затем при постепенном усложнении работ, потребовалось применение силы пара. С установкой двух паровых машин рудник из опытного преобразовался уже в настоящий.

В следующем 1855-м году пришло разрешение Верх-Исетскому заводу поставить у себя пять шахтных медиплавильных печей (впоследствии они были перенесены за рудник); тогда-же начались усиленные разведки и удалось обнаружить новую жилу, которая получила наименование „Покровской“. Для разработки ее была поставлена новая паровая машина.

Небольшая заминка при передаче заводов новому владельцу слишком слабо отозвалась на производстве работ; правда, действие рудника было приостановлено в 1852 году, но зато при новом управляющем наступает самая блестящая и наиболее продуктивная деятельность на руднике; доходность его доходила до 200000 руб. за год. Перед затратами на улучшение разработки рудника не останавливались и было решено даже приобрести и установить на главной—Ивановской жиле стосильную паровую машину, что для того времени составляло большую затрату. Все медное дело было поставлено на растительном топливе, плавка руд на древесном угле, плавка меди на дровах. Дровами же отапливались и паровые котлы. Опасения за истощение лесов, удорожание руды при ее добыче по глубине и с громадным притоком воды, падение цены меди при сложении с нее пошлины привели к тому, что медное дело в 1878 году было закрыто и лишь в 1901 году возобновлено снова, но уже на других началах. Плавка руд ведется на донецком коксе в смеси с Кизеловским каменным углем, плавка меди—на пнях, сучьях, хвое, а паровые котлы отапливаются торфом, добываемым из торфянника, находящегося в 2-х верстах от завода.

В Пышминско-Ключевском руднике обнаружено несколько рудных прожилков; но жил, заслуживающих внимания, можно указать пять, при этом некоторые полагают, что и эти пять могут быть сведены только к двум главным: Ивановской и Покровской.

Ивановская жила имеет простирание на северо-запад при наибольшей толщине рудной жилы до 1 саж. и при падении на юго-запад в 61. Составляющия Ивановскую жилу руды состоят преимущественно из смеси колчеданов—медного и серного, пестрой медной руды и железняков, окрашенных окислами меди, так что руды с полным правом могут быть названы железистымя. Вторая жила—Покровская—имеет простирание на северо-запад при падении на западо-юго-запад в 53 и представляет значительное, но разбросанное месторождение медных руд, состоящих из медного колчедана, пестрой медной руды и смешанных сланцев с разрушенными колчеданами. Окружающая порода—авгитовый порфир и сланцевые породы большой вязкости, но на поверхности быстро выветривающиеся и разрушающиеся.—В наиболее благоприятные годы руды за год добывается с рудников до 390 тыс. пудов, и чистой меди получалось свыше 83 тыс. пудов; содержание в 100 пуд., руды меди колебалось из года в год: самое меньшее оно было в начале выработки, а именно—3 пуд. 273/4 фунта, но впоследствии доходило и до 7 пуд. 38 фунт. Одно время думали, что у с. Балтымского, по тому-же Верхотурскому тракту, залегают также медные руды, была пробита шахта, поставлены паровые водоотливы, но руды не оказалось—вместо нее обнаружены были сланцы, окрашенные какой-то зеленью. Быть может разрабатывать эту местность начали в виду господствующего мнения, что Пышминско-Ключевское коренное месторождение медных руд, составляет только часть прожилков медных руд, идущих вдоль Урала, и на которых стоят знаменитые уральские рудники Богословские и Нижне-Тагильские. Вся эта линия связана тончайшими прожилками с большими иногда или меньшими утолщениями, или выполнениями, которые образовали отдельные рудники. Это мнение подкреплялось еще тем обстоятельством, что магнитные железняки и медные руды близкие между собой спутники, а относительно первых характер залегания достаточно прослежен, между тем они идут с севера на юг, параллельно медным рудам. При этом указывалось на месторождение магнитных железняков у Балтыма. Что касается жил Пышминско-Ключевского рудника, то существует мнение в том смысле, что они все между собой соединяются—на юге не особенно далеко от рудника, а на севере—трудно сказать, где именно.

Пышминские руды кроме меди и железа содержат еще и золото; при разработке поверхностных, более богатых золотом частей рудника, содержание золота в меди доходило до 0,02%, на глубину содержание золота быстро уменьшается.

Возобновившиеся в последнее время разработки на руднике, в виду крайне запущенного состояния рудника, можно считать как-бы начатыми снова. Несомненно, они потребуют от заводоуправления Верх-Исетских заводов значительных затрат, но теперь выработка рудника может быть поставлена рационально, так как с течением времени по этому предмету накопилось не мало существенных указаний опыта.

Заводы Коллеж. Советника Дмитрия Павловича Соломирского и наслед. Д. С. С. Алексея Александровича и Петра Марковича Турчаниновых.
Сысертский горный округ состоит из пяти действующих железоделательных заводов: Сысертского, в котором сосредоточена резиденция одного из владельцев и главное управление округов, Верх-Сысертского, Ильинского, Полевского и Северского. Все заводы принадлежат владельцам на посессионном праве.

Сысертский завод.

Сысертский заводь один из старейших в округе. Построен он в 1732 году на реке Сысерти, в 50 верстах к югу от гор. Екатеринбурга, на восточном склоне Урала и лежат под 56°30' северной широты и 30°28' восточной долготы.

История возникновения Сысертского завода говорит, что в 1727 году, крестьянин Сергей Бабин заявил начальнику уральских и сибирских заводов Де-Геннину, что около 1680 г., близ речки Сысерти, найдены были железные руды, и что крестьяне Арамильской слободы давно уже делают из них железо в малых печах, (в виде кузнечных горнов) и продают его, платя десятую часть в Арамильскую контору. Де-Геннин тогда-же решил построить здесь завод, но его намерение было выполнено лишь через пять лет, а именно в 1732 году; новый завод был назван Сысертским Императрицы Анны.

До 1757 года Сысертский завод, в числе прочих этого округа, находился в управлении казны, но указом Императрицы Анны Иоанновны 8 августа 1740 года был назначен в продажу частным предпринимателям, за его безвыгодностью для казны.

Первыми покупателями Сысертских заводов, в 1755 году, явились бароны Строгановы и за ними уже другие, большею частью люди именитые и богатые. В числе последних был некто Турчанинов, богатый купец и солепромышленник, имевший близ г. Соликамска медеплавильный Троицкий завод и металлическую фабрику.

Турчанинову 30 марта 1753 года правительствующим сенатом выдан патент на чин титулярного советника, в ранге сухопутного капитана, а в 1757 году, благодаря сильной протекции, проданы и Сысертские заводы за 129.353 руб.

Потомственное-же дворянство А. Ф. Турчанинов получил только после усмирения пугачевского бунта за энергичную защиту от нападения сообщников Пугачева (4 и с 15 по 17 февраля 1774 г.) на Сысертский завод, жители которого, в то время, когда соседние заводы:—Каслинский, Кыштымский, Златоустовский, Саткинский и др. предались уже на сторону Пугачева, не признавали его за то лицо, за которое он себя выдавал, и, будучи вооружены Турчаниновым, два раза оказали шайкам его, руководимым Белобородовым, отчаянное сопротивление и обратили их в бегство. Белобородов снял осаду Сысертского завода только 25 февраля, когда прибыл сюда майор Гагарин и разбил его.

По смерти Алексея Федоровича Турчанинова, в 1787 году, заводы достались в наследство жене и детям его—трем сыновьям и пяти дочерям, а за малолетством некоторых из дочерей были переданы в опеку, в которой и состояли до 1861 года, когда были взяты вновь в управление казны. За это время некоторые из сонаследников свои паи продали и таким образом значительная часть участия в заводах перешла во владение лейб-гвардии гусарского полка ротмистра Павла Дмитриевича Соломирского, приобретшого по купчим крепостям 77/9 четырнадцатых частей. Впоследствии тому-же П. Д. Соломирскому удалось заключить мирные сделки еще с некоторыми из участников во владении.

В 1864 году заводы были за долги владельцев казне назначены в публичную продажу, но спасены от продажи благодаря лишь горячему участию в этом деле графа Ламберта. По Высочайшему повелению в этом же году заводы возвращены владельцам, с рассрочкой уплаты казенного долга на 26 (впоследствии на 37) лет.

Производительность Сысертского завода, за прекращением с 1850 года медиплавильного производства, заключалась в выплавке чугуна; выплавляемый с одного доменного горна чугун перерабатывался на кричное железо разных сортов. Здесь-же был устроен прокатной стан, действовавший водяным колесом. В 1843 году при заводе были устроены дровянные пудлингово-сварочные печи.

В 1889—1890 годах дровянные, пудлинговые и сварочные печи заменены газовыми системы Шпрингера и Сименса, а с тем вместе окончательно прекращено и кричное производство. С этого-же времени все заводские и фабричные здания, склады руд и угля и квартиры служащих стали освещаться электричеством, а все заводы округа соединены между собой, как и с г. Екатеринбургом телефонной сетью, и в этом отношении, нужно отдать справедливость, Сысертский завод был одним из первых на Урале, став по своей благоустроенности относительно освещения и сообщения в то время впереди других.

В настоящее время в заводе существуют следующия производства: чугуноплавильное, пудлинговое, сварочно-прокатное, при вспомогательных—литейном, механическом, кузнечном, столярном, лесопильном и кирпичеделательным.
Основной переделочный материал—руда добывается в Сысертской даче, обжигается на месте добычи в пожегах на березовых дровах и в таком виде доставляется к заводу исключительно гужевой перевозкой.

Расстояние перевозки руд не превышает 15 верст.—Стоимость добычи руд 2—31/2 к. пуд.

Действующих рудников в горнозаводской даче 7, из них средний открыт в 1730 году и с этого времени действует почти непрерывно, Усолкинский, Лукерьевский, Ближний, Лебяжинский—сведений об открытии которых не имеется; Абрамовский—открыт в 1888 году, Быковский—временно-действующий, открыт в 1764 г., и кроме того десять недействующих. Восемь хромовых рудников пока не действуют, время открытия их также неизвестно.

Горючий—дрова, хворост, пни, торф и уголь добываются в той-же Сысертской даче и перевозятся по зимнему пути гужем. Расстояние перевозки дров, хвороста и пней колеблется от 10 до 15 верст, угля 30 и торфа 6 верст. Торф в летнее время кроме того доставляется и пароходом по заводскому пруду.

Стоимость добычи торфа ручным способом 2 руб. 75 коп., а машинным до 7 руб.

Лесная дача округа занимает пространство в 212.474 десят. Древесный уголь для доменной плавки выжигается пока преимущественно кучным способом и только отчасти печным из сосново-березового леса. Заготовляется его до 62.300 коробов ежегодно. Выход угля при кучном жжении не превышает 54%. Вследствие весьма чувствительного недостатка в Сысертской даче лесов на углежжение, заводом уже делаются опыты перехода проплавки руд на каменный уголь, и кокс из торфа, но вопрос этот остается пока не решенным. С зтой же целью здесь вводится искусственное лесоразведение, что на Урале встречается весьма редко.

Строительные и флюсующие материалы и материалы для выделки кирпича, как-то горновый, тальковый и бутовый камень, известковый, формовочный и речной песок, кварц, опочная и белая глина разрабатываются тоже в своей даче и доставляются гужем с весьма незначительных расстояний, за исключением лишь огнеупорной глины, которая получается от села Кунгурского.

Част выплавляемого чугуна в Сысертском заводе отправляется в Верх-Сысертский завод, тех-же владельцев, но большая часть его, как уже сказано выше, перерабатывается своим заводом в сортовое продажное железо, сбываемое главным образом на месте, в Сибири и Нижегородской ярмарке.

Чугун до Верх-Сысертского завода за расстояние в 8 верст, а также все вырабатываемое заводом сортовое железо перевозится до станции Пермс. желез. дороги,—Екатеринбург и Мраморская,—на лошадях, за расстояния в 50 и 25 верст.

Для доменного производства в Сысертском заводе существуют две старинного типа доменных печи, по размерам почти одинаковые. Объем каждой по 2800 куб. фут. Обе печи с прямоугольными горнами и открытой грудью, имеют массивные из красного кирпича кожухи, шахты из горнового камня, а горны набивные; газоуловители цилиндрические. Газ отводится с боку для отопления котлов и воздухонагревателей.

Фурм при домне № 1 три, диаметром каждая по 25/8 дюйма, при домне № 2 только две, диаметр. по 31/2 дюйм. Фурмы и горны охлаждаются. Дутье горячее; упругость дутья по ртутному духомеру домен 3, а у машин 4 дюйма.

Воздуходувных машин две: одна гидравлическая, другая—паровая. Гидравлическая машина с двумя качающимися воздуходувнымя цилиндрами, приводится в движение железным водяным колесом в 35 сил; движение передается зубчатым зацеплением. Паровая машина с двумя горизонтальными воздуходувными и одним паровым цилиндрами; при ней три паровых котла, один с дымогарными трубами, с поверхностью нагрева в 600 кв. фут., а два других с кипятильниками; поверхность нагрева их по 480 кв. фут.

Работа при доменных печах ведется на три двенадцатичасовых смены. В смену при каждой печи обращается рабочих: в верху при засыпке руд 3, доставке руд, флюса и угля 6, внизу при выпуске чугуна 3 и отвозке чугуна и шлаков два человека. Задельная плата им от 40 до 1 р. 20 коп. в день.

Руда и флюс измельчаются ручным способом и доставляются в колошнику, как и уголь, по конножелезной дороге и засыпаются в печи посредством кранов. 

Рудная сыпь изменяется от 34 до 40 пуд. руды на колошу угля в 6 куб. аршин; флюсующих материалов добавляется 10 проц. Уголь на плавку идет в размере 1/4 его объема—березовой и 3/4—сосновой. Суточная производительность печей в среднем до 1200 пуд. при 50—60 колошах; на короб угля выплавляется 181/2—19, на на сто пудов от 44 до 60 пуд. чугуна. Пудлингование здесь ведется на двух сторонних, газовых печах системы Шпрингера и двух-же Сименса. Все печи имеют по два рабочих отверстия; при них для обжима пудлинговых кусков установлен один паровой молот „Конди“ в 21/2 тонны и два гидравлических действующих от деревянного наливного колеса в 30 сил и, кроме того, для прокатки мильбарса один мильбарсовый стан об одной паре валов, приводимый в движение тюрбиной Жонваля в 55 сил.

Газ для пудлинговых печей доставляется от общей для всего завода группы генераторов, числом 11, из которых—десять генераторов отапливаются древесным горючим—хвоей, пнями, древесными шишками, дровами и проч. и один минеральным топливом, т.е. торфом. Объем первых десяти генераторов по 690 куб. фут. каждый, а последнего в 480 куб. ф. Все они с дутьем и охлаждаются водой. Газ от смолы очищается шведским конденсатором системы завода Мотола.

Для резки мильбарса имеется одна гидравлическая ножница, действующая приводом от той-же мильбарсовой тюрбины. Размеры пудлинговых печей таковы: площадь пода у печей Шпрингера 60, у печей Сименса 40 кв. ф., высота свода от пода 32 дюйм., объем газовых камер 110 и воздушных 180 куб. фут. Стенки и под печей из талькового камня, а своды и воздушные и газовые камеры—из огнеупорного кирпича.

Здесь кстати заметим, что тальковая кладка пудлинговых печей практикуется только в округе Сысертских заводов, в других местах мы ничего подобного не замечали.

Под печей после каждой операции заправляется сварочным шлаком; рабочия отверстия не обставляются.

Работа при печах ведется на три двенадцатичасовых смены; в каждую смену задолжается рабочих: при печах Шпрингера по 12, Сименса 8; при молотах по 2 и стане 6 челов., а всего 52.

Рабочую плату получают от 50 коп. до 1 р. в день.

Величина садки в печах Сименса колеблется от 48 до 84, а в печах Шпрингера до 28 пуд. на каждое отделение; в смену на первых печах успевают делать 6—7 садок или в сутки до 350 пуд., а на последних 10 садок или в сутки до 500 пудов. На куб. саж. подлива, при угаре до 51/2%, получается мильбарса до 120 пуд.

Для сварочно-прокатного производства в заводе имеется три газовых сварочных печи Сименса, каждая на два рабочих отверстия, получающих газ от общих генераторов с пудлинговыми печами, и три прокатных стана: один крупносортный, в три пары валков, один универсальный, в одну пару валков, и один же мелкосортный—в одну тройку и две пары валков.

Все три стана приводятся в действие одной общей турбиной Жонваля в 55 сил.

Прокатываемое железо обрезается на одной гидравлической ножнице и двух круглых пилах, делающих до 800 оборотов в минуту; диаметр пил одной 28 и другой 36 дюйм.

Ножница приводится в движение приводом от прокатной тюрбины, а пилы от особой тюрбины Гага в 25 сил.

Размеры печей таковы: площадь пода 48 кв. фут., высота свода от пода 42 дюйм., объем камер газовых—112 и воздушных 220 куб. фут.

Работы при печах ведутся на две двенадцатичасовых смены. Задолжается рабочих: при двух крупносортных печах 10, станах 10—13 чел., при резке и правке 3—10 чел., а при мелкосортной печи 4, стане 7, резке и правке по 4 и укупорке 4—6 человек, а всего при трех станах и трех печах от 51 до 58 чел. в смену, получающих задельную плату от 60 коп. до 1 р. 20 коп. в день.

Прокатка сортового ведется исключительно из пакетов, составляемых из мильбарса, с 2, иногда 4 нагревов, смотря по сорту железа. Для более-же трудных для прокатки сортов железа, как, например, четырехгранного от 11/2 до 3 и круглого до 2-х дюйм., пакеты составляются уже из раз прокатанной болванки.

Садка в крупносортных печах делается в 60—70 пуд., в сутки успевают делать 12—14 садок и получают сходного железа до 500 пуд., что составит на одну куб. саж. топлива около 125 пуд., при угаре до 23 проц. При работе-же на мелкосортной печи делают всего 2—3 садки. Здесь в обработку идет уже двухсварочная болванка или коляга.

Вспомогательные производства оборудованы:

Литейное—одной литейной отражательной печью, действующей на дровах и двумя вагранками.

Механическое,—в отдельном, специально для этого построенном корпусе: 2 шепнигами, 12 токарными, 8 токарно—:винторезными, 1 строгальным, 5 сверлильными, 1 долбежным, 1 болторезным, 1 наждачным станком, 1 прессом и 2 токарными-же станками американской работы; в помещении кирпичеделательной—3 токарными и 1 винторезным станками. Все станки в механической приводятся в движение турбиной Гага в 15 сил и водяным среднебойным колесом в 16 сил, а станки в кирпичеделательной—турбиной Гага в 27 сил, или локомобилем в 10 сил.

Кузнечное—одиннадцатью кузнечными горнами, расположенными в, различных частях завода. Из них четыре горна имеют по два огня и семь—по одному. Все горна с дутьем от вентилятора, или воздуходувной машины.

Столярное—кроме токарного станка, круглой пилы и обыкновенных верстаков ничего не имеет.

Лесопильное—двумя металлическими лесопильными рамами, приводимыми в движение водяным среднебойным деревянным колесом в 12 сил и, наконец

Кирпичеделательное—дробилкой, бегунами, ситом, норией, глиномялкой, гидравлическим прессом и двумя кирпиче-обжигательными газовыми регенеративными печами.
Все станки и машины по выделке кирпича приводятся в движение общей с механической тюрбиной Гага в 27 сил, или паровой, с двумя вертикальными цилиндрами машиной в 30 сил.

Кирпичеобжигательные печи здесь передвижные, с чугунными стенками, внутри футерованы огнеупорным кирпичем, установлены на металлических колесах. По наружному виду они вполне схожи с товарными вагонами. Такие печи, кажется, единственные на Урале.

Самый процесс выделки огнеупорного кирпича ведется так: первоначально предназначенный для кирпича кварц поступает в дробилку Блэка; здесь он раздробляется на довольно крупные куски. Куски эти затем поступают под бегуны и превращаются уже в мелкий песок, который и просевается на тут-же, рядом стоящем сите. Отсеянные крупные куски кварца снова возвращаются под бегуны, а мелкий песок, посредством нории, поднимается во второй этаж корпуса и отводится винтом Архимеда в глиномялку. Здесь он, будучи смочен водой, смешивается в определенном проценте, с известью или белой глиной и получается таким образом масса, после взвешивания, поступает под гидравлический пресс. Спрессованный, под давлением до 200 атмосфер, кирпич в том-же корпусе просушивается, а затем обжигается. Процесс обжига длится не долее одних, много полутора суток.

Шихта для кварцевого кирпича состоит из 971/2% кварца, 2,1/2% глины.

Постоянных рабочих на заводе до 600 ч. и временных 1840.

Производительность завода выражалась в 1898 г. в выплавке чугуна до 708.147. пуд. и выделке железа до 327,688 пуд., а в 1899 г.—до 703.789 пуд. чугуна и 350.834 пуд. железа.

Из сортов железа здесь выделывается: круглое от 1/4 до 6", 4-х гранное от 1/4 до 5", шинное и узкошинное каретное, обручное, угловое, резное, узкополосное, широкополосное и лафетное.

Кроме железных рудников в даче Сысертского завода имеются и золотоносные россыпи. Действующих приисков восемь: Сысертский, Благовещенский (жильный), Каменский, Паскакухинский, Железевский, Кунгурский, Кособродский и Мочаловский. Всех же золотоносных россыпей до 106, из них не действующих 69. С 1823 по 1895 год добыто золота более 1066 пуд. Технические прииски обставлены так: на Благовещенском прииске имеется одна пара бегунов для дробления кварца и водоотлив с локомобилем; Каменском—плотина для скопа воды и водоотливной прибор с водяным колесом. Поскакухинском—водоотлив с локомобилем и конный ворот для подъема песков из шахты и Кунгурском—три золотопромывательных чаш: одна с конными воротом, а две с паровыми двигателями; элеватор, пескоподъем и переносная железная дорога.

Работы на приисках ведутся преимущественно старательским способом, плата старателям производится от 2 р. 70 коп. до 3 р. 50 коп. за золотник.
Из минералов-же здесь имеются: мрамор, тальковый камень—аметисты и хризолиты (близ с. Полиневского). В самом селении Сысертского завода до 10 тыс. жителей. В нем две церкви, довольно значительное число лавок, магазинов и пр., обороты которых простираются за десятки тысяч руб. Тут-же имеется до 50 заведений, обрабатывающих различные металлы—чугун, железо, мед и изготовляющих топоры, подковы, ухваты, таганы, петли, крюки, к дверям замки, ведра, заслонки, подсвечники, кастрюли и др. изделия из меди.

Много женщин занято приготовлением спичечных коробок на находящуюся здесь фабрику Белоносовых.

Здесь-же Главное управление округом, заводская контора, волостное правление, госпиталь, несколько училищ, чайная метеорологическая станция, общество потребителей, клуб, сберегательная касса для служащих и рабочих, церковно-приходское попечительство, женский детский приют, содержимый на соединенные средства владельцев (отпускающих 1900 р. ежегодно) и общества (350 р.), а при нем школа и башмачная мастерская.

Квартир для приезжающих две—владельческая и общественная, где помещение и самовар даются безплатно. Ближайшая железнодорожная станция Мраморская в 25 верстах; от уездного города 50 верст.

Верх-Сысертский завод.

Верх-Сысертский завод основан в 1849 году на реке Сысерти, вверх по течению ее, в 9 верстах от Сысертского завода, в 58 вер. от г. Екатеринбурга и лежит под 56°26' северной широты и 30°28' восточной долготы.

Завод этот исключительно переделочный, предназначенный для переделки излишнего чугуна, выплавляемого из второй доменной печи Сысертского завода на кричное железо в горнах. Но в скором же времени, в виду, во-первых,—неудовлетворительности и дороговизны кричного производства, а во-вторых, сохранения горючего, кричное производство было прекращено и заменено пудлингово-сварочным (при вспомогательном кузнечном), причем самое переустройство завода шло не вдруг, а постепенно. Так, в 1871 г. дровяные пудлинговые печи были заменены газовыми системы Сименса с генераторами, отапливаемыми дровами и пнями; в 1891 году устроена ковцеобрезная пила со специальным при ней двигателем—американской турбиной Гага в 25 сил; в 1894 году установлен, в общем пудлингово—сварочном корпусе, неподвижный пожарный насос, действующий посредством передаточных репьев от той же турбины Гага в 25 сил; в том же году увеличен генераторный корпус, и построено шесть торфяно-хвойных генераторов, с кирпичным резервуаром и железным газопроводом, для действия сварочных печей; в 1896 году перестроена кузница.

В настоящее время завод выделывает исключительно сортовое железо.

Материал для заводской обработки—чугун, как и прежде, доставляется из Сысертского завода гужевой перевозкой.

Горючий, как-то: дрова, пни и хворост, добывается из Сысертской-же дачи и заготовляется хозяйственным способом. Заготовка его производится администрацией Сысертского завода в общей массе для всех заводов округа, лежащих по восточному склону Урала, почему отдельного лесного хозяйства при Верх-Сысертском заводе не существует.

Весь горючий до завода, с мест его заготовки, доставляется на лошадях. Расстояние перевозки не превышает 7—20 верст. Обходятся заводу: дрова 31/2—4 р., пенья и хворост по 2 р. 50 к. за кубич. саж.

Материалы для ремонта—кирпич, чугунное литье, листовое железо и проч., доставляются также из Сысерского завода, а тальк добывается около завода и перевозится сюда за 8 верст тоже гужем.

Вырабатываемое заводом сортовое железо тех-же сортов, что и в Сысертском заводе, сбывается в общей массе с продуктами производства первого главным образом на месте производства и в Сибирь. Перевозится железо на станции Мраморскую и Екатеринбург, Пермской железной дороги также на лошадях. Расстояние перевозки до первой станции 34 версты, а до второй 58 верст.

Пудлинговое производство ведется здесь на одной двухсторонней газовой печи Ширингера и трех Сименса. Все печи. имеют по два рабочих отверстия. Площадь пода печей в 60 кв. фут. первой и по 40 кв. фут. трех последних.

При печах установлены: один прокатный мильбарсовый стан в одну пару валов, приводимый в действие водяным наливным колесом в 30 сил, два вододействующих обжимочных молота (лобовой и хвостовой) с водяным-же колесом в 30 сил и шесть для выработки газа хвойных генераторов, объемом каждый по 690 куб. фут. и с площадью топок по 25 квадр.

Стенки и под печей устроены из талькового камня, а своды и газовые камеры—из огнеупорного кирпича. Под печей после каждой операции заправляется сварочным шлаком, а чаще всего—молотовой окалиной, рабочия отверстия ничем не обставляются.

Работы по пудлингованию ведутся на три двенадцатичасовых смены; в каждую смену задолжается рабочих: при печах Сименса по 8, стане по 6, молотах по 2, а всего 16 челов.; при печи-же Шпрингера 12 челов. в смену; все они получают поденную плату от 50 коп. до 1 р. в день.

Величина садки в шпрингеровской печи по 26, а в сименсовских по 34 пуда чугуна на каждое отверстие, операций в сутки делается на вторых печах 11—12, а на первой печи вдвое больше, т.е. иными словами, суточная производительность печи Шпрингера достигает 650, а печей Сименса до 350 пуд.

На одну кубич. сажень топлива вырабатывается мильбарса до 150 пуд., при угаре до 4%.

Для сварочного производства в заводе имеются три тоже газовых, по два садочных отверстия печи Сименса, при четырех хвойных генераторах того-же объема, как у пудлинговых печей; затем—один крупносортный и один же мелкосортный прокатные станы, с общим при них двигателем—тюрбиной Жонваля в 55 сил, заменяемой во время мелководья локомобилем завода Маршал в 40 сил. Для резки мильбарса установлена гидравлическая ножница; такая же ножница имеется для обрезки Мелкосортного и круглая пила для обрезки крупносортного.

Обе ножницы приводятся в действие передачами от мильбарсового и сортового стана, а круглая пила особой тюрбиной Гага в 25 сил. Размеры печей следующие: площадь пода 48 кв. фут., высота свода от пода 42 дюйм., объем камер—газовых 112 и воздушных 220 куб. фут.

Работа по сварочному производству ведется на две двенадцатичасовых смены; в смену задолжается рабочих при двух крупносортных печах 10, стане 10 и при резке и правке железа 8—10 челов., при мелкосортной печи 4, стане 7, при резке 4, правке 4 и укупорке 4—6 челов., а всего при трех печах и двух станах 51—55 челов. в смену. Поденная плата рабочим колеблется от 60 до 1 р. 20 коп.

Прокатка крупносортного ведется исключительно из пакетов, с 2—4 нагревов, а мелкосортного—из коляг, прокатываемых из вторично составленных пакетов из раз прокатанной уже болванки.

Величина садки равняется 60—70 пуд., операций в сутки делается, 13—16 и прокатывается железа свыше 520 пуд. На одну куб. саж. топлива вырабатывается до 125 пуд. при угаре на сто пудов мильбарса до 23%.

Цеховых рабочих при Верх-Сысертском заводе до 360, а при вспомогательных до 470 челов.

Производительность завода в 1898 году выразилась в выделке железа 360.528 пуд., а в 1899 году—368364 пуд.

В самом селении до 1000 жителей. Церкви здесь нет, а имеется лишь часовня и народная школа.

Ильинский завод.

Завод основан в 1854 году и расположен на р. Сысерти, в южной части Екатеринбургского уезда, в шести верстах от Сысертского завода и 44-х от г. Екатеринбурга. Лежит он под 56°33', северной широты и 30°82' восточной долготы.

Ильинский завод исключительно переделочный; назначение его—переделка листовой болванки на листовое кровельное железо, вследствие этого в нем и существует только два производства: листокатальное и листоотделочное, при вспомогательном механическом, вновь оборудованном лишь в 1895 году, назначение его—обточка и правка листокатальных валков, чтоб избежать излишнюю перевозку после последних в Сысертский завод и обратно.

В Ильинском заводе все производство сосредоточено в одном лишь фабричном корпусе; двигатели исключительно гидравлические.

Материал для переделки—листовая болванка, приготовляемая исключительно из мартеновского металла в Северском заводе, доставляется сюда за 42 версты на лошадях; доставка ее обходится заводу до 3-х коп. с пуда.

Горючий—дрова и уголь для мусора заготовляются со счета Сысертского завода и доставляются до завода тоже гужем. Уголь выжигается в кучах и стоит заводу по 2 р. 90 к. за короб.

Строительные материалы и материалы для ремонта—лес, железо, литье, кирпич и проч. получаются из того-же Сысертского завода и доставляются на лошадях.

Листовое кровельное железо, котельное кубовое толщиной от № 18 до 3/4 д., посудное разных нумеров и лопаточное сбываются исключительно на месте прямо с завода. Спрос на него настолько велик, что завод не успевает выполнять заказов. Все железо с завода перевозится до Мраморскои железнодорожной станции гужем, а отсюда к местам назначения направляется уже или по Пермской, или по Сибирской железной дороге. От Мраморской станции до завода 81 верста.

Железная обрезь возвращается на Северский завод для мартеновской плавки.

Для листокатального производства в Ильинском заводе имеется две обыкновенных, действующих на дровах, листокатальных печи, на четыре рабочих отверстия каждая, при двух двупарных листокатальных станах. Станы приводятся в движение тюрбинами Жонваля в 55 сил и Фонтона в 75 сил. Прокатные валки с закаленной поверхностью.

Обе печи имеют следующие главные размеры: площадь топок 20, пода 21 квадр. фут и высоту свода от пода 13 дюйм.

Работы по этому производству ведутся на три восьмичасовых смены. В смену задолжается на каждую печь и стан 13 челов. рабочих.

Садка колеблется от 100 до 120 шт. болванки; прокатывается на стане до 800 листов в смену, или до 2400 листов в сутки, при обходе до 240 пуд. продажного железа на одну куб. саж. топлива. Рабочие получают поденную плату от 80 коп. до 1 р. 80 коп. в день.

Прокатка железа ведется с двух нагревов. В начале на одной паре валков разболванивают и соединяют в пары; затем разболванку подогревают и, составив тройки и четверки, ведут прокатку до полного размера. Мусорят не часто, расходуя угля на мусор не более одного короба в сутки.

Наибольшее количество железа изготовляется от 8 до 11 фунтов, наименьшее от 12 до 60 фунт. в листе (последнее котельное размерами от 2 до 6 арш. длины и от 1 до 2-х арш. шир.)

Листоотделочное производство ведется на двух двухэтажных простых печах, отапливаемых также дровами, каждая на четыре рабочих отверстия. При них два хвостовых молота, приводимые в движение водяными полуналивными колесами по 30 сил.

Размеры печей: площадь пода 36, топки 21 кв. фуг, высота свода от пода 20 дюйм. Вес разгонного молота—38 и гладильного 42 пуда.

Работа при пробивке железа ведется также на три смены; в смену задолжается 13 челов. рабочих: 9 пробойщиков и 4 резчика, получающих плату от 50 до 1 р. 20 коп. в день.

Самая пробивка ведется с двух нагревов. Дары составляются из 135 листов, весом до 40 пуд. каждая. В смену пробивается до 6 пар, расходуя горючего около одной куб. сажени на 235 пуд. сходного железа. Число ударов после первого нагрева колеблется от 500 до 700 и от 100 до 120—после второго. Все кровельное железо—полуматовое.

Пробитое железо обрезается на ручных ножницах, кубовое-же и котельное—на гидравлических, приводимых в движение водяным колесом в 30 сил.

Сортируется железо весьма строго; первый сорт совершенно отсутствует. Браку получается до 20%, что происходит главным образом от присутствия на листах дыр.

Вспомогательный механический цех помещается в одном корпусе с листокатальным. В нем установлено всего два токарных станка и деревянный радиальный кран для подъема валков, с подъемоспособностью до 300 пуд. Станки приводятся в движение особым приводом от двигателя одного из листокатальных станов.

Рабочих при заводе 170 постоянных и 87 временных. В 1898 году заводом изготовлено железа 115.884 пуда, а в 1899 году—192,792 пуда.

В селении числится до 500 челов. жителей обоего пола; ни церкви ни школы нет.

Северский завод

Северский завод расположен на западном склоне Урала под 56°29' северной широты и 29°53' восточной долготы на речке Северной, приток Чусовой, в пределах Екатеринбургского уезда, в 50 верстах от города. Основан он генераль-маиором Де-Генниным в 1735 году, а пущен в действие в 1739 году.

Первоначально завод принадлежал казне и главный предмет действий его состоял в выплавке чугуна и выковке кричного железа при одной доменной печи.

Дальнейшее-же развитие своей деятельности он получил только после передачи его в частные руки (А. Ф. Турчанинову в 1757 году) и при том в самое последнее время. Так, в 1887 году в нем была построена вторая доменная печь, а в 1890 году кричное производство окончательно уничтожено, будучи заменено пудлингово—сварочном, что вызывалось необходимостью беречь леса от их окончательного истребления. В 1891 году пущены в действие две газопудлинговых печи, одна Шпрингера, другая—Сименса, при которых устроено четыре генератора, действующих на смешанном топливе: хвое, пнях, торфе и т.п. Для обжима пудлинговых кусков установлен один паровой пятитонный молот и три паровых котла, отапливаемых теряющимся газами доменных печей. В то-же время построена одна сварочная печь системы Сименса и установлена тюрбина Виктор в 350 сил для прокатного стана. Для обрезки железа построена пила и ножница. Во избежание остановки доменных печей во время мелководья к действующей от тюрбины Швампруга воздуходувной машине, поставлена паровая 80-сильная машина. В 1892 году построены вновь: одна-же сварочная печь Сименса, стан для правки котельного железа и ножница для его резки, воздушный рельсовый путь для подачи кусков к прокатному стану и тюрбина Виктор в 30 сил для бегунов в кирпичеделательной. В 1893 году—одна двухчелновая листонагревательная регенеративная печь, одна-же мартеновская печь и гидравлический пресс для кирпичеделательной с силой давлении до 200 атмосфер, приводимый в действие общею для кирпичной фабрики тюрбиной. В 1894 году остановлены—универсальный стан и станок для правки железа, построен новый мартеновский корпус. В 1895 году окончена постройка второй мартеновской печи, а при домне № 2 построены три воздухонагревательных аппарата. Механическая завода построена и оборудована вновь в 1889 г.

В данное время в Северском заводе существуют следующия производства: доменное, пудлинговое, мартеновское и сварочно—прокатное при вспомогательных—литейном, кузнечном, механическом, столярном, лесопильном и кирпичеделательном.

Горючий—уголь для доменной плавки и дрова, пни, хвоя и проч. для пудлингово-сварочного производства заготовляются в своей даче. Уголь выжигается кучным способом. Все материалы доставляются до завода гужем. Расстояние перевозки не превышает 35 верст. Стоимость заготовки этих материалов почти одинакова с Сысертским заводом.

Руда для доменной плавки—бурый железняк добывается в своей же даче. Железных рудников при заводе действующих четыре: Красногорский, открытый в 1735 году, Аркадьевский открыт в 1877 году, Рябиновский открыт в 1884 году и Раскусихинский, отчислен от Ревдинских заводов в 1892 году. Но действующих шесть: Кособродский, Осиновский, Вознесенский, Больше-Угорский, Безштановский и Смородинский, об открытии которых сведений не имеется. Хромовых рудников четыре: Калугинский, Осиновский, Смородинский и Северский, действующие временно; из них первые два открыты в 1876, а два последних в 1884 году. Руда доставляется к заводу на лошадях и обходится около 3—4 коп. за пуд.

Кварц и огнеупорная глина для выделки кирпича доставляется также из своей дачи и доставляется к заводу на лошадях.

Выделываемое заводом сортовое железо сбывается в общей массе с продуктами производства остальных заводов округа. Листовая-же болванка отвозится для передела в Ильинский завод.

Северский завод выделывает следующие сорта железа: круглое и 4-х гранное, толщиной от 3-х до 6 дюйм. угловое и широкополосное больших размеров, а также и большемерное котельное, кубовое и резервуарное, шириной до 3-х аршин и длиной 6—9 аршин и кроме того листовую болванку.

Для доменного производства в Северском заводе имеются две доменных печи, размеры которых: № 1—высота от лещади до колошника 88 ф., диаметр распара 13 ф. 3 д., колошника 7 фут.; по лещади 5 ф. 16 дюйм. и 2 ф. 4 дюйм., объем—1950 куб. фут.; № 2-го высота от лещади до колошника 44 фут., диаметр распара 13, колошника 71/2 и по лещади 5 фут. 11/3 дюйм. и 21/3 фута. Обе печи с открытой грудью, снабжены тремя фурмами, диаметр их от 23/8 до 25/8 дюйм. Фурмы и горны печи № 2 охлаждаются напорной водой из пруда, а у домны № 1 не охлаждаются. Газруловители цилиндрические.

Дутье у домны № 1 холодное, у домны № 2 горячее, для чего устроен воздуховагреватель типа Bessege. Упругость дутья от 90 до 100 т. т. Воздуходувная машина в два воздуходувных горизонтальных цилиндра, приводимая в движение или тюрбиной Швампурга, или паровой машиной в 80 сил; три котла машины отапливаются доменными газами, поверхность нагрева их до 600 кв. футов.

Руда перед плавкой обжигается в пожегах на местах добычи и дробится в ручную. Руда, уголь и флюс доставляются к колошнику на лошадях.

Плавка ведется на сметничном угле, в пропорции: 1/5 березового, 2/5 соснового и 2/5 осинового, елового, лиственничного и пихтового. Шихта на короб угля состоит из 37—42 пудов руды и 4—5 пуд. флюса. В сутки проходит в каждой печи от 50 до 65 колош и выплавляется чугуна на домне № 1-й 1200—1350 и на домне № 2-й 1260—1500 пуд., что дает на короб угля 18 12 и на сто пудов руды 48—60 пудов чугуна.

Работы ведутся на смены; в смену задолжается рабочих на каждую печь по 14 человек, получающих задельную плату от 40 к. до 1 р. 20 коп. в день.

Пудлинговое производство ведется на одной печи Симекса и одной-же Шпрингера. Газ получается из 4-х генераторов, отапливаемых дровами, пнями, хвоей и торфом; объем генераторов по 690 куб. фут., площадь топок по 24 кв. фут. Обжиг пудлинговых кусков производится под шеститонным паровым молотом Несмита, а затем те-же куски прокатываются на мильбарс. Прокатной стан в одну тройку валов, приводится в движение тюрбиной Виктор в 30 сил.

Резка мильбарса производится на приводной ножнице. Размеры печей те-же, что и в остальных заводах округа.

Работа при печах ведется на две двенадцатичасовых смены. В смену задолжается рабочих: на печь 12, стан 6 и ножницу 2 челов., получающих плату от 50 к. до рубля в день. Садка в печь до 30 пуд.; операций делается в сутки 10—11; производительность печи до 600 пуд. На одну куб. саж. топлива получается от 110 до 130 пуд. мильбарса при угаре в 7%.

Для мартеновского производства в заводе имеется две мартеновских печи, одна из которых с подвижным подом (кажется, единственная на Урале). При печах установлены: подвижной поворотный круг, при № 1-й ручной однотонный кран, а при № 2 два паровых 21/2 тонных крана, получающих пар от 80-ти сильной батарейной системы котлов, а для проб—паровой полутонный молот. Газ получается от общей системы генераторов, отапливаемых дровами, пнями, хвоей и торфом.

Садка в печи №1—400, а в №2—700 пуд. 60—70% всей садки составляет штыковой и горелый чугун, остальное—железная ломь и обрезки. Перед выпуском металла присаживается в печь марганцевый чугун в количестве 0,5—0,75% по весу садки с содержанием 80% марганца. Плавка ведется на нейтральном поду—исключительно на мягкий металл с содержанием 0,016—0,02% углерода и от 0,02 до 0,05% фосфора. Металл выпускается через ковш в среднюю изложницу, из которой проводится сифоном в остальные. Плавка продолжается 7—8 часов; в сутки выходить плавок на печи № 1—2—21/4, а на № 2—2—21/2. Свод печей кладется из кварцевого кирпича местного приготовления—(98% кварца, 11/2% извести и 1/2% огнеупорной глины), который с остановками выдерживает до 370, а при беспрерывной работе от 170 до 200 плавок. Вес слитков от 8 до 50 пуд. Металл употребляется на листовую болванку, и котельное, широкополосное и толстые сорта круглого и 4-х гранного железа. Угар от 10 до 14%, смотря по количеству чугуна в садке, выход на единицу горючего от 130 до 150 пуд.

Работа при печах ведется на две 12-ти часовых смены. Рабочих в смену на всех работах задолжается 12 человек. Поденная плата им от 60 к. до 1 р. 20 коп.

Сварочно-прокатное производство ведется на двух сварочных и одной листонагревательной газовых печах.

Размеры сварочных печей Сысертского завода. Газ для них получается от общей системы генераторов.

Прокатной стан состоит из 3-х трио валков, при одном из них имеется универсальная пара волков. Волки для котельного железа с закаленной поверхностью. Двигателем при этом служит тюрбина Виктор, в 250 сил. При станах устроены подъемные платформы, приводимые в движение от парового цилиндра.

Подача металла из печей к стану производится по воздушному рельсовому пути.

Обрезка котельного производится под паровой ножницей, сортовое-же обрезывается пилой. Для правки каждого сорта железа имеются особо приспособленные станки.

Работа при печах и стане ведется на две смены.

В смену на обе печи и стан, смотря по сорту прокатываемого железа, задолжается от 48 до 54 рабочих, плата им от 60 к. до 1 р. 20 к.

Суточная производительность каждой печи до 700 п. на одну куб. саж. топлива вырабатывается от 125 до 180 п. железа, при угаре около 21%.

Выделываемые сорта железа: котельное, сошничное и одинарное, 4-х гранное, ральное, втулочное, круглое, лафетное, полосовое, посудное, подрезное, плиты и листовая болванка.

Вспомогательные цехи оборудованы: Литейный—одной вагранкой, кузничный—5 кузнечный горнами на 8 огней, механический—6-ю токарными станками, 1 стругальным, 1 сверлильным, 1 болторезным и одним наждачным; двигатель при них—паровая машина Танге в 10 сил; столярный—обыкновенными верстаками, лесопильный—одной лесопильной рамой и кирпичеделательный—парой бегунов и одной печью для обжига кирпича.

Рабочих на заводе 510 челов. цехов. и 1340 временных.

В 1898 году здесь выплавлено чугуна 966,562 пуда и выделано железа 68.359 п. в 1899 году—выплавлено чугуна 834.034 пуда и выделано железа 79,383 пуда.

В селении Северского завода жителей до 4-х тыс. человек обоего пола, занятые на заводе или старательскими работами на золотых приисках. Здесь имеется: церковь, волостное правление, два училища, церковно-приходское попечительство, приемный покой, аптека, в заведывании фельдшера, общество потребителей, несколько торговых лавок.

Ближайшая железнодорожная станция Полдневая Пермской железной дороги в 7 верстах, расстояние до уездного города 50 верст.

Полевской завод.

Полевской завод находится в пределах Екатеринбургского у. на западном склоне Урала, и расположен на речке Полевке под 56°25' северной широты и 29°50' восточной долготы. Заложен он Де-Геннином 5 июня 1724 года, а пущен в действие в 1727 г.

Из данных об основании Полевского завода видно, что в 1702 году, бывший в то время начальник Сибирского приказа Андрей Андреевич Вениус, по заявлению жителей Арамильской слободы (теперь село Арамильское, в 23 верстах от г. Екатеринбурга) Сергея Бабина и Кузьмы Сулеева, послал осмотреть рудное месторождение близ речки Полевой, называемое Гумешки, приказчиков ближних слобод Василия и Ивана Томиловских. Последние донесли, что на исследованном ими месте видны следы бывших рудных раскопок, а также найдены признаки жедезных руд, и кузничных шлаков, что указывало на существование здесь когда-то обработки медных и железных руд.

Предание-же говорит, что около местности Гумешки когда-то обитало малоизвестное племя „чудь“, которое и добывало медные руды, перерабатывая их в обыкновенных горнах, в чем убеждают многие остатки рудокопен, котлообрезные углубления, ямы и находимые в них окаменелые деревья, горные и домашния орудия и части одежд, как-то: кайлы, лопаты, сделанные из меди, рукавицы, кожанные сумки, ремни, шубные лоскуты и проч. При раскопках-же близ лежащих курганов и городищ, находили азиатские и другие монеты, чеканенные в Восточной Римской Империи, Персии, северной Индии, Англии, Германии, начиная с V по XI век по Рож. Христ. включительно, что в свою очередь указывает на то, что племя чуди был народ предприимчивый и торговый, имевший торговые сношения не только с ближайшими соседями, но и такими отдаленнымя странами, как Индия с одной стороны и Римская Империя и Англия с другой.

Добыча найденных на Полевой Томиловыми руд началась не сразу. Разработка собственно Полевского рудника начата лишь в мае 1719 года уктусским комендантом Бурцевым, а Гумешевского в 1722 году, посланным на Урал для приведения в Сибири в наилучший порядок горные и заводские дела, генерал-майором Де-Геннином, который гумешевские руды назвал „медным илом». Добываемые здесь руды сначала отвозились для проплавки в Уктусский и Екатеринбургский заводы что, конечно, было неудобно и невыгодно. В апреле 1734 года Де-Геннин донес Петру Великому, что „на Полевой руды уж на целый год добыто“ и при этом дополнил: „и здесь горное дело заведомо не без убытка: а ныне тебе Бог заплатит вдруг от полевской и гумешевской, такожде от кунгурских и яйвенских медных руд, весь убыток скоро“. (Горн. Жур. 1726 г. кн. 5), а в мае месяце заложил уже Полевской медеплавильный завод, который, как сказано выше, закончен постройкой в 1727 году.

Когда же руды Полевского рудника стали истощаться, а на Гумешках на то богатое месторождение, которое разрабатывалось впоследствии, очевидно, напасть не могли, тот-же де-Геннин предположил медную плавку в Полевском заводе прекратить и начал строить первую доменную печь для проплавки железных руд. Но определенный, затем, в 1734 году на место де-Геннина главный командир уральских и сибирских заводов, В. Н. Татищев, достроил домну, медного дела здесь не остановил и с 1735 года приступил к разработке Гумешевского рудника, Полевской-же совершенно забросил.

Здесь необходимо заметить, что до 1758 года меди из гумешевских руд выплавлялось очень немного: 1000, 500, а иногда и 250 пуд. в год и лишь с этого года выплавка ее значительно увеличилась, дойдя до 4577 пуд., что указывает на то, что на настоящее рудное богатство напали только перед этим временем, т.е. тогда когда завод был уже передан А. Ф. Турчанинову.

В позднейшее время Полевской завод был также много раз переустраиваем, пока дошел до того положения, в каком он находится теперь: так, в 1822 году выплавка чугуна здесь была совершенно прекращена и заменена железоделательным производством, которое в течение первых двадцати лет шло также неудовлетворительно, несмотря на поддержку открытых в 1823 году золотых россыпей. В 1820 году Гумешевский медный рудник затопило, а с тем вместе сократилось и медное производство, так как на восстановление его требовались значительные средства, в виде приобретения водоотливных машин для рудника и проч. Так дело обстояло до 1871 года.

В 1871 г. в Полевском заводе переустроена механическая, установлены крупносортные и мелкосортные прокатные машины и устроены газовые пудлингово-сварочные печи Сименса. В 1890 году переустроены вновь пудлингово-сварочные генераторы и в то-же время установлена мильбарсовая машина. В 1891 году старые газопудлинговые печи заменены новыми и перестроена одна сварочная печь. В 1892 году две пудлинговых печи заменены одной двойной системы Сименса, а в 1894 построен конденсатор с холодильником при пудлинговых хвойных генератора и установлены: паровой тридцатисильный батарейный паровой котел для парового молота и динамо машины и две тюрьбины—Жонваля и Гага.

В настоящее время в заводе существуют собственно три производства: пудлинговое, сварочно-прокатное и медиплавильное, при вспомогательных кузнечном и механическом. Чугун для передела доставляется из Северского завода.

Пудлинговое производство ведется на 4-х печах Сименса, из коих две двойные типа Шпрингера. Пудлинговые куски обжимаются под паровым молотом Конди в 21/2 тонны. Обжатые куски без подогрева поступают в мильбарсовый 2-х валковый стан, проводимый в действие тюрбиной Жонваля в 40 сил. Работа ведется на три 12-ти часовых смены.

Размер печей, величина садки, производительность печей, а также число рабочих при печах в смену, их заработная плата и проч. одинаковы с другими заводами округа.

Сварочно-прокатное производство оборудовано: тремя газовыми печами Сименса, двумя сортовыми прокатными станами, с тюрбиной Фонтена в 70 сил, заменяемой во время мелководья паровой машиной в 75 сил, одной ножницей и одной круглой пилой.

Работы по этому цеху ведутся, как в Сысертском заводе.

Медеплавильное производство с 1881 года носит характер временный и вполне зависит от того или иного количества медных руд, извлекаемых из прежних отвалов Гумешевского рудника. В последнее двадцатилетие проплавка меди производилась всего в течение 4-х лет.

Вспомогательные производства располагают лишь следующими средствами: кузнечное—пятью горнами на 7 огней и механическое—шестью токарнымя станками, одним шеппигом и одним же болторезным станком, Приводимыми в действие паровой машиной в 10 сил. Назначение механической—обточка валков для местного завода, причем, литье доставляется из Северного завода.

Рабочих постоянных в Полевском заводе обращается до 350, временных 600 чел. Железа заводом выделано: в 1898 году 294,884 и в 1899 г. 231.602 пуд. Жителей в заводе около 7 тыс.; все они существуют почти исключительно заработками на заводе. Хлебопашеством не занимаются; подсобные промыслы развиты также в высшей степени слабо: здесь имеются только одна мраморная мастерская и две слесарно-литейных.

В селении имеется: православный храм, в котором находится икона Иверской Богоматери, пожертвованная в 1883 году Императрицей Марией Федоровной и церковные облачения, сшитые из покровов, которые были употребляемы при погребении Императора Александра II; заводская контора, волостное правление, два училища, больница и аптека, церковно-приходское попечительство, чайная, потребительское общество и кружек любителей театрального искусства, дающий временно спектакли.

Ближайшая станция Пермской железной дороги „Полдневская“ в 12 верстах, расстояние от уездного города Екатеринбурга 50 верст.

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ
	
	
	
	

	в 1896 году:
	
	
	
	

	Динамитный склад, казармы и водоотводная канава при каменноугольных копях в селе Егоршино
	1732
	37
	
	

	Платформа и ремонт амбара при Левшинской пристани
	990
	06
	
	

	Лесной кардон на Карасьем острове 
	648
	53
	
	

	Корпус для паровой машины и барабана на речке Лезге (около железного рудника)
	140
	36
	
	

	РЕМОНТЪ
	
	
	
	

	Лесных кардонов и казарм
	137
	47
	
	

	
	
	
	3648
	79

	По Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Механическая фабрика № 3-й
	8603
	30
	
	

	Кирпичеобжигательная печь при заводе
	3386
	72
	
	

	Корпус, дробилка, элеватор, газопровод, глиномялка и пресс в кирпичном цехе
	3168
	45
	
	

	Стойла при конном дворе
	706
	27
	
	

	Железная дорога, амбар и казармы при Месиловском и Казаринском торфяниках
	545
	06
	
	

	РЕМОНТ :
	
	
	
	

	Кирпичных сараев 
	672
	90
	
	

	Дома № 4-й 
	1292
	39
	
	

	Больницы
	593
	85
	
	

	Лаборатории
	159
	16
	
	

	Мелочные постройки
	779
	82
	
	

	
	
	
	19907
	92

	По Верх-Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ.
	
	
	
	

	Шесть хвойных сварочных генераторов, резервуар и газопровод при них
	8791
	45
	
	

	Корпус для сварочных генераторов
	4314
	25
	
	

	Изба на хвойной площади
	55
	60
	
	

	
	
	
	13161
	30

	По Ильинскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Заводский дом № 4-й
	3082
	09
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Магазина
	681
	98
	
	

	Дома № 2-й
	124
	18
	
	

	
	
	
	3888
	88


	По Полевскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Больница
	5704
	35
	
	

	Мост через речку при дровянной площади
	291
	48
	
	

	Сарай при Мочаловском торфяннике
	143
	77
	
	

	Семя-сушильня около Глубокинского пруда
	110
	54
	
	

	Томильные печи на р. Тонкой
	99
	30
	
	

	
	
	
	6349
	44

	По Северскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ.
	
	
	
	

	Воздухонагревательные печи и корпус для них
	14718
	19
	
	

	Склад при Мраморской железнодорожной станции
	5025
	04
	
	

	Газопровод для мартеновской печи
	3106
	64
	
	

	Пристрой к механической фабрике
	2710
	56
	
	

	Ограда вокруг заводской площади
	2093
	87
	
	

	Два газопровода
	1983
	86
	
	

	Шесть генераторов и один газопровод для одной пудлинговой и двух сварочных печей
	752
	80
	
	

	Мост через речку Северную
	367
	90
	
	

	Строгальный станок
	222
	60
	
	

	Перестройка заводских домов
	387
	33
	
	

	
	
	
	31368
	79

	Итого…
	
	
	78325
	12

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ
	
	
	
	

	в 1897 году.
	
	
	
	

	На Егоршинской каменноугольной копи
	
	
	
	

	3 надшахтных и машинных корпуса
	1745
	98
	
	

	Два дома для квартир служащих
	1066
	18
	
	

	3 подъемных ворота
	527
	50
	
	

	Амбар
	400
	81
	
	

	Казарма для рабочих
	300
	19
	
	

	Просевной грохот
	175
	52
	
	

	Пожарный сарай и конторка для динамита
	79
	40
	
	

	На Боевском железном руднике:
	
	
	
	

	Конторка с амбаром и кузница
	250
	
	
	

	РЕМОНТ :
	
	
	
	

	Надворного строения при доме Левшинской пристани
	1494
	89
	
	

	
	
	
	6040
	47

	По Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Механическая фабрика № 3-й
	26249
	86
	
	

	Кирпичный цех № 2-й:
	
	
	
	

	Корпус 
1403—10
	
	
	
	

	Пресс 
3843—07
	
	
	
	

	Дробилки и бегуны 
1129—99
	
	
	
	

	2 глиномялки 
701—73
	
	
	
	

	Привод 
1296—70
	
	
	
	

	2 элеватора 
469—67
	
	
	
	


	Генераторы, и газопровод 
590—44
	
	
	
	

	Обжигательные печи и 4 лебедки 
2918—18
	
	
	
	

	
	12358
	88
	
	

	Прокатной универсальный стан при сварочном цехе
	2615
	86
	
	

	Ваграночный цех
	2157
	86
	
	

	Паровая машина и котел для механической № 2 и кирпичного цеха № 2
	1192
	53
	
	

	Ряж для строительного станка, сарай для котельных работ и горн в нем при механической № 1-й
	1054
	15
	
	

	Обжигательная печь, глиномялка и друг. постройки при кирпичном цехе № 1-й
	815
	17
	
	

	Испарительная печь при заводе
	820
	13
	
	

	2-я рудоподъемная изба
	467
	96
	
	

	Склад для каменного угля при Ваграночном цехе
	218
	69
	
	

	Канцелярия, казармы, сарай и др. постройки при Месиловском торфяннике
	837
	73
	
	

	Сарай при Казаринском торфяннике
	54
	22
	
	

	Набережная у колодцев, кожуха для локомобиля и др. мелочные постройки при заводе
	779
	72
	
	

	РЕМОНТ :
	
	
	
	

	Пудлингово-сварочного корпуса
	6220
	57
	
	

	Привод при механическом цехе № 1-й
	448
	81
	
	

	Заводских домов
	317
	49
	
	

	Сараев и казарм при кирпичном цехе № 1-й
	235
	08
	
	

	
	
	
	56844
	50

	По Ильинскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Дом № 3-й (достройка)
	1103
	05
	
	

	Ларь и тюрбины для электрической машины
	393
	39
	
	

	Мост над рабочей канавой
	128
	61
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Магазина и пола в пробойном кожухе
	807
	01
	
	

	Флигеля при доме № 1-й
	97
	62
	
	

	
	
	
	2529
	68

	По Полевскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ.
	
	
	
	

	Больница и аптека
	11643
	44
	
	

	10 углетомительных печей и бараков при них
	2384
	30
	
	

	Пристрой в мужскому училищу
	864
	29
	
	

	Паровая печь при механической фабрике
	776
	21
	
	

	Кирпичные сараи при томительных печах у речки Топкой
	489
	49
	
	

	Помещение для электрической машины и мост через речку
	341
	67
	
	

	
	
	
	16499
	40

	По северскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Сарай для кирпича
	2928
	05
	
	

	Паровая воздуходувная машина
	2754
	22
	
	

	Второй корпус для воздухонагревательных аппаратов
	2352
	54
	
	

	Прокатная машина (достройка)
	1341
	27
	
	

	Навес для склада материалов
	617
	74
	
	

	Воздухонагревательные аппараты
	590
	96
	
	

	Здания для 2-го училища (покупка)
	584
	
	
	

	Ограда жгутом заводской площади
	417
	50
	
	

	Пристрой к механической фабрике
	390
	04
	
	

	Плотина на р. Северной
	487
	04
	
	

	Дом и склад при ст. „Мрамор» (достройка)
	236
	84
	
	

	Кран для механической фабрики
	222
	37
	
	

	Сарай для кирпича в Кунгурке
	58
	20
	
	

	РЕМОНТ :
	
	
	
	

	Заводской Конторы
	3507
	13
	
	

	Заводского училища
	733
	24
	
	

	
	
	
	17221
	14

	Итого…
	
	
	99135
	19

	КУПЛЕНО В 1897 ГОДУ:
	
	
	
	

	Заимка Воробьевская
	4000
	—
	
	

	Электрическая машина от Ганау 
2210—00
	
	
	
	

	Паровая машина в 20 сил от Шикенданц 
10766—08
	
	
	
	

	Торфорезка от Виллер 
427—50
	
	
	
	

	Локомобили: от Лист
	
	
	
	

	в 4 силы 
2060—81
	
	
	
	

	 „ 4    „
2159—85
	
	
	
	

	 „ 25   „
8284—74
	
	
	
	

	Паровой котел от Бари 
1045 „ —
	
	
	
	

	
	26953
	98
	
	

	
	
	
	30953
	98

	Всего…
	
	
	130089
	17

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ
	
	
	
	

	В 1898 году:
	
	
	
	

	Рельсовый путь при добыче каменного угля в с. Егоршино
	345
	85
	
	

	Амбар № 2-й, избушка при шахте № 1-й там же
	228
	92
	
	

	Два кардона на горах „Крутой лог» и „Березовый увал»
	123
	90
	
	

	Кирпичный сарай и казармы при Лезгинском и Усолкинском рудниках
	164
	32
	
	

	
	
	
	862
	99

	По Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Сварочный прорез и водопроводная труба
	25067
	17
	
	

	Механическая фабрика № 3-й
	9069
	46
	
	

	Дом № 8-й
	8621
	43
	
	

	Детский приют
	6849
	61
	
	

	Службы при доме № 2-й
	5567
	34
	
	

	Службы при доме № 5-й
	4355
	34
	
	

	Два летних дома вблизи завода, для кумызников
	3758
	18
	
	

	Подъемный кран при ваграночном цехе
	3160
	18
	
	

	Кирпичеобжигательная печь, ряж и кожух для глиномялки и др. постройки при кирпичном цехе № 1-й
	1830
	29
	
	

	Дом при кирпичном цехе № 1-й
	1507
	21
	
	

	Манеж при доме № 5
	1252
	29
	
	

	Склад для каменного угля и парапет у вагранок при заводе
	870
	39
	
	

	Колодец и помещение для электрической машины при больнице
	605
	93
	
	

	Сарай и 3 открытых кузнечных горна при механической № 1-й
	272
	66
	
	

	Глиномялка и элеватор при кирпичном цехе № 2-й
	225
	47
	
	

	Арка под сварочной канавой
	225
	09
	
	

	Разные постройки при заводе и торфянниках (19 р. 16 + 54 р. 83 + 62 р. 32 + 252 р. 83 + 6 р. 75 + 100 р. 78 + 73 р. 73)
	570
	45
	
	

	Ремонт больницы
	1778
	18
	
	

	„ дома № 6
	1261
	24
	
	

	Сараев при кирпичном цехе № 1-й
	668
	58
	
	

	„ формовочного корпуса
	276
	19
	
	

	„ железной дороги при кирпичном № 1-й
	228
	57
	
	

	
	
	
	78021
	25

	По Верх-Сысертскому заводу
	
	
	
	

	На разные постройки
	—
	—
	260
	81

	По Ильинскому заводу
	—
	—
	362
	94

	По Полевскому заводу:
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Корпус для паровой машины
	4157
	09
	
	

	Труба для паровой машины
	3225
	74
	
	

	Паровая машина
	2602
	53
	
	

	Паровые печи
	793
	62
	
	

	
	
	
	10778
	98

	15 углетомительных печей
	3469
	63
	
	

	Больница и аптека
	2641
	64
	
	

	5-ть угольных сараев при томильных печах
	1140
	21
	
	

	Пристрой к мужскому училищу
	454
	04
	
	

	Сарай для хранения разных припасов при заводе
	352
	84
	
	

	5 казарм при томильных печах
	308
	46
	
	

	Кардон у р. Глинчевки
	45
	—
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Дома № 5
	3184
	37
	
	

	Служб при доме № 1
	792
	45
	
	

	Дома № 3
	60
	57
	
	

	
	
	
	23228
	19

	По Северскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Воздухонагревательнме аппараты
	6421
	15
	
	

	Паровая воздуходувная машина
	5762
	81
	
	

	Здание для второго училища
	1416
	—
	
	

	Доломито-обжигательная печь
	2651
	89
	
	

	Прокатная машина
	2261
	38
	
	

	Сварочная печь № 3-й
	1888
	15
	
	

	Кран для механической фабрики
	1761
	55
	
	

	Кирпичеобжигательная печь
	1636
	93
	
	

	Навес для склада материалов
	769
	32
	
	

	Второй корпус для воздухонагревательных аппаратов
	867
	65
	
	

	Дыропробивной пресс
	633
	46
	
	

	Дом при Кособородском руднике
	554
	16
	
	

	Кран для сварочной фабрики
	551
	39
	
	

	Строгательный станок
	510
	37
	
	

	Сарай для кирпича при заводе
	482
	37
	
	

	Дом и склад при ст. „Мраморская“
	457
	75
	
	

	Ограда кругом заводской площади
	276
	39
	
	

	Шародробилка при заводе
	268
	16
	
	

	Разные постройки при заводе и Кунгурке
	484
	24
	
	

	Ремонт заводской конторы и первого заводского училища
	409
	04
	
	

	
	
	
	30064
	16

	Итого…
	
	
	132800
	34

	КУПЛЕНО В 1898 ГОДУ:
	
	
	
	

	число
	
	
	
	

	От Зондермана и Штир: 2 формовочные машины (2)
	2699
	95
	
	

	  „  Кеппен и К° паровая машина в 4 силы (1)
	685
	93
	
	

	  „  Энке—точильная машина (1)
	922
	29
	
	

	От Густава Листх—кирпичеделательная машина (1)
	1648
	44
	
	

	  „  пресс с платформой для прессов. торфа (1)
	2739
	82
	
	

	Локомобилей в 12 сил (1)
	4550
	67
	
	

	
„ 
„ 
20
„
(1)
	7453
	70
	
	

	
„ 
„ 
30
„
(2)
	20623
	40
	
	

	
„ 
пульзометр (1)
	1425
	
	
	

	  „  Зондермана и Штир—ленточная пила (1)
	313
	32
	
	

	Станков разных для механической (9)
	12043
	15
	
	

	  „  Шухарт и Шютте—тоже (10)
	8874
	19
	
	

	От Энке—вентиляторов (1)
	467
	10
	
	

	  „  Листа—шаровых шахтных насосов (2)
	10168
	32
	
	

	Шухарт и Шютте—мостовой кран (1)
	858
	54
	
	

	Инженера Вари—за перевозку из Москвы до Екатеринбурга котла, выписанного в 1897 году
	75
	24
	
	

	За перевозку колосников к паровой машине, выписанной в 1897 году от Шикенданц
	16
	93
	
	

	
	
	
	75566
	08

	Всего…
	
	
	208366
	42

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ
	
	
	
	

	в 1899 году:
	
	
	
	

	Два дома для квартир служащих при добыче каменного угля в селе Егоршинском
	1590
	59
	
	

	Машинный корпус и копер при шахте № 1-й там же
	759
	23
	
	

	Казармы, амбары, кузницы и др. постройки на Сосновском и Боевском желез. рудниках
	1125
	82
	
	

	2 казармы для рабочих при Усолкинском железном руднике
	774
	56
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Заводского дома в г. Екатеринбурге
	2913
	68
	
	

	
	
	
	7163
	88

	По Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Детский приют и службы при нем
	19261
	41
	
	

	Паровая машина для Полевского завода
	11140
	51
	
	

	Службы при доме № 1-й
	5635
	44
	
	

	Механическая фабрика № 3-й
	5317
	87
	
	

	Доменный пристрой для воздухонагревателя
	5200
	88
	
	

	Печь и сарай при кирпичном цехе № 1-й
	4698
	15
	
	

	Дом № 8 с надворными постройками
	4555
	31
	
	

	Сварочный прорез
	3473
	68
	
	

	Службы при домне № 5
	1294
	30
	
	

	Боров при сварочных генераторах
	1145
	04
	
	

	Печь для сушки опочин при доменном цехе
	1050
	95
	
	

	Разных сооружений при механичесчой фабрике№ 1-й
	910
	83
	
	

	Воздухонагревательные аппараты при доме № 2
	688
	36
	
	

	Железная дорога при Месиловском торфяннике
	575
	86
	
	

	Паровая печь при воздуходувных мехах
	542
	68
	
	

	Мужское училище
	322
	93
	
	

	Арка над сварочной канавой
	321
	58
	
	

	Пристрой к сварочному корпусу
	308
	23
	
	

	Пресс для пробивки дыр на железе
	232
	16
	
	

	Фундаменты под машины при кирпичном цехе № 1-й
	220
	05
	
	

	Пригон при конном дворе
	214
	66
	
	

	Железная дорога при кирпичном цехе № 1-й
	179
	35
	
	

	Электрическая машина при механической № 2-й (установка)
	172
	26
	
	

	Сарай для склада чугуна при заводе
	170
	82
	
	

	Кожух для глиномялки при кирпичном № 1-й цехе
	155
	51
	
	

	Кладовая на плотине для хранения рабочего инструмента
	137
	50
	
	

	Сарай для спасительных лодок на плотине
	123
	71
	
	

	Сарай при Каменском торфяннике
	78
	39
	
	

	Дровянник у главной конторы
	58
	18
	
	

	Колодец при заводе
	56
	54
	
	

	Колодец при больнице
	52
	67
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Кирпичного сарая № 1-й
	192
	36
	
	

	Казарм при Каменском торфянике
	106
	20
	
	

	
	
	
	68594
	46

	По Верх-Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Механическая фабрика
	2009
	60
	
	

	Электрическая машина (установ ее и прокладка проводов)
	1853
	64
	
	

	Углетомильная печь
	1568
	84
	
	

	Навес у пудлинговых генераторов
	700
	24
	
	

	Газопровод для углетомильной печи
	545
	63
	
	

	Школа
	308
	97
	
	

	Изба на плотине
	278
	17
	
	

	Казарма при Мочаловском торфяннике
	100
	23
	
	

	Избушка при электрической мачте
	58
	64
	
	

	
	
	
	7423
	96

	По Ильинскому заводу.
	
	
	
	

	Ларь и тюрбины для электрической машины и постановка последней
	2563
	23
	
	

	Листокатальная печь № 1-й (перестройка)
	1337
	75
	
	

	Пристрой к корпусу механической
	875
	74
	
	

	Ножницы для обрезки листового железа
	772
	07
	
	

	Углетомильная печь
	750
	
	
	

	Дом № 3-й
	285
	93
	
	

	Навес при углетомильнойпечи
	67
	37
	
	

	Наждачный круг
	36
	91
	
	

	Угольный сарай
	15
	75
	
	

	
	
	
	6704
	75

	По Полевскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Ряж и тюрбина для сварочной машины (капитальная перестройка)
	25355
	97
	
	

	2 пудлинговых и 2 сварочных генератора
	3797
	20
	
	

	Паровая машина
	3765
	90
	
	

	Паровые печи
	2831
	40
	
	

	Магазины для чугуна
	1449
	75
	
	

	Изба на глубокинской плотине
	996
	56
	
	

	Глубокинская канава (повышение)
	426
	55
	
	

	Больница (достройка)
	368
	87
	
	

	Корпус для паровой машины
	209
	38
	
	

	Сарай для припасов
	80
	65
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Сварочного корпуса
	5225
	04
	
	

	Дома № 4-й
	596
	50
	
	

	Штанговой плотины
	176
	20
	
	

	
	
	
	46280
	

	По Северскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Доменная печь № 1-й (перестройка)
	19574
	24
	
	

	Два паровых котла и печей при них
	17955
	31
	
	

	Паровая воздуходувная машина
	16426
	35
	
	

	Воздухонагревательные аппараты
	12019
	49
	
	

	Доменный корпус № 1 (перестройка)
	8025
	73
	
	

	Доменный мост № 1-й (перестройка)
	5963
	70
	
	

	Корпус для рудообжигательной печи
	4938
	98
	
	

	Газопровод от домны № 1-й
	3842
	01
	
	

	Две рудообжигательные печи
	2972
	55
	
	

	Доменный духопровод
	2316
	71
	
	

	Училище с квартирой для учителя
	1948
	49
	
	

	Корпус для паровых котлов
	1383
	11
	
	

	2-й корпус для воздухонагревательных аппаратов при домне № 1-й
	1236
	63
	
	

	Корпус для паровой воздуходувной машины
	756
	79
	
	

	Доменный водопровод
	737
	10
	
	

	Склад для торфа при заводе
	720
	88
	
	

	Газопровод для рудообжигательных печей
	519
	88
	
	

	Кирпичный сарай при заводе
	384
	76
	
	

	Разных сооружений
	348
	90
	
	

	Кран для сварочной фабрики
	321
	63
	
	

	Корпус для поддомника
	137
	77
	
	

	Конный двор (перестройка)
	154
	74
	
	

	
	
	
	102685
	73

	Итого…
	
	
	238852
	78

	КУПЛЕНО в 1899 году:
	
	
	
	

	Электрических машин у Ганау (2)
	3120
	50
	
	

	Дыропробивых машин для Сысертского завода у Г. Лист (1)
	1002
	19
	
	

	Строгательных станков для Сысертского завода у Билетера и Клюнц (1)
	17831
	65
	
	

	Фрезерных станков для Сысертского завода у Кеппена (1)
	583
	98
	
	

	Мостовой кран и воротовая тележка для Сысертского завода у Шухарт и Шютте (1)
	2181
	66
	
	

	
	
	
	24719
	98

	Всего…
	
	
	263572
	76

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ
	
	
	
	

	В 1900 ГОДУ:
	
	
	
	

	Дом для служащих на Боевском руднике
	1667
	52
	
	

	Казармы, амбар, кузница и проч. на Сосновском руднике
	904
	28
	
	

	Машинный корпус и копер при шахте №1-й в Егоршино
	444
	89
	
	

	Лесной кардон в Храпах
	359
	36
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Екатеринбургского заводского дома
	1899
	92
	
	

	
	
	
	5275
	97

	По Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Доменный горн № 2-й (взамен старого)
	25972
	21
	
	

	3 воздухонагревательных аппарата при домне №2
	23525
	03
	
	

	Народный дом—театр
	13542
	97
	
	

	Дом № 13-й
	9552
	52
	
	

	Доменный железный мост (взамен старого деревянного)
	8703
	88
	
	

	Паровоздуходувная машина при доменном цехе (постановка)
	5392
	68
	
	

	Пудлинговая печь№ 5
	883
	21
	
	

	Воздухонагревательные аппараты для домны № 1
	617
	29
	
	

	Печь для сушки опочин при доменном цехе
	593
	01
	
	

	Сарай, амбар и кузница при Месиловском торфянике
	265
	54
	
	

	Навес у пожарной избы
	218
	56
	
	

	Пристрой к избе при конном дворе № 1-й
	164
	27
	
	

	Сарай для хранения торфа
	157
	79
	
	

	Конторка и кладовая на Каменском торфяннике
	109
	94
	
	

	Установ котла для паровой воздуходувной машины при доменном цехе
	9108
	50
	
	

	Перестройка старого детского приюта на училище
	5968
	94
	
	

	Установ парового котла при механической фабрике № 1-й
	3828
	03
	
	

	Перестройка старой заводской школы на дом для надзирателя
	5623
	72
	
	

	Перемещение старой воздуходувной машины при доменном цехе
	505
	89
	
	

	Повышение корпуса для паровых мехов при доменном цехе
	4291
	89
	
	

	Выкладка у шведских мехов водопроводной канавы и постройка моста над ней
	484
	03
	
	

	На разные постройки
	593
	50
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Доменной железной дороги
	1106
	58
	
	

	Водопроводной трубы при шведских мехах
	739
	80
	
	

	Служб при доме № 5
	509
	58
	
	

	
	
	
	122389
	86

	По Верх-Сысертскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Училище
	2205
	67
	
	

	Два кирпичных сарая
	562
	83
	
	

	Платформа для томильной печи
	317
	08
	
	

	Два навеса у избы и металлического магазина при заводе
	462
	08
	
	

	Установ станков и сборка приводов в механической фабрике
	1037
	88
	
	

	Установ вентиляторов и духопровода для томильной печи
	402
	05
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Снопов против прореза
	310
	10
	
	

	
	
	
	5297
	69

	По Ильинскому заводу.
	
	
	
	


	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Дома № № 4, 5 и 6
	4871
	91
	
	

	Пристрой к дому № 2-й
	451
	11
	
	

	Угольный сарай
	373
	58
	
	

	Пристрой к корпусу механической фабрики
	858
	65
	
	

	На разные постройки
	289
	51
	
	

	Установ паровой машины и котлов
	3929
	22
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Пристрой у корпуса общей фабрики
	930
	66
	
	

	Флигеля при доме № 1-й
	452
	17
	
	

	
	
	
	12156
	81

	По Полевскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	3 паровых котла и паровая машина в 210 сил
	15217
	13
	
	

	Каменный водоспускной мост взамен старого деревянного
	7296
	57
	
	

	Пристрой к дому № 5-й
	3548
	04
	
	

	Корпус для кузницы
	1321
	88
	
	

	2 казармы при Мочаловском торфяннике
	433
	22
	
	

	3 паровые печи
	332
	51
	
	

	Корпус для пожарной избы
	310
	81
	
	

	Новый мост через р. Полевую
	238
	74
	
	

	Сарай для склада припасов
	133
	33
	
	

	Пристрой к корпусу для паровой машины
	154
	25
	
	

	Окончание капитальной перестройки ряжа и тюрбины для сварочной машины
	1743
	37
	
	

	РЕМОНТ:
	
	
	
	

	Заводских домов №№ 2 и 3-го
	421
	13
	
	

	Конторы
	723
	96
	
	

	Разных построек
	424
	58
	
	

	
	
	
	32299
	54

	По Северскому заводу.
	
	
	
	

	НОВЫЕ ПОСТРОЙКИ:
	
	
	
	

	Водослив и тюрбина на Кособродсжом руднике
	5846
	99
	
	

	Рудо-подготовительная фабрика
	5550
	63
	
	

	4 рудообжигательные печи
	4284
	34
	
	

	Склад на ст. „Мраморская“
	3508
	10
	
	

	2 генератора для мартеновских и сварочных печей
	3469
	26
	
	

	Народный дом
	3119
	44
	
	

	Пристрой у корпуса генераторов
	2240
	65
	
	

	Корпус для рудообжигательных печей
	1826
	71
	
	

	Тюрбина при кирпичном сарае № 2-й
	1671
	36
	
	

	Газопровод для рудообжигательных печей
	1360
	32
	
	

	Дом при Кособродском руднике
	953
	21
	
	

	Пристрой при кирпичном сарае № 2
	807
	94
	
	

	Заводский дом № 8-й
	657
	01
	
	

	Глиномялка при кирпичном сарае
	564
	29
	
	

	Корпус для лаборатории
	468
	63
	
	

	    „
    „  паровых котлов
	170
	25
	
	

	Навес для склада материалов
	134
	86
	
	

	2-я шародробилка
	163
	03
	
	

	Кран для воздуходувной машины
	127
	37
	
	

	Лабаз на караульной горе около завода
	123
	31
	
	

	Перестройка доменного моста и корпуса № 1-й
	795
	13
	
	

	Разные постройки
	116
	74
	
	

	
	
	
	37959
	57

	Итого…
	—
	—
	215378
	94

	В 1900 году куплена рудоподъемная машина
	—
	—
	4246
	39

	
Всего…
	—
	—
	219625
	33


АДРЕСА:—Управляющего заводами и управителей.

Управляющий Сысертскими заводами Иван Акинфович Чиканцев, в Сысертском заводе.

Управитель Сысертского завода Александр Алексеевич Самойлов, в Сысертском заводе.

Управитель Верх-Сысертского завода Петр Михайлович Ялунин, в Верх-Сысертском заводе.

Управитель Ильинского завода Василий Александрович Ярков, в Ильинском заводе.

Управитель Полевского завода Петр Федорович Сапожников, в Полевском заводе.

Управитель Северского завода Александр Михайлович Мокроносов, в Северском заводе.

ТАКСА

металлам Сысертских горных заводов

Г. г. Соломирского и наследников Турчаниновых.
	Котельное и кубовое мартеновское.

	Ширина в аршинах.
	Толщина в дюймах и№№ по калибру.
	длина в аршинах

	
	
	6
	51/2—5
	41/2—4
	31/2—3
	21/2—2

	2
	3/4“ 5/8“
	—
	—
	—
	2.25
	2.15

	
	1/2“ 3/8“
	—
	—
	2.15
	2.10
	2.05

	
	5/16“ 1/4“ 3/16 и №№ 1, 2, 3, 4, 5 и 8
	2.25
	2.15
	2.05
	2.—
	1.95

	
	1/8“ и №№ 9, 11 и 12
	—
	—
	2.15
	2.10
	2.05

	
	13 и 14
	—
	—
	2.25
	2.20
	2.15

	13/4
	3/4“ и 5/8“
	—
	—
	2.15
	2.05
	2.—

	
	1/2“ и 3/8“
	—
	—
	2.—
	1.95
	1.90

	
	5/16“ 1/4“ 3/16“
	2.05
	2.—
	1.95
	1.90
	1.85

	
	1/8“ и № 12
	2.15
	2.10
	2.05
	2.—
	1.95

	
	№№ 13 и 14
	—
	—
	2.15
	2.10
	2.05

	11/2
	3/4“ 5/8“
	—
	—
	2.05
	1.95
	1.85

	
	1/2“ 7/16“ 3/8“
	2.—
	1.95
	1.90
	1.85
	1.80

	
	5/16“ 1/4“ 3/16 и №№ 1, 2, 3, 4, 5 и 8
	1.95
	1.90
	1.85
	1.80
	1.75

	
	3/16“ 1/8“ и №№ 9, 11 и 12 
	2.05
	2.—
	1.95
	1.90
	1.85

	
	№№ 13 и 14
	—
	—
	2.10
	2.05
	2.—

	
	15 и 16
	—
	—
	2.15
	2.10
	2.05

	11/4
	3/4“ 5/8“
	2.—
	1.90
	1.85
	1.80
	1.75

	
	1/2“ 7/16“ 3/8“
	1.90
	1.85
	1.80
	1.75
	1.70

	
	5/16“ 1/4“ 3/16“
	1.85
	180
	1.75
	1.70
	1.65

	
	1/8“ и № 12
	2.—
	1.95
	1.85
	1.80
	1.75

	
	№№ 13 и 14
	2.—
	—
	2.05
	1.95
	1.85

	
	15 и 16
	—
	—
	2.10
	2.05
	1.95

	1
	3/4“ 5/8“
	1.90
	1.85
	1.80
	1.70
	1.65

	
	1/2“ 7/16“ 3/8“
	1.85
	1.80
	1.75
	1.65
	1.60

	
	5/16“ 3/4“ 3/16
	1.80
	1.75
	1.65
	1.60
	1.55

	
	1/8“ и № 12
	1.85
	1.80
	1.75
	1.70
	1.65

	
	№№ 13 и 14
	—
	2.—
	1.95
	1.90
	1.80

	
	15 и 16
	—
	2.05
	2.—
	1.95
	1.90

	
	17 и 18
	—
	—
	—
	—
	2.—


Дешевле сходного: несходное на 10 коп. и брак на 20 к.

Листы менее обыкновенных, приготовляются по цене 2×1 аршинного.

Цены кубовому и котельному железу показаны при заводах, а с доставкой на ст. „Мраморская“ и в Екатеринбург на 5 коп. дороже.

	Листовое мартеновское

	
	Цена за пуд

	
	При заводе.
	Екатер.
	На ст. „Мраморская“

	
	Р.
	К.
	Р.
	К.
	Р.
	К.

	Матовое 2 х 1 арш.
	
	
	
	
	
	

	От 7 до 8 фунт. 1 сорт
	2
	65
	2
	70
	2
	69

	2 „ 
	2
	50
	2
	55
	2
	54

	3 „ 
	2
	40
	2
	45
	2
	44

	4 „ 
	2
	30
	2
	35
	2
	34

	короткое
	2
	27
	2
	32
	2
	31

	  „ 81/2—101/2  „  1 сорт
	2
	55
	2
	60
	2
	59

	2   „ 
	2
	45
	2
	50
	2
	49

	3   „ 
	2
	35
	2
	40
	2
	39

	4   „ 
	2
	25
	2
	30
	2
	29

	короткое
	2
	22
	2
	27
	2
	26

	  „  11—14       „  1 сорт
	2
	45
	2
	50
	2
	49

	2   „
	2
	35
	2
	40
	2
	39

	3   „
	2
	25
	2
	30
	2
	29

	4   „
	2
	15
	2
	20
	2
	19

	короткое
	2
	12
	2
	17
	2
	16

	От 15—20 фун.   1 сорт
	2
	35
	2
	40
	2
	39

	2   „
	2
	25
	2
	30
	2
	29

	3   „
	2
	15
	2
	20
	2
	19

	5-й сорт не развешанное и не купоренное
	2
	—
	2
	05
	2
	04

	Брак разномерный
	1
	95
	2
	—
	1
	99

	Листовое не купоренное на 2 коп. дешевле
	
	
	
	
	
	

	5-й сорт и брак купоренный на 3 коп. дороже
	
	
	
	
	
	

	Шабальное глянцевое
	2
	—
	2
	05
	2
	04

	Посудное разных №№
	1
	35
	1
	40
	1
	39

	Лопаточное
	1
	20
	1
	25
	1
	24


	Сортовое мартеновское и пудлингово-сварочное.


	
	Цена за пуд

	
	При заводе.
	Екатер.
	На ст. „Мраморская"

	
	Р.
	К.
	Р.
	К.
	Р.
	К.

	Круглое и квадратное:
	
	
	
	
	
	

	1/4“
	1
	60
	1
	65
	1
	64

	5/16“
	1
	55
	1
	60
	1
	59

	3/8“
	1
	50
	1
	55
	1
	54

	7/16“1/2“ и 5/8“
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	От 3/4“—3“
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	 „   31/8“—5“
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	Шинное и узкошинное шириной в
	
	
	
	
	
	

	11/2“—21/4“
	
	
	
	
	
	

	1, 2 и 3 прок. сходн.
	1
	35
	1
	40
	1
	39

	не сходное 
	1
	30
	1
	35
	1
	34

	4 и 5 прокат. сходное.
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	не сходное
	1
	35
	1
	40
	1
	39

	Каретное сходное:
	
	
	
	
	
	

	11/4“—2“ х 3/8“—7/8“
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	Обручное сходное:
	
	
	
	
	
	

	№№ 7, 8 и 9
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	10, и 11
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	№№ 12, 13, 14, 15 и 16
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	17 и 18
	1
	60
	1
	65
	1
	63

	19 и 20
	1
	75
	1
	80
	1
	78

	Угловое сходное:
	
	
	
	
	
	

	1“—31/2“ х 1/8“—1/2“
	1
	50
	1
	55
	1
	54

	Резное сходное:
	
	
	
	
	
	

	3  и  5 прут.
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	7 и 9  „
	1
	45
	1
	50
	1
	49

	11, 13 и 15
	1
	50
	1
	55
	1
	54

	Не правленное и некупоренное на 5 к. дешевле.
	
	
	
	
	
	

	Узкополосное сходное:
	
	
	
	
	
	

	3/8“—1/2“ х 3/16“—1/4“
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	1/2“ х 3/8“
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	5/8“—3/4“ х 3/16“—5/8“
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	7/8“—11/2“ х 3/16“—5/16“
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	7/8“—11/2“ х 3/8“—1“
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	15/8“—17/8“ х 1/4“—1“
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	2“—21/2“ х 1/4“—11/2“
	1
	35
	1
	40
	1
	39

	25/8“—43/4“ х 1/4“—11/2“
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	Узкополосное дельное на 5 к. дешевле.
	
	
	
	
	
	

	Широкополосное сходное:
	
	
	
	
	
	

	5“ х 3/16“—11/2“
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	6“—7“ х 3/16“—11/2“
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	8 х 3/16“—1/4“
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	Ральное сходное:
	
	
	
	
	
	

	9“—12“ х 3/16“—3/4“
	1
	50
	1
	;55
	1
	53

	13“—15“ х 3/16“—5/8“
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	13“—15“ х 3/4“
	1
	55
	1
	60
	1
	58

	16“—18“ х 3/16“—3/4“
	1
	55
	1
	60
	1
	58

	Шириной от 18“—22“, толщ. от 1/8“—3/4“ приготовляется по соглашению.
	
	
	
	
	
	

	Сошничное и одинарочное сходное:
	
	
	
	
	
	

	шириной  4 верш
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	41/2—12 верш.
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	Рельсовое для приисков
	1
	50
	1
	55
	1
	54

	Не сходные сорта на 5 к. дешевле.
	
	
	
	
	
	

	Квадратное не правленное и не купоренное 1/2“—5/8“
	1
	35
	1
	40
	1
	39

	Круглое и квадратное обрезное от 12 вер. до 2 арш. толщ.  3“—4“.
	1
	25
	1
	30
	1
	28

	41/8“—5“
	1
	30
	1
	35
	1
	33

	Браки:
	
	
	
	
	
	

	Шинный концами
	1
	15
	1
	20
	1
	19

	     „     сгибнями 1—3 прок.
	1
	20
	1
	25
	1
	24

	 4—5      „
	1
	25
	1
	30
	1
	29

	Каретный
	1
	30
	1
	35
	1
	34

	Узкополосный от 3/8“—1/2“ х 3/16“—1/4“
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	1/2“—3/4“ х 3/8“—5/8“
	1
	35
	1
	40
	1
	38

	7/8“—17/4“ х 1/4“—5/8“
	1
	30
	1
	35
	1
	33

	7/8“—17/4“ х 3/4“—1“
	1
	25
	1
	30
	1
	28

	2“—43/8“ х 1/4“—11/2“
	1
	25
	1
	30
	1
	29

	Брак широкополосный дешевле сходного на 20 коп.
	
	
	
	
	
	

	Обручный в вехтях
	1
	10
	1
	15
	1
	13

	     „          пачках:
	
	
	
	
	
	

	№№ 7, 8 и 9 до 11/8“
	1
	30
	1
	35
	1
	33

	10 и 11 
	1
	35
	1
	40
	1
	38

	12, 13, 14, 15 и 16
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	17 и 18
	1
	50
	1
	55
	1
	53

	19 и 20
	1
	65
	1
	70
	1
	68

	7, 8, 9, 10 и 11 от 11/4
	1
	25
	1
	30
	1
	28

	12, 13, 14, 15 и 16
	1
	35
	1
	40
	1
	38

	17 и 18
	1
	45
	1
	50
	1
	48

	19 и 20
	1
	60
	1
	65
	1
	63

	Резный 3, 5, 7 и 9 прут.
	1
	15
	1
	20
	1
	19

	
11   „
	1
	10
	1
	15
	1
	14

	
13 и 15   „
	1
	05
	1
	10
	1
	09

	Круглый в 1/4“ и 5/16“
	1
	40
	1
	45
	1
	44

	Овальный в 1/4“ и 5/16“
	1
	25
	1
	30
	1
	29

	3/8“—5/8“
	1
	15
	1
	20
	1
	19

	Круглый и квадратный:
	
	
	
	
	
	

	От 3/8“—5/8“
	1
	30
	1
	35
	1
	34

	3/4“—3“
	1
	25
	1
	30
	1
	29

	31/8“—31/2“
	1
	30
	1
	35
	1
	33

	35/8“—37/8“
	1
	35
	1
	40
	1
	38

	4“—5“
	1
	40
	1
	45
	1
	43

	Рельсовый для приисков
	1
	25
	1
	30
	1
	29

	Угловый
	1
	30
	1
	35
	1
	34

	Обрезки:
	
	
	
	
	
	

	Круглые и квадратные от 1/4“—1/2“
	1
	10
	1
	15
	1
	14

	5/8“—11/2“
	1
	—
	1
	05
	1
	04

	15/8“—27/8“
	—
	85
	—
	90
	—
	89

	3“—37/8“
	—
	90
	—
	95
	—
	93

	4“—5“
	—
	95
	1
	—
	—
	98

	Обрезные для балод дороже на 15 коп.
	
	
	
	
	
	

	Узкополосные:
	
	
	
	
	
	

	От  1/2“—11/2“ х 3/16“—1/2“
	1
	05
	1
	10
	1
	09

	1/2“—1/2“ х 5/8“—1“
	1
	—
	1
	05
	1
	04

	15/8“—4“ х 1/4“—5/8“
	—
	95
	1
	—
	—
	99

	15/8“—4“ х 3/4“—11/2“
	—
	85
	—
	90
	—
	89

	Шинные 1—5 прок.
	1
	—
	1
	05
	1
	04

	Резные 3—9 прут.
	1
	—
	1
	05
	1
	04

	11—15  „
	—
	90
	—
	95
	—
	94

	Срезки
	—
	95
	1
	—
	—
	99

	Обручные
	—
	85
	—
	90
	—
	89

	Каретные
	—
	95
	1
	—
	—
	99

	Угловые
	—
	80
	—
	85
	—
	84

	От доленой болванки:
	
	
	
	
	
	

	Длиной до 3 верш.
	—
	75
	—
	80
	—
	78

	от 31/8 до 8 верш.
	
	95
	1
	—
	—
	98

	„  81/8 до 1 арш.
	1
	10
	1
	15
	1
	13

	Котельные и кубовые:
	
	
	
	
	
	

	Купоренные до 3 верш. ширины
	—
	85
	—
	90
	—
	88

	Не купоренные от 3 до 8 верш.
	1
	15
	1
	20
	1
	18

	Мелкие от всех сортов
	—
	75
	—
	80
	—
	79

	Втулки чугунные:
	
	
	
	
	
	

	Пропускные
	1
	20
	1
	25
	1
	24

	Обыкновенные
	1
	—
	1
	05
	1
	04


На сортовое железо точно определенной меры цена назначается по соглашению.

Нагрузку железа в вагоны из склада заводоуправление принимает на свой счет.

Почтовый адрес: Пермской губернии, Екатеринбургского уезда, Сысертский завод Главное Управление.

Для телеграмм: Сысертский завод Управляющему.

Телефон Екатеринбургской сети:

в Сысертский завод № 58-й.

 „ Екатеринбургскую лавку № 90.

Управляющий заводами Ив. Чиканцев.
Правитель дел Ал. Гузеев.

Лысьвенское Горнозаводское имение

Н-в Графа П.П.Шувалова
Лысьвенское горнозаводское Н-вов графа П. П. Шувалова имение расположено по западному и восточному склонам Урала, в пределах Пермского уезда и занимает площадь в 486.547 десятин. Из этой общей площади эксплоатируется лишь часть—именно: для заводских потребностей 295.163 десятины, для продажи на сторону 103.650 дес., а остальное пространство остается вне эксплуатации.—Имение это родовое и наследники гр. Шувалова владеют им на правах полной собственности. Центром имения служит Лысьвенский завод, где имеет местожительтство Управляющий Лысьвенскими заводами; кроме названного завода, в составе имения входят еще: Теплогорский, Бисерский и Кусье-Александровский заводы, а также Крестовоздвиженские золото-платиновые промысла. Общее в имении число рабочих рук значительно колеблется, так например, на одних промыслах только к постоянным 600 человекам присоединяются еще временные в количестве до 4 тыс. человек, на заводах количество рабочих более постоянно и доходит до 61/2 тысяч; заработной платы рабочим и служащим расходуется, считая с заготовкой на продажу лесов и горючих материалов для действия заводов, до 2.260.000 рублей. За операционный год проплавляется около 31/2 миллионов пудов железных руд и тратится до 100 тысяч коробов древесного угля (короб—8,24 куб. арш.), около 20 тысяч кубических сажень разных дров, кроме куренных и лесустроевого и для крепей около 25000 штук, получается чугуна около 2 миллионов пудов в год и железа кровельного мартеновского до 700 тысяч пудов.

Лесное хозяйство имения ведется на строго рациональных началах с применением систем лесосечных рубок. Обороты рубки приняты: для хвойных лесов—120-летний) для лиственных—60-летний. В виду преобладания еловых насаждений, семянные лесосеки не отводятся, а применяется система перемежающихся лесосек, закладываемых друг от друга на расстоянии одной версты. На площадях с преобладанием лиственных пород рубка ведется кулисными лесосеками, ширина кулис 80 сажень.

Имение Н-ков гр. П. П. Шувалова перерезано линией Пермской железной дороги в направлении с ю.-з. на с.-в. на протяжении около 200 верст от ст. Селянка до ст. Азиатская. В юго-западной части своей имение перерезано р. Чусовой, а в северной и средней частях р. Койвой, притоком Чусовой. Койва, также как и другой приток Чусовой—Усьва, река несудоходная, а лишь сплавная; последнее обстоятельство доставляет возможность эксплоатировать лесные богатства имения вплоть до самых отдаленных его окраин. Значение такой речки, как Койва, ясно будет из того обстоятельства, что три завода имения, получив горючий материал сплавом с верховьев Койвенского бассейна, сплавом же отправляют свой продукт—чугун на Усть-Долговскую пристань на р. Чусовой, а оттуда в Левшино и далее по Каме и Волге. В состав местной администрации имения входят 10 лиц с высшим образованием; медицинский персонал состоят из 3-х врачей, 5 фельдшеров, 2 акушерок-фельдшериц, акушерки и провизора. В заводах и промыслах имеются больницы—в Лысьве на 15 коек, на Крестовоздвиженских золото-платиновых промыслах—на 20, в Бисере—на 10 и в Кусье 5 и прииске на Косьве—на 20 коек.

Все заводы, главнейшие рудники, прииска, лесные кардоны и пристань соединены между собой и с железнодорожными станциями телефонной линией, общая длина которой больше 300 верст; кроме того от ст. Лысьва до Лысьвенского завода проведена железная дорога. Самый завод находится от ст. Лысьва, Пермской железной дороги, в 25, а от р. Чусовой в 29 верстах, на р. Лысьве, образующей заводский пруд площадью около 5 квадратных верст. По заводской железной дороге со станции Лысьва до завода идет лишь грузовое передвижение.

1) Лысьвенский завод.

Завод этот основан более ста лет тому назад, а именно в 1785 году и к нему относится дача в 92167 десятин земли. Вблизи завода ютятся небольшие деревушки, часть населения которых старообрядческое и резко отличается своею зажиточностью по сравнению с прочим населением. Заводское селение раскинулось в котловине и представляет весьма значительный горнозаводский торговый пункт. В центре завода, на видном месте, против дома владельцев, выстроен прекрасной архитектуры поместитедьный каменный храм. Храм этот занял бы с честью место в любом городе и там служил бы к благолепию и украшению города. Тут же, неподалеку от храма, раскинулись заводские строения, а во главе их надо поставить мартеновскую фабрику. Начата она постройкой в 1818 г. и работа в ней идет уже слишком год. Здание фабрики все металлическое, поставленное московской фирмой Бари, размер здания 38×171/2 саж. расчитано на три печи, но пока поставлены только две. Здание имеет веса около 9 тыс. пудов, состоит из шарнирных ферм и обшито снаружи кровельным железом.

Мартеновские печи обыкновенного типа вместимостью до 20 тонн; работа ведется на основном доломитовом поду, так как местные чугуны содержат много фосфора. Откосы правятся магнезитом завода Жунпе и Ко, в Сатке. Выделывается исключительно самое мягкое железо для выработки тонких сортов кровельного железа.

Производство каждой печи достигает до 3 тыс. пудов слитков в сутки, за год же обе печи могут дать до 11/2 мил. слитков. Работают печи на дровяном газе, причем каждую печь питают четыре генератора. Генераторы расположены очень близко к печам и конденсации газов не производится; у каждой печи своя особая дымовая труба 16 саж. высотой. Вследствие недостатка обрези, работа в мартеновских печах ведется с прибавлением до 15% руды; выход чистого металла достигает за год до 96%. Металл разливается ковшем по изложницам, при этом получаются слитки до 12 пудов веса. Особенной оригинальностью отличается все оборудование фабрики: все механизмы приводятся в действие при помощи электричества и необходимая для того центральная электрическая станция располагалась в 85 саженях от фабрики. На станции установлена турбина патента Крон вращающая динамо-машину; отсюда ток, напряжением в 120 вольт, идет в мартеновскую фабрику и приводит в движение следующие механизмы: 1) две пары бегунов для измельчения хромистого железняка, доломита известняка, служащих для заправки печей; 2) молоток для расковки проб силой в 30 килограммов; 3) два подъема для шихты, подъемной силой каждый по 200 пудов; 4) два разливных ковша; 5) два крана-бегуна силой на 300 пудов; 6) от этой же динамо получается ток для освещения фабрики. Все электрическое оборудование поставлено фирмой Дюфлон, Константинович К° и с самого спуска до последнего времени работает безукоризненно.

На электрической же станции установлена, кроме тюрбины, паровая машина, служившая раньше прокатной машиной Лысьвенского завода; установлена она на случай, если-бы явился недостаток в воде и для этой цели имеется вторая динамо-машина, соединенная с паровой, совершенно такой же силы, как и раньше упомянутая. В настоящее время от этой же электрической станции проведено освещение остальных фабрик завода, дома управляющего и заводского правления.

Огнеупорный кирпич, равно пробки и стаканы, необходимые при мартеновании, получаются с завода Акционерного Общества для производства огнеупорных изделий, находящиеся у самой станции Лысьвы, Пермской ж.д. Доломит и хромистый железняк добываются в Лысьвенском имении гр. П. П. Шувалова, близ Бисерского завода изложницы для мартеновского цеха отливаются также на чугуноплавильных заводах округа.

Работа на фабрике идет непрерывно 8 часовыми сменами, причем на каждую смену—печь в сутки задолжается около 50 человек; все рабочие получают плату с пуда слитков. Каждая печь делает в сутки около трех плавок с выходом на кубическую сажень дров в среднем около 315 пудов металла. Рабочие мартеновского цеха главнейшим образом, бывшие пудлинговые, так как с введением мартенования, пудлинговое производство, само собой, прекратилось. Постройка мартеновской фабрики дала возможность переработать все металлические отбросы и ломь, скопившиеся в течение нескольких десятков лет и сильно загромождавшие заводские площади; кроме того, мартенованием легко перерабатывать фосфористые чугуны Кусье-Алевсандровского, тех же владельцев завода. По экономическим результатам переход с пудлингования на мартенование оказался весьма выгодным, давая с одной стороны более дешевый металл, а с другой—увеличив значительно достоинство окончательного продукта.

Строителем мартеновской фабрики был горный инженер А. И. Умов, помощником его и заведующим производством в цехе был техник С. Ю. Вериго. Остальные заводские цехи Лысьвенского завода заняты исключительно производством листового железа, которого и вырабатывается за год до 700 т. пудов. Мартеновские слитки прокатываются на болванку шириной 5 дюйм., которая затем раскатывается в 6 парах прокатных станов (4-х приводимых в движение паровой машиной, 2-х тюрбиной Квева) на красное железо, проковываемое ва кровельное под двумя хвостовыми молотами, для нагрева его служит 7 листобойных печей. В настоящее время предположена постройка еще 4-х прокатных станов, приводимых в действие паровой машиной, и 2-х листобойных молотов.

Число рабочих на всем заводе постоянных пеших—970 чел., временных—180, всего пеших—1150, конных при перевозке грузов; постоянных—50, временных—100, всего след.—150. В куренях и при углежжении: пеших постоянных—155, временных—200, конных первого разряда, т.е. постоянных, нет, а временных—575. Всего же рабочих на Лысьвенском заводе постоянных—1175, временных—1055, в общей сложности—2230 человек находят себе работой на заводе хороший заработок.

Заготовляемый в даче горючий материал—дрова и уголь доставляются на завод: уголь гужем, а дрова или гужем или сплавом по р. Лысьве и ее притокам. Дрова для сплава заготовляются от Лысьвенского завода верстах в 80—90, считая расстояние по протяжению р. Лысьвы. Продукты заводского производства сбываются отчасти на месте, а главное—внутри России: на Нижегородской ярмарке, столицах и других городах. В настоящее время большая часть готовых продуктов идет по железным дорогам непосредственно покупателям.

От этого главного переделочного завода обратимся к другим заводам тех же владельцев.

2) Теплогорский завод.

Теплогорский чугунноплавильный завод, основанный в 1884 году в 1 версте от станции „Теплая гора“ Пермской железной дороги, лежит на притоке р. Чусовой под 58°35' северной высоты и 29°39' восточной долготы (от Пулкова).

Заготовка горючего материала производится из Бисерской дачи. Дрова или сплавляются, или перевозятся до завода гужем и здесь переугливаются в печах системы Пятницкого. Уголь исключительно елово-пихтовый, цена его колеблется в зависимости от расстояния места доставки. Всех печей для переугливания дров насчитывается до 90.

Руда (бурый железняк) получается из Гаревознесенского рудника, находящегося в 8 верстах от завода (около с. Крестовоздвиженского) и доставляется к заводу уже в обожженом виде; обжиг производится на кострах, а добыча—шахтой, глубина которой от 18 до 20 саж.; подъем совершается посредством паровой машины в клетях. Кроме Гаревознесенского рудника вблизи завода находится еще три рудника, но первый рудник считается самым капитальным из них по мощности залегания в нем руд. Бурые железняки залегают здесь в разрушенных тальковых сланцах и носят характер жильного залегания с простиранием с.-в. 6 и падением с. з. 85. Полагают, что запас руды в одной только разведанной части месторождения определился до 15 миллионов пудов, поэтому в разведках иных месторождений пока нужды не ощущается. Гаревознесенская, обожженая на месте руда поступает в заводскую 8-фурменную эллиптическую домну, высотой 47', объемом 3850 куб. футов. Колошниковые газы отводятся при помощи аппарата Гофера для отопления трех паровых котлов.

Воздуходувная машина с четырьмя горизонтальными цилиндрами, дутье холодное, лещадь набивная, остальные части печи сложены из огнеупорного кирпича, приготовляемого на Лысьвенском заводе Акционерного 0-ва (кстати заметить, что гр. П. П. Шувалов состоит также участником акционерного общества для производства огнеупорных изделий).

Средняя суточная производительность достигает 1450 пудов при годовой выплавке около 580 тысяч пудов. Постоянных рабочих на заводе, на рудниках, в куренях и углежжении насчитывается до 400, временных же до 1100 человек, всего же следовательно до 11/2 т.

Теплогорский завод находится от Лысьвенского на расстоянии 133 верст и расположен на громадном скате, идущем от ст. Теплая гора. В 6 верстах от завода есть залежи доломита, которым пользуются при доменной плавке, как необходимым при производстве флюсом; есть также вблизи от завода добыча горнового и бурого камня.

Кроме этих двух заводов тем же владельцам принадлежит еще два завода: Кусье-Александровский и Бисерский, первый в 11 верстах от ст. Пашия, а другой в таком же расстоянии от ст. Бисер Пермской железной дороги.

3) Кусье-Александровский завод.

Кусье-Александровский завод находится в Пермском уезде, на речке Кусье, впадающей в Койву, приток Чусовой, Заводская дача расположена на западном склоне Уральского хребта и занимает 48.407 дес.

Завод этот, стариннейший в имении, основан в 1751 году, бароном Александром Строгановым, на собственной его земле. По разделу 1763 года, завод этот поступил в общее владение вдовы баронессы Марии Строгановой, падчерицы ее княгини Анны Голициной и дочери княгини Варвары Шаховской. Потом, в 1784 году, по второму дополнительному разделу, завод Кусье-Александровский поступил в общее владение княгинь: Голициной и Шаховской. Впоследствии, по наследству, часть княгини Шаховской перешла к дочери ее княгине Варваре Бутаро-Родали, а часть княгини Голициной—к князю Сергею Голицину.

В самом начале здесь была построена одна общая доменная печь, потом в 1810 построена другая, от управления княгини Голицыной. В 1814 году от управления княгини Бутеро построена кричная фабрика о 2 горнах и 2 молотах. В 1816 году в части княгини Голициной построена пильная фабрика на речке Россольной, впадающей в р. Чусовую. Старые деревянные фабрики были заменены новыми, каменными: в 1842 году кузница и слесарня, в 1843 году меховая и столярная. В 1851 г. построена другая кричная фабрика, в части князя Голицина, о 2 простых горнах, которые, в 1858 году перестроены на контуасские. В тоже время были устроены кузницы и шпикарная фабрика. В 1859 г. в кричной фабрике, княгини Бутеро, устроены две газо-пудлинговых печи, с одной вагранкой и одним обжимочным молотом; вместо двух кричных горнов устроен один горн с одним молотом для расковки полосового железа. В настоящее время старая домна уничтожена вовсе, вместо нее действует новая. Обе домны высотой около 44 и 2780 куб. фут. емкостью.

Кусье-Александровский завод исключительно чугунноплавильный, на нем выплавляется до 800 тыс. пуд. чугуна в год, в том числе он может готовить вагранный и литейный. Руда для завода добывается на Куртымском руднике, находящемся в 13 верстах от завода, на берегу р. Куртым. Руда залегает в красной охре и частью в глинах синих и белых. Характер залегания пластовый, простирание близкое к меридиональному, прослежено на протяжении 2-х верст. Содержание железа от 40 до 47%. Разведки—шурфованием—показали запас руды свыше 50 миллионов пудов. Разработка месторождения сплошная, без закладки пустой породы, производится посредством шахт глубиной от 20 до 30 сажень. Руда поднимается паровой машиной в 20 сил и частью конными воротами. Куртымский рудник неуклонно из года в год, увеличивает свою производительность и в настоящее время руды из него извлекается до 11/2 миллионов пудов. Флюсом при плавке руды служит известковый шпат, добываемый в полуверсте от завода. В виду исключительных удобств доставки дров сплавом, здесь преобладает центральное углежжение; число печей—85. Постоянных рабочих при заводе и прочих работах числится до 11/2 тысяч человек вместе с пришлыми. Населения в заводе до 21/2 тысяч человек. Семейные рабочие преобладают над одинокими; интересно распределение заработка у рабочей семьи: на пищу идет 50%, 25% на разные расходы, 15% на одежду и по 5% на отопление и спиртные напитки.

Чугун отправляется частью в Лысьвенский завод для переделки на железо и частью на Левшинскую пристань и далее—сплавом, для продажи в Нижнем, Царицине и др. городах.

4) Бисерский завод.

Бисерский завод, расположенный на р. Бисере, притоке р. Койвы, в 12 верстах от ст. Бисер линии Пермской железной дороги, находится под 57°89' северной широты и 25°50' восточной долготы. Основан он в 1780 году с целью выплавки чугуна из близ лежащих рудников, Строгановым (от которого перешел к Шуваловым по наследству). В 1880 году здесь была введена и выделка железа кричным, а затем и пудлингово-прокатным способом, которая, впрочем, ныне совсем прекращена. До 1884 года завод действовал на одну домну, а в 1884 была закончена постройкой и пущена в действие вторая доменная печь. Таким образом Бисерский завод и по ныне остается исключительно чугунноплавильным. Он изготовляет также чугун штыковой для переделки и литейный. Дача завода, занимая пространство 354 858 дес., расположена по обе стороны Урала, проходящего через него почти по меридиану. Урал здесь не высок, но поверхность дачи сильно холмится. Из более высоких гор здесь Качканар с месторождениями магнитного железняка. Саранный камень и Саранная гора. На последней находятся обильные залежи хромистого железняка с кемереритом и родохромом. Здесь же добывается много уваровита. Реки Койва и Усьва—самые значительные в Бисерской даче. На восточном склоне Урала берут начало: Ис, Вые, Большая и Малая. Имянные левые притоки Туры и р. Нязьма,—приток Ляли. Рудных месторождений бурого железняка в даче считается 64, с запасом руд до 54 мил. пудов, но добыча его дорога и завод нашел выгодным работать на покупных рудах, продолжая в то же время разведки на бурый железняк в своей даче.

В 7 верстах от ст. Бисер разрабатывается хромистый железняк, ежегодная добыча которого свыше 200 тыс. пудов, часть которого идет на продажу, а часть расходуется Лысьвенским заводом на мартеновские печи. В 16 верстах от завода известно мееторождение марганцевой руды, с содержанием марганца до 11%. На разработке руд и на заводской работе задолжается до 11/2 тыс. человек рабочих. В Бисерском заводе работы велись на двух доменных печах: первая из них была высотой 48' объемом 4700 куб. футов, другая при высоте 46' имела объем в 3500 куб. футов. В 1900 году первая доменная печь перестроена: шахта домны поднята до 58' при домне устроен гидравлический подъемник для доставки руд и угля в домну. Рабочих на заводе до 200 человек постоянных и 600 временных, выплавка чугуна за 1900 год свыше 900 тыс. пудов.
Бисерская дача занимает свыше 300 тыс. десятин земли, а потому и неудивительно, что ее естественные богатства крайне разнообразны; так, здесь же были открыты богатые. (см. 13) россыпи золота и платины.

5) Золотые россыпи.

Золото открыто здесь в 1825 году по р.р. Северной и Полуденке и отличалось мощностью и богатством, а главное чистотой. Полуденская россыпь стала разрабатываться тогда же; содержание золота доходило до 2 зол. в 100 пуд., а толщина золотоносных песков до 6 арш. и более. Работы велись подземные и вскрышей. Но подземные работы, при весьма несовершенных водоотливных устройствах, нередко вели к тому, что многие месторождения были заброшены невыработанными оставшимися целиками и даже неразведанными, как напр. прииски Варсаринский, Преображенскгй. Промывка же золота зимой, при весьма несовершенных промывальных устройствах и частью или недостатке воды, сопровождалась весьма большим проносом металла в галях и эфелях, которые и теперь перемываются старателями с выгодой. Кроме сказанных россыпей по р.р. Полуденке, Северной и Тискосу, на западном склоне Урала золото найдено и в других местах по р.р. Койве.

Кымре, Леневке и др. На восточном склоне Урала наибольшею золотоносностью отличаются речки: Косья, Имянные, Нясьма и мн. др.

За последние годы добыча золота не превышает 2 пуд., но было время (1848 г.), когда она доходила до 21 пуда. Все работы по добыче золота теперь ведутся попутно с платиной.

Всего с 1825 года по настоящее время добыто золота свыше 370 пуд., и в последнее время ведутся новые разведки как на россыпное, так и на жильное золото на водоразделе речек Северной и Имянной.

Действующих золотых приисков теперь три: Северянский, Полуденский и Нясьминский.

6) Платиновые россыпи.

Платиновых россыпей в Бисерской даче также очень много: расположены они на восточном склоне Урала по системе реки Иса и его притокам; по богатству содержания и значительному распространению платиновых залежей занимают 3-е место в России.

Почва платиновых россыпей состоит из мягких наносов и глин, или из выходов оливинов, глинистых и хлористых сланцев, коренные выходы которых наблюдаются в окружающих россыпи горах и образуют главнейшую часть последних. Средняя толщина платиносодержащих приисков 11/2 арш., доходя иногда до 8 арш. Главнейшие составные части песков чаще зеленовато-серые и реже—красные песчаные глины, включающие в себе обломки оливина, диорита, хлоритового сланца, змеевика, магнитного железняка, иногда и кварца. Толщина наносов над песками, обыкновенно около 8—5 аршин, но доходит и до 20 аршин. Добыча платины началась с 1831 года и до конца 70-х годов производится в размере от 2 и до 7 пудов в год. С 1880 г. добыча платины увеличилась, достигла постепенно 54 пудов (в 1890 г.), а в настоящее время уже до 100 пудов в год, при среднем содержании в 100 пудах песков около 1 золотника, что конечно обусловливается быстрым ростом цен на платину, дошедших в последнее время до 14.000 р. за пуд. Платина на приисках, встречающаяся по р.р. Малый Покап и Простакишенка, впадающих в верховья р. Ис, встречается светлая и темная. Темная платина обладает магнитными свойствами и представляет из себя довольно крупные зерна почти черного цвета, угловатые с занозистой поверхностью, вообще весьма мало окатанные, что указывает на близость нахождения коренного месторождения платины, которое пока еще не открыто. Светлая платина представляет из себя гладкоокатанные зерна серебристо-белого цвета и магнитных свойств не имеет. Наибольшие самородки платины, встречающиеся в россыпях, доходили до 5 фунтов веса.

Разработка платины ведется исключительно вскрышами и притом хозяйственным способом. Прииски обставлены и оборудованы машинами, как-то: промывальными чашами (6), локомобилями, гидравлическими колесами, центробежными насосами и конной железной дорогой.

Рабочих на приисках задолжается до 600 чел. постоянных и до 4-х тыс. временных.

Со времени открытия платины в Крестовоздвиженских промыслах добыто ее свыше 800 пуд. В настоящее время разрабатываются только шесть приисков: Усть-Косьинский, Верх-Косьинский, 2 Исовских, Средний и Нижний Петропавловский и Простакишенка. Прежде промывка платино и золото-содержащих песков производилась исключительно на ручных станках и американках, но теперь везде, где можно ручной труд заменен машинным и теперь задолжается: промывательных чаш—4, бутар—1, локомобилей—5, гидравлических колес—4, центробежных насосов—6, конно—железных путей до 5 верст.

Летом 1901 года на платиновых приисках в долине р. Иси поставлены 2 драги, для промывки песков с убогим содержанием. Производительность каждой драги от 80 до 100 куб. сажени песка и торфа в сутки. Драги сработаны в Гаарлеме в Голландии на заводе Верфь-Конрад и в разобранном виде доставлены на прииски.

7) Алмазы и пр. богатства Бисерской дачи.

Кроме золота и платины в той же Бисерской даче добываются и алмазы, вышлифованные из них бриллианты, по чистоте и блеску не уступающие бразильским. Первый алмаз был найден в Адольфовском логу, впадающем в речку Полуденку, 5 июля 1829 г., попутно с золотом при промывке песков. Но правильной добычи алмазов здесь не предпринимается и они подбираются только попутно. Между тем возможность нахождения алмазов в Бисерской даче была еще предсказана Гумбольтом по сходству пород р. Полуденки с породами, сопровождающими алмазы в Бразилии и др. местам, именно по нахождению итаколумита.

Все число алмазов, найденных до сего времени в Адольфовском логу и долине р. Полуденки, книзу от селения Крестовоздвиженских промыслов, достигает почтенной цифры 200 штук; допуская, что найдена незначительная часть их, заключавшаяся в этой золотой россыпи, имеющей всего 380 саж. длины, при 6-ти саженях ширины и при самой незначительной толщине в 11/2—2 аршина, есть иного основания предполагать, что коренное месторождение должно быть очень не далеко, и именно по направлению лога и залегания соответственных горных пород. Вес находимых алмазов колеблется от 1/4 до 3 каратов. Помимо только что перечисленных минералов и ископаемых в Бисерском округе находятся еще следующие: Анацит. Название происходит от anatadis, значит растягиваю, потому что минерал преимущественно встречается в форме острых пирамид. Находится в Адольфовской россыпи. Апатит. Название происходит от apatao обманываю, потому что многие минералоги ошибались при определении этого минерала. Находится также глинистый сланец в окрестных горах Адольфовского прииска. Горный хрусталь—на Адольфовском и др. приисках. Диорит во многих местах округа. Доломит.—Назван в честь геогноста и минералога Доломы, встречается черного и серого цвета в Адольфовском прииске и окружающих горах. Железный блеск представляет самую чистую окись железа,—в Адольфовской россыпи. Змеевик.—Название происходит от сходства камня с цветом кожи змеи,—находится в Крестовоздвиженских приисках. Золото по левую сторону р. Койва, есть и по правую сторону р. Койвы и по притокам речки Полуденки, Большой и Малой Имянной. Платина. Название происходит от испанского слова platinja, что означает сереброподобный. Встречается по р. Ису (Исся), Вые, Большой и Малой Имянным,—притокам р. Туры, а также и по р. Саранной—притоку р. Койвы. В Бисерских платиновых россыпей платины гораздо больше, чем золота, почему прииски носят название Крестовоздвиженских платиновых приисков. Платина по Ису и Вые, (притокам Туры). Итаколумит в горах близ Адольфовского прииска. Кварц с вросшими кристаллами бурого железняка—близ села Крестовоздвиженского. Кеммерерит. Назван в честь С.-Петербургского горного обер-берг аптекаря Кеммерера. Встречается в трещинах хромистого железняка в горе Саранной, лежащей в 12 верстах на С. З. от Бисерского завода. Оливиновая порода имеет отношение к платине, так как замечено, что чем более в известном месте оливиновой породы, тем больше и платины и наоборот, находится в горах, недалеко от россыпи.

Заводы Камского Акционерного О-ва

Горнозаводский округ Камского общества состоит из трех заводов Чусовского—главного, Пашийского и Нытвенского. Первые два находятся в Пермском, а последний (Нытвенский) в Оханском уезде. Все заводы округа принадлежат обществу на арендном праве; срок договора 49 лет (с 1901 г.), по истечении которого заводы поступают в распоряжение владельца имения, князя С. М. Голицина.

Чусовской завод.

Чусовской завод расположен при реке Чусовой и „Чуговской“ ст. железной дороги, под 58°19' северной широты и 27°35' восточной долготы, у подошвы высокой горы. Основан „Франко-Русским Обществом» в 1880 году, а в 1882 году, после ликвидации дела этого общества, продан настоящему Обществу, которое, достроив завод, пустило его в действие в 1884 г.—Заводская дача занимает площадь до 200000 десят., из которых 180000 дес. под лесом. Дрова для действия завода заготовляются в этой даче и доставляются сплавом по Чусовой; Усьве и др. рекам и речкам до самого завода, где выгружаются и перевозятся по рельсовому пути. Уголь выжигается исключительно в печах Шварца. Действующих печей 110.

Руда, главным образом, красный железняк с 40—42% содержанием железа, добывается в заводской-же даче и доставляется сплавом в шитиках на 5—9 тыс. вместимости. Весь выплавляемый чугун утилизируется самим заводом на выделку сортового, балок, углового мелких рельс, проволоки и обручного. Все эти изделия сбываются внутри России и отчасти Сибири, сплавом, или по железной дороге.

Чугунноплавильное производство в Чусовском заводе ведется на двух домнах; они новой конструкции на колоннах, объемом по 114 куб. метр., снабжены каждая 3 фурмами ст. диаметром сопев по 21/2—31/2 дюйм. Колошники закрытые, фурмы и горн охлаждаются. Газ утилизируется на нагрев паровых котлов и воздухонагревателей.

При печах две паровых воздуходувки по 120 сил и три воздухонагревателя с висячими трубами. Давление слабое, 11/2—2. Руда перед плавкой пожигается и дробится. Руда уголь и флюс доставляются к колошнику по вертикальному рудоподъему паровой машиной в 15 сил.

Шихта на короб угля в 5,59 куб. аршина составляется из 37 пуд. руды. и 6 пуд. флюса. В сутки проходит до 100 колош и выплавляется чугуна 1300—1500 пудов. На 1000 п. чугуна расходуется угля 357 куб. арш., в год же выплавляется чугуна до 1 мил. пуд.

Для мартеновского производства имеются 3 мартеновских печи на 1—20 т. 2 по 16 тонн. Под печей основной из хромистого железняка и набитый из доломита, 8 генераторов при каждой печи отапливаются каменным углем; температура весьма высокая. Для загрузки печей устроены элеваторы; разливы делаются в ковши; для установки и разборки изложниц имеются 4 паровых крана. Печи делают 21/2 до 3 плавок в сутки. Своего чугуна не хватает и его получают из Пашийского завода. Для плавки берут около 10—5% руды—магнатного железняка, до 20% железных обрезков (получаемых частью из Нытвенского завода сплавом), а остальное чугун; при плавке прибавляется ферромарган и ферросилиций. Мартеновская болванка весит 10—25 пуд.

Станов прокатных 2, рассчитанных на производительность болванки, сортового и фасонного до 2800000 т. пудов. При заводе—литейная, механическая, кирпичеделательная. В постройке находятся листокатальный стан крупносортный и литейная. Рабочих на заводе с рудниками 2300 чел.

В заводском поселении—главное Управление округом, православная церковь, татарская мечеть, больница, школа, общество потребителей. Владельческих домов для рабочих 400.

Архангело-Пашийский завод

Пашийский завод, как и Нытвенский, принадлежат роду Голициных и с 1884 года находятся в аренде у Камского акционерного общества. Завод основан в 1786 году князем Голициным, лежит на реке Пашие, под 58°27' северной широты и 28° восточной долготы, в 71/2 верстах от Пермской железной дороги, с которой в 1898 году соединен узкоколейным железнодорожным путем.

Вначале в заводе была построена одна только доменная печь, в 1788 г.—вторая, в 1818—третья и в 1825 г.—лесопильная фабрика. В 1889 г. штокарная и слесарная фабрика, в 1840 г. пудлинговые печи и в 1843—сварочные печи; прокатная и резная машины. Но затем железоделательное производство было прекращено и выстроена четвертая доменная печь. Теперь завод исключительно чугунноплавильный, производящий чугуна до 1.700 тыс. п. ежегодно, который отправляется для передела в Чусовской завод. Уголь для доменной плавки выжигается в 152 печах у самого завода и 70 на расстояния от 5 до верст от него. Руды свои. Рабочих на заводе и рудниках 1200 человек.

В заводе православная церковь, заводская контора, волостное правление, два училища, больница, аптека. Жителей до 6 тыс. человек, которые занимаются почти исключительно заводскими работами.

Нытвенский завод.

Нытвенский завод расположен на реке Нытве, по правую сторону р. Камы, в 35 верстах к северу от г. Оханска, под 57°58' северной широты и 25°1' восточной долготы. Основан в 1756 году баронессой Марией Строгановой. По раздельному акту, 1756 года он достался дочери ее княгине Анне Голициной и с тех пор переходит по наследству в роде князей Голициных. В настоящее время завод принадлежит Камскому акционерному обществу. В начале завод этот был устроен, для медиплавильного и железоделательного производства, но потом, около 1788 года, медиплавильная фабрика была разобрана, частью на ветхости, частью истощением медных руд, в то-же время остановлена и доменная печь, как за пресечением железной руды, так и потому, что под фабрикой оказалась течь. Поэтому на заводе существует до настоящего времени одно железоделательное производство.

Дача Нытвенского завода занимает 116.302 дес., но леса настолько истощены, что в последнее время древесное топливо почти в полном объеме заменено нефтяным. Нефть доставляется до Нытвенской пристани пароходом, а отсюда до завода по рельсовому пути и хранится в цистернах.

В заводе считается 14 прокатных станов для листового железа с производительностью в 1100000 тыс. пуд.; одна мартеновская печь на 600 тыс. пуд. При заводе механическая, литейная, кузница, кирпичеделательная фабрики. Рабочих 1.400 человек. В селении православная церковь, заводская контора, волостное правление, два училища, больница; жителей около 5 т. человек.

Расстояние от пристани „Нытва“ до завода 7 верст, езда на лошадях.

ЗАВОДЫ

Сергея и Василия Павловичей БЕРГ.
Васильевско-Шайтанский завод.
Васильевско-Шайтанский завод состоит собственно из трех заводов: Верхняго, Нижнего и Павловского, от Няжнего в 2-х верстах Верхний и 11 версте Павловский. Заводы находятся на западном склоне Урала, в пределах Екатеринбургского уезда и расположены на речке Шайтанке, правом притоке р. Чусовой, под 56°56' север. широты и 29°42' восточной долготы, в 44 верстах от города Екатеринбурга. Нижний на Сибирском тракту. Нижне-Шайтанский завод построен Никитой Никитичем Демидовым в 1731 году и пущен в действие в 1782 г. Верхний построен в 1760 году и Павловский в 1878 году. Нижне-Шайтанский завод первоначально предназначался для выплавки меди и выделки кричного железа, но за истощением медных руд перешел исключительно на железоделательное производство и специализировался на выплавке чугуна и выделке листового, кровельного и кричного сортового железа. В начале заводом управлял сын Никиты Демидова—Василий Никитич (по его имени он и назван Васильевским), а по смерти его перешел по наследству вместе с Каслинским и Кыштымским Н. Н. Демидову, построившему в 1760 году Верхний завод, а при речке Ельничной—лесопильню. В 1767 году заводы перешли к гороховским купцам Ширяевым, в распоряжении которых находились до 1807 года, после этого заводы еще несколько раз переходили из рук в руки.

Дача завода, принадлежащая владельцам на посессионном праве, занимает пространства 31643 десят., из которых 19334 десят. под лесом. Третья часть горючего в виде дров, пней, торфа и угля заготовляется в этой даче в разных расстояниях от завода и перевозится гужем, 2/3 горючего заготовляется в Уткинской, Контугановской казенных дачах, и крестьянских наделах. Уголь выжигается кучным способом. Руды—бурый и отчасти магнитный железняки, добываются 1/4 части из рудников в заводской даче, а остальные 3/4 из рудников: Синарских—в Камышловском уезде, Королевского и Шиловского—Нижне-Йсетской и Шишимского—Верхнейвинских дачах расположенных. Руды содержат от 35 до 52% железа.

Серебро-свинцовые руды, открытые в 1723 году, находятся близ самого завода, на правом берегу Чусовой, ниже устья реки Шайтанки. Рудник оказался неблагонадежным.

Золотые россыпи находятся по ту и другую сторону Урала. Разработка их ведется с 1823 года. Золото в россыпях попадается иногда в довольно крупных зернах, встречаются и самородки, что заставляет предполагать существование здесь жильного золота.

С начала открытия россыпей по настоящее время добыто золота свыше 270 пудов. Добыча ведется старателями, получающими плату 3 р. 50 к. за золотник.

Кроме сказанных руд и металлов, в даче имеются также: залежи хромистого железняка, серного колчедана, марганцевых руд, известняка, мягкого огнеупорного камня, торфа и проч.

Продукты производства сбываются в Нижнем [ярмарке], Екатеринбурге (складе) и на месте. Доменная плавка, ведется на 1 печи.

Для пудлингования применяются 4 газовых двойных печи „Сименс-Шпрингера“ с 6-ю генераторами и два однотонных паровых молота, консерватор теплоты,—привилегия Б. Бабеля № 381. Сварочно-прокатный цех оборудован двумя сварочными печами „Сименса“, получающими газ от 2-х генераторов; прокатной стан трехпарный один. Прокатка листового ведется на три двупарные листокатальные стана, печи газовые 2-х этажных—9, 3-х этажных—2. Привилегия Б. Бабеля № 5094 и 1 газовая „Сименса“.
Отделка листового на 3 нагревательные печи по 2 отделения каждая, молотов 4. Кричное сортовое производство на 3 кричных горна. Двигатели при всем производстве паровые. Кузница 8-ми горнов на антраците с вентилятором „Рута“. 

Вагранное производство—3 вагранки, 1 на древесный уголь, 2—на кокс. Литье преимущественно: чаши, котлы, горшки и проч. посуда. Завод освещается электричеством при двигателе—газоматоре, действующем доменными газами. Постоянных рабочих на заводе 916, вспомогательных 410 и временных 908.

Производительность его за 1899 заводский год выразилась в выплавке 598094 пуд. чугуна, выделке 328395 пуд. железа и ваграночного литья 59479 пудов.

Жителей в заводе до 8 тысяч человек, живущих исключительно заработками на заводе, рудниках и старательскими работами на золотых приисках. В селении находятся: две церкви, заводская контора, волостное правление, три школы, земская народная библиотека, заводская больница, кружек любителей драматического искусства, общество потребителей, функционирующее с 1885 года. Здесь же имеется и памятник Царю—Освободителю Александру II, сооруженный в 1882 году на средства местных жителей.

Местные кустарные промыслы в заводе развиваются здесь; имеются до 10 кузниц, вырабатывающих топоры, кайлы, лопаты, подковы, гвозди и др. вещи домашнего обихода, одна мастерская для выделки ручных молотилок и две частные вагранки для несложных отливок—чугунов, котелков, ступок, гирь и проч.

Далее в заводе есть портные, столяры, плотники, сапожники и проч. Тут же имеется более 40 торговых лавок, бывают незначительные торжки.

Заводы соединены между собой и с городом Екатеринбургом телефоном.

Ближайшая к заводу станция „Тарасково“ в 23 верстах, куда средствами заводов строится конно-железная дорога.

Такса

Правления Шайтанских Г.г. Берг заводов
на чугунное опочное литье
	С 17 декабря 1900 года.
	Цены на пуд при заводах.

	
	Руб.
	Коп.

	Чаши от 14 до 20 пуд.
	1
	50

	   „    „    6 „  14   „
	1
	50

	Горшки в 2 вед.
	1
	45

	     „    „  11/2, 1
	1
	45

	     „    „  3/4, 1/2
	1
	50

	     „    „  1/4 и 1/8
	1
	60

	Котлы от 2 до 12 ведр.
	1
	30

	   „     „  2  „  3/4  „
	1
	30

	   „     в 1/2, 1/4 и 1/8
	1
	45

	маловаренные фурмовой работы
	1
	55

	опоковой работы для северного зав. от 3 до 4 шт.
	1
	40

	в 1 аршин квадратн. в 23 вед. 
	1
	45

	Кострюли в 1/2, 3/4 и 1 вед.
	1
	45

	в 1/4
	1
	50

	рубчатые
	1
	70

	масленки
	2
	15

	Ступки с пестами
	1
	20

	Сковороды гладкие и ямчатые
	1
	45

	Жаровни и каравайницы
	1
	35

	     „     форменные
	1
	60

	Тазы
	1
	25

	Заслонки избные и вьюшки
	1
	50

	Прибор к вьюшкам
	1
	60

	Задвижки
	1
	60

	Т. самые мелкия
	1
	85

	Кумганы
	2
	75

	Чайники
	2
	55

	Рукомойки
	2
	95

	Затворки и бокоушки
	1
	95

	герметические за штуку 
от 3 р. 45
	 до 3 р. 95

	Утюги неточеные
	1
	55

	со штуки: 
большие
	1
	—

	„
средние
	—
	60

	„
малые
	—
	50

	форменные:  по новому образцу № 7-й
	2
	85

	строганные
№ 5-й и 6-й
	3
	—

	под лаком
№ 3-й и 4-й
	3
	25

	  „      „
№ 1-й и 2-й
	3
	75

	Подсвечники
	2
	10

	Втулки проходные от 7-ми вершк. и выше
	1
	40

	„  7-ми   „     и ниже
	1
	45

	Т. концевые
	1
	35

	Памятники и надгробные доски
	2
	05

	Доски половые, очажные и грохотные
	1
	40

	Т. очажные доменного литья
	1
	15

	Блоки большие и плевальницы
	1
	45

	Колески вагонные и тачешные
	1
	45

	Отдушники
	2
	05

	Решетки самоварные
	1
	55

	„
оградные по имеемым образцам
	1
	30

	„
„
по новым образцам
	1
	55

	„
половые
	3
	05

	Тумбы и поручни оградные
	1
	40

	Печки
	1
	65

	„
круглые на ножках
	9р за штуку

	Доски вафельные в отпечатке
	1
	55

	„
„
с обделкой в железе
	3
	65

	Гири 5 пуд.
	1
	15

	„   2  „
	1
	25

	„   1  „
	1
	65

	„   разбитные до 1-го пуда
	3
	65

	Подшипники разные от 10 ф. и более
	1
	45

	
„
   „     мелкие
	1
	85

	Колоды банные опочного литья
	1
	35

	„
„
доменного   „
	1
	15

	Шесточницы опочного литья
	1
	30

	
„
доменного   „
	1
	15

	Молотки поварские со штуки
	1
	35

	Веялки с прибором
	1
	95

	„
мелкие
	3
	05

	Крупные вещи доменного литья
	1
	10

	Т. смотря по соглашению
	1
	45

	МЕХАНИЧЕСКИЯ ВЕЩИ БЕЗ ОТДЕЛКИ
	
	

	Шкивы всех сортов
	2
	05

	Крупные вещи от 5 до 15 пуд.
	1
	65

	Мелкие от 2 до 10 ф.
	3
	05

	
„ 10 „
1 пуд.
	2
	05

	
„ 2  „
4 пуд.
	1
	65

	Шестерни от 5 до 15 пуд.
	1
	75

	
„  2  „
3   „
	1
	80

	
„  1  „
2   „
	1
	85

	
„ 20 ф.  1   „
	1
	95

	
„ 10  „
20 ф.
	2
	25

	
„ 5   „
10 ф.
	2
	35

	
„ 2   „
 5 ф.
	2
	45

	
„ 1/2  „
 2 ф.
	2
	55

	Т. с мелким зубом легкие
	2
	75

	Ребристые трубы для паров. отоп.
	2
	60

	Колонны
	1
	60


За провоз на ст. Тарасково и в г. Екатеринбург приб. 5 коп. за пуд.

ТАКСА

железа Шайтанских заводов наследников подполковника

П. В. БЕРГ.

	
	Цена за пуд при заводе
	

	
	Глянцевое
	Матовое
	Красное
	Сортовое
	

	
	Р.
	К.
	Р.
	К.
	Р.
	К.
	Р.
	К.
	

	ЖЕЛЕЗО КРИЧНОЕ КОВАНОЕ
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Полосное
	
	
	
	
	
	
	1
	55
	

	Узкополосное
	
	
	
	
	
	
	1
	55
	

	Брусковое до 31/2 дюйм.
	
	
	
	
	
	
	1
	55
	

	„
„ 41/2
„
	
	
	
	
	
	
	1
	65
	

	„
„ 5
„
	
	
	
	
	
	
	1
	70
	

	Тоньше 1-й
	
	
	
	
	
	
	1
	70
	

	ЛИСТОВОЕ КРОВЕЛЬНОЕ
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8/4 четв.
1 сорт:
7 и 8  ф.
	2
	70
	2
	60
	2
	55
	
	
	28—33

	

8—13
„
	2
	55
	
	
	2
	45
	
	
	17—27

	
2 сорт:
7 и 8
„
	2
	55
	2
	50
	2
	45
	
	
	28—33

	

9—13
„
	2
	45
	2
	40
	2
	35
	
	
	17—27

	
3 сорт:
7 и 8
„
	2
	40
	2
	35
	2
	30
	
	
	28—33

	

9—13
„
	2
	35
	2
	30
	2
	25
	
	
	17—27

	
4 сорт:
7 и 8
„
	2
	25
	2
	20
	2
	15
	
	
	24—33

	

9—13
„
	2
	20
	2
	15
	2
	10
	
	
	17—27

	
5 сорт:
7 и 8
„ 
	
	
	1
	90
	1
	85
	
	
	

	

9—13
„
	
	
	1
	90
	1
	85
	
	
	

	НЕДОМЕРНОЕ:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1 сорт
	2
	50
	2
	40
	2
	30
	
	
	

	2 сорт
	2
	40
	2
	30
	2
	20
	
	
	

	3 сорт
	2
	30
	2
	20
	2
	10
	
	
	

	ЛИСТОВОЕ ПАРЦЕВОЕ:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8/4
1 сорт
	2
	35
	2
	30
	2
	25
	
	
	

	
2 сорт
	2
	30
	2
	25
	2
	20
	
	
	

	
3 сорт
	2
	25
	2
	20
	2
	15
	
	
	

	Обрезки от кровельного железа шириной до 1 вершк.
	
	
	
	
	
	
	—
	75
	

	4
	
	
	
	
	
	
	1
	25
	

	8
	
	
	
	
	
	
	1
	45
	


доставка на ст. Тарасково 5 к. за пуд.

„
Екатеринбург 5 коп.

Сергинско-Уфалейские заводы.

Принадлежащие Товариществу на праве полной собственности Сергинско-Уфалейские заводы с октября 1901 года в заводо-административном порядке разделены на два округа, Сергинский с заводами: Нижне-Сергинским, Верхне-Сергинским, Атигским и Михайловским, управляющим которых состоит почетный гражданин Василий Егорович Чурилов, и Уфалейский с заводами: Нижне и Верхне-Уфалейскими—управляющий горный инженер Петр Михайлович Вавилов.

Заводы эти ранее принадлежали братьям Губиным; по раздельной записи, совершенной 19 апреля 1838 года, перешли в собственность Константина Михайловича Губина. По смерти его с 1848 года до 1864 года заводы были в заведывании уполномоченного жены и детей Губина П. П. Ушакова: по Высочайшему повелению, согласно 529 ст, Уст. Горн. были взяты в казенное управление; в 1867 году над ними была учреждена опека, в 1879 году вследствие долгов, поступили в конкурсное правление, а в ноябре 1881 года перешли к Товариществу Сергинско-Уфалейских заводов.

За 33-летний период заводы обоих округов пришли в ветхое состояние и Товарищество затратило на возобновление и улучшение их до 1.350.000 р. причем вместо кричного производства ввело мартеновское, дающее возможность утилизировать местные фосфористые руды, вместо старых доменных печей построило 5 новых, снабдило их воздухонагревательными приборами и печами „Мозера“ для обжига руд теряющимися газами, обыкновенные сварочные и пудлинговые печи, действовавшие на колотых сушеных дровах, заменило печами Сименса, построило большой котельный стан для прокатки котельного большемерного железа, ввело проволочно-волочильное и проволочно-гвоздарное производство и много других устройств и улучшений, так что в настоящее время производительность заводов доведена:

Чугуна 
2400000 
п.

Мартеновского металла
1300000 
„
Котельного железа
150000 
„
Листового
500000 
„
Сортового
900000 
„
Проволочных гвоздей, ткани и плетения
30000
„
Деятельность каждого округа находится в следующем состоянии.

1. Сергинский округ.

Округ этот находится в Красноуфимском уезде и заключает в себе 189708 десятин земли с 14 рудниками бурого железняка, на которых добывается 2.200.000 пуд. руды с содержанием от 42% до 48% железа. Выделываемые на заводах Сергинского округа металлы частью сплавляются по р. Уфе в Лаишев и Нижний, частью же поступают в продажу во внутренние губернии и в Сибирь через станции Уфалей и Екатеринбург. Продажей железа во внутренних губерниях заведует доверенный Товарищества М. П. Боченин (Москва, Пятницкая улица д. № 46), а в Екатеринбурге и Сибири—Товарищество „Бр. Ошурковы“
Главный завод этого округа Нижне-Сергинский находится в 100 верстах от г. Екатеринбурга и в 73 верст. от ст. Тарасково, построен в 1743 году, имеет жителей 11640, в заводе есть: управление округом, почтово-телеграфное отделение с сберегательной кассой, больница на 20 кроватей, 5 школ с 600 учащихся, ссудосберегательное товарищество и общественное собрание.

Завод выплавляет ныне чугуна 650000 пуд. и мартеновского металла миллион пудов, изготовляет мартеновское литье, как то: шестерни, молота, валы, и т. п.: выделывает котельного железа до 150000 пуд. толщ. от 3/16" до 3/4", длиной до 168", шириной до 60", а в кругах до 80 диам., механическая фабрика обрабатывает в год до 50000 пуд. машинных частей и целых машин; некоторые станки солидной конструкции и могут обрабатывать вещи до 700 пуд.

В 2-х верстах от завода находится серно-соленый источник, именуемый: „Нижне-Сергинские минеральные воды“, главнейшее действующее начало их поваренная соль и сероводород. Из 1000 частей воды получается 6,83 частей солей, в том числе поваренной соли 6,56, в 1000 объемах воды заключается сероводорода 5,46 и углекислого газа 8,15. Полный анализ вод произведен в 1888 г., затем повторено в разное время определение: твердого осадка, которого оказалось: в 1898 году 5,88 грам. и в 1899—6,29 грам. и сероводорода, которого найдено 6,66; отсюда выходит, что состав воды надо считать постоянным и лишь несколько меняющимся летом, от состояния погоды. В настоящее время миверальные воды сдаются в новую аренду, так как из аренды врача Доброхотова они вышли.

В 7 верстах от Нижне-Сергинского завода лежит завод Атигский с 2650 жит., в нем имеются две школы с 150 учащимися. Ранее в этом заводе изготовлялось кричное железо, но с 1899 года завод перестроен для выделки проволоки, проволочных и кованых гвоздей, металлической ткани и плетения: проволока выделывается от № 3 до № 36, проволочные гвозди от 1/2" до 6" длины, ручное и машинное плетение и ткань делаются из железной проволоки—обыкновенной, лакированной и оцинкованной. Годовая производительность расчитана на 30000 пуд. поименованных изделий. В 10 верстах от Атигского завода находится Верхне-Сергинский завод, основанный в 1712 году, с 8100 жител., в нем имеются: заводская контора, три училища с 250 учащимися и потребительская лавка. Завод выплавляет чугуна 500000 пуд. и выделывает сортового железа до 400000 пуд., выкатывается преимущественно мелкосортное железо: круглое и квадратное от 1/4" до 5/8" толщ., проволока катаная от 5/16" до 1/4", а также узкополосное и обручное до № 18.

К югу, в 30 вер. от Нижне-Сергинского завода в 4-х вер. от устья р. Серги, впадающей в Уфу, находится Михайловский завод отстоящий от г. Екатеринбурга в 130 вер., от Красноуфимска в 116 вер. и от ст. Уфалей в 111 вер. Завод основан в 1808 году, имеет жителей 10400 ч., в нем есть: заводская контора, 5 школ с 600 учащихся, почтово-телеграфное отделение, больница на 10 кроватей и потребительская лавка. Пруд Михайловского завода из числа больших на Урале, имеет 4 вигинтяжных прореза, дает силу в 1200 паровых лошадей. Завод выделывает кровельного железа до 450000 пуд.

В 3-х вер. от Михайловскато завода находится Уральская писчебумажная фабрика, принадлежащая Товариществу Сергинско-Уфалейских заводов, построена 1767 г. И. Е. Ятес и с 1896 г. сдана в аренду Т-ву Уральской писчебумажной фабрики, которое ныне вырабатывает бумагу: писчую, книжную, газетную, оберточную, альбомную и друг. сорта на сумму до 300000 руб.

II. Уфалейский округ.

Округ этот, расположенный в Екатеринбургском уезде имеет земли 167685 дес. с 27 рудниками из них добывается: на 13 рудниках бурый железняк, на одном красный, на 2-х магнитный (всего магнитных: 5) и на одном хромистый железняк. Всего руды добывается в год до 2200000 пуд., с содержанием железа от 42%—50%, хромистого железняка, с содержанием хрома от 35—40%, добывается в год до 100000 пуд. Кроме того в округе имеются золотые прииски, из них в действии один Каркадинский, на котором добывается золота до 1/2 пуда.

Выделываемые в округе металлы отправляются со станции Уфалей частью заказчикам и частью, через Левшинскую пристань по р. Каме, сплавляются в Лаишев и Нижний. Главный завод Нижне-Уфалейский, основанный в 1818 году с 5000 жителями, находится в 23 вер. от ст. Уфалей, в нем имеются: Управление заводов Уфалейского округа, телеграфное отделение, приемный покой для больных, 2 школы с 180 учащихся, потребительская лавка в общественное собрание. Завод изготовляет в год до 400000 пуд. сортового железа резного, круглого, квадратного, колосового и углового и выплавляет до 300000 пуд. мягкого мартеновского металла.

В 25 верстах от Нижне-Уфалейского завода и в 11/2 вер. от ст. „Уфалей“ находится Верхне-Уфалейский завод, основанный в 1765 году братьями Масоловыми при р.р. Уфалее и Каменке, имеет жителей 8660 человек. В заводе имеются: заводская контора, почтовое отделение с сберегательной кассой, больница на 8 кроватей, 4 школы с 800 учащихся, и потребительская лавка, общественное собрание и народная библиотека—читальня. Завод до сего времени изготовлял до 200000 пуд. сортового железа: шинного, узкошинного, круглого и квадратного, а ныне он приспособлен для выделки листового кровельного железа до 150000 п. в год.

Заводы Кыштымского округа.

Кыштымский округ, в состав которого входит семь заводов, был объединен и находится во владении известного заводчика Л. И. Расторгуева, от которого перешел к его теперешним наследникам: Дружининой, Меллер-Закомельскому и др. Самый старый из заводов округа—Каслинский, основанный в 1747 году; центр же управления округа—главная контора и местопребывание управляющего округом, горного инженера Павла Михайловича Карпинского—Кыштымский завод. Все заводы округа находятся в Пермской губернии, и четыре из них: Верхне-Кыштымский, Нижне-Кыштымский, Каслинский и Точенский—в Екатеринбургском уезде, а три остальные—Верхненязепетровский, Нижненязепетровский и Шемахинский—в Красноуфимсвом. Всей земли в округе считается 514000 десятин, в том числе под лесом—414000 дес. Такое сравнительное богатство лесной площади позволяет округу вести свое производство исключительно на своем-же горючем, тогда как руду приходится покупать частью в соседних башкирских дачах, частью же у Сергинско-Уфалейского заводоуправления, так как для необходимого действия своей руды недостаточно. Ежегодно в округе из своей дачи заготовляется до 180 тыс. куб. саж. дров, из них для необходимых заводских действий идет около 100 тыс. кубов, а остальное количество безплатно или-же за известную цену потребляется населением округа. Население округа довольно многочисленно—насчитывается до 70 тыс. душ. В Екатеринбургском уезде из всех заводов округа населеннее Каслинский, в котором насчитывается более 15 тыс. жителей, в Красноуфимском-же уезде не только самым населенным пунктом округа, но и уезда, является завод Нязепетровский с более чем 12-ти тысячным населением.

Руды, добываемые в пределах округа, состоят главным образом из бурого железняка с небольшим количеством сферосидерита, руды—фосфористые. Бурый железняк залегает гнездами, которые местами переходят в настоящие пласты. Из рудников, где работы ведутся смешано—разрезами и подземно, можно указать: на Кыштымский, Иртяшский, Мало-Каслинский и др. Выплавка чугуна в целом округе за год доходит до 11/2 мил. пудов; выделывается железа и железных изделий до 11/4 мил. пудов, при нем задолжается более 101/2 тыс. рабочих рук.

Деятельнее всех заводов округа Кыштымский завод.

Кыштымский завод.

Завод этот чугуноплавильный и железоделательный, основанный в 1757 году, находится в 5 верстах от ст. Кыштым Пермской жел. дороги, в 149 вер. от г. Екатеринбурга и 614 от г. Перми. Громадная запруда его, живописные окрестности, зажиточный вид домов многолюдного населения завода производят благоприятное впечатление. Особенно красивый вид на завод и прилегающую местность открывается с терассы дачи, куда обыкновенно переселяется на лето высшая администрация завода. Бросается в глаза стоящее на берегу запруда здание заводской больницы. Всей площади под Кыштысской дачой насчитывается 153 тыс. десятин. На заводе действуют три доменные печи с годовым производством до 550 тыс. пудов чугуна; чугун этот, а равно и привозный с других, идет на переделку на пудлинговое (и кричное) железо, которое в свою очередь выделывается в сортовое. Кыштымский завод за год приготовляет сырья более 1 мил. пудов, а из него сортового—более на 1/2 мил. пуд. Рабочих на заводе задолжается в год около 4400 чел. Управитель завода великобританский подданный Александр Ќомич Эванс.

Со ст. Кыштым не доезжая версты 4 до Верхне-Кыштымского завода, своротив влево, можно прибыть в захудалый небольшой заводик Нижне-Кыштымский, жители которого занимаются не столько исконной уральской работой—заводской, сколько хлебопашеством. Печальная участь постигла также некогда знаменитые Соймановские золотые прииски, основанные в 1822 г. и расположенные от Кыштымского завода в 35 верстах.

На приисках добывается золото и серный колчедан; в 1900 году золота добыто 6 п. 32 ф. 95 зол. Разработка приисков ныне оставлена, так как золото почти все взято, но зато славу Кыштымского округа поддерживает с честью Каслинский зав.

Каслинский завод.

Завод этот, основанный в 1747 году, прославился своим литьем, доведенным до высокой степени художественности. Проф. Д. И. Менделеев, видевший многочисленные образцы Каслинского литья в Кыштымском музее, в своем известном труде по исследованию железной промышленности Урала говорит: „Будь эти отливки произведены во Франции или Германии—они были бы у всех и каждого на столе, или популизировали бы всевозможные, особенно древние и современные произведения скульптуры, и бронзовые изделия должны были бы уступить место такому литью, как Каслинское“.
Помимо этого, завод имеет громадное значение для края, как пункт торговый, имел когда то немаловажное значение как один из оплотов местного раскольничества. Теперь в заводе действует только одна домна и вместе с вспомогательным к нему заводом—Теченским—выделывается более 300 тыс. пуд. сортового железа. Последний завод находится от Каслинского в 15-ти верстах. На обоих заводах задолжается около 4500 чел. ежегодно. Управитель Каслинского завода горный инженер Апполлон Васильевич Никитич. В таких же между собой отношениях находятся и остальные заводы округа: Нязепетровский (Верхний и Нижний) и Шемахинский.

Нязепетровский завод, известный в просторечии под названием Ураима (ураим (башк.)—горшок, котел), расположен в 2 верстах от впадения в р. Уфу речки Нязи, от Кыштымского завода—в 95 верстах, а в 43 вер. от станции „Уфалей“ Пермской железной дороги. Основан в 1749 году. Главное производство завода—производство листового железа, но кроме того здесь-же имеется чугунно-литейное производство и выделка сортового железа. Чугуна в год выплавляется до 800000 пуд., сортового железа до 13000 пуд. и листового 270000 пуд.

Управитель завода горный инженер Владимир Иванович Титов.
Вообще же за год сортового железа получается на этом заводе вместе с вспомогательными, из которых один—Нижненязепетровский находится лишь в 1/2 версте от него, а другой—Шемахинский—в 36 верстах, до 330 тыс. пудов. Как Нязепетровский, так и Шемахинский завод считаются и в настоящее время гнездами уральского раскола. Последний завод—Шемахинский—действует самостоятельно, хотя деятельность эта ограничивается выделкой сортового железа и якорей до 5 тыс. пудов за год.

Холуницкие горные заводы

дворянина Ивана Альфонсовича

Поклевского-Козелл.

Холуницкий округ составляют заводы: железоделательный, чугунно-литейный и механический Белохолуницкий с вспомогательным при нем Богородским, чугунноплавильный Климковской и чугунноплавильный и железоделательный Чернохолуницкий. Все помянутые заводы находятся в Слободском уезде, Вятской губернии, и принадлежит владельцу на посессионном праве. В 1886 году к Холуницкому округу присоединены на праве полной собственности, чугунноплавильные заводы: Залазнинский и Белорецкий, находящиеся в Глазовском уезде, Вятской губернии. Все заводы приобретены отцом нынешнего владельца д. с. с. А. Ф. Поклевским-Козелл, а по смерти его, последовавшей в 1890 году, перешли по духовному завещанию во владение трех его сыновей—Викентия, Ивана и Станислава Альфонсовичей, которые учредили между собой Торговый Дом. Торговый дом существовал до 1898 года, а с этого времени, по разделу между братьями, все заводы перешли в исключительное владение Ивана Альфонсовича.

Главнохолуницкий завод основан генерал-прокурором, генерал-кригскомиссаром Глебовым в 1764 году, Богородский надворным советником Яковлевым в 1814 г., Климковский генералом Глебовым в 1762 г., Чернохолуницкий Яковлевым в 1810 г., Залазнинский купцом Мосоловым в 1771 г. и Белорецкий маиором Мосоловым в 1856 г.

Главнохолуницкий завод отстоит от ближайшей ж.д. станции Пермской железной дороги „Ардаши“ в 50 верстах, от уездного города Слободского в 40 верстах и от губернского города Вятки в 78 верстах; Залазнинский от ж.д. станции „Глазов» в 60 верстах и от губернского города в 270 верстах.

В Главнохолуницком заводе жителей обоего пола 8065, имеется две каменных приходских церкви и одна кладбищенская, 2-х классное министерское училище, второклассная церковно-приходская школа с мастерскими для учеников, 2-х классная мужская церковно-приходская школа, такая-же одноклассная женская, две земских школы с параллельными отделениями, школа кружевниц, ткацкая и школа кройки и шитья, благотворительное общество, общество потребителей, два церковно-приходские попечительства, больница на 25 кроватей и приемный покой на 8 кроватей; в Климковском заводе жителей 2795, имеется каменная церковь, две земских школы—мужская и женская, приемный покой на 9 кроватей и отделения благотворительного общества и общества потребителей: в Чернохолуницком—жителей 2358, каменная церковь, две земских школы, приемный покой на 9 кроватей и отделения: благотворительного общества и общества потребителей и в Залазнинском жителей 4558, каменная церковь, одна смешанная школа, больница на 6 кроватей и отделения благотворительного общества и общества потребителей. При Главнохолуницкой больнице состоит врач, заведывающий Климковским и Чернохолуницким приемными покоями, один фельдшер, одна фельдшерица-акушерка, одна лекарская ученица от завода и фельдшер и акушерка от земства, при Климковском покое один фельдшер с двумя помощниками, при Чернохолуницком покое—фельдшерица-акушерка и фельдшерский помощник и при Залазнинской больнице—врач, фельдшер, фельдшерица и оснопрививательница. Обе больницы, приемные покои и медицинский персонал содержится на счет заводовладельца, на которые расходуется ежегодно до 11000 рублей. Все здания для школ построены исключительно на средства заводовладельцев и только три школы в Главнохолуницком заводе построены—одна с участием заводского населения и две на совместные средства Святейшаго Сvнода и заводовладедьца. На содержание министерской школы отпускается от завода 300 рублей ежегодно, школа кройки и шитья содержатся на средства благотворительного общества, а остальные школы на счет Слободского и Глазовского земств. Богаделен при заводах нет, но престарелые и увечные рабочие призреваются от заводов, на которых ежегодно расходуется деньгами и мукой на сумму до 6000 рублей и кроме того местное благотворительное общество расходует на выдачу пенсий и единовременные до 30% в весе. Разработка руды идет главным образом шахтами; по мягкости пород на всех вятских рудниках применяется исключительно кайловая работа. Флюсом служат плотный зернистый известняк, которого расходуется от 300.000 до 320 т. пудов ежегодно. Выплавка ведется на смеси из 1/3 елового и 2/3 соснового или из 1/3 березового и 2/3 елового и на чистом сосновом угле. Добыча руды производится почти исключительно в зимние месяцы. Постоянных рудокопов из местных заводских жителей числится в заводах до 750 человек. Кроме них в зимние месяцы, с ноября по 25 марта, на рудниках работают окрестные крестьяне-земледельцы и таковых является на рудники от 1200 до 2000. С пуда сырой руды платится с 21/4 до 41/4 коп. в зависимости от глубины выработок, притока воды и т. п. условий.

По анализу Климковской лаборатории здешние чугуны содержат:

	
	Чугун холодного

дутья.
	Чугун горячего дутья.

	
	Белый.
	Серый.
	Белый.
	Серый.

	Графита
	0,45
	3,57
	1,68
	2,68

	Углерод. химич. един.
	2,98
	0,37
	1,57
	0,66

	Кремния
	0,27
	0,38
	0,48
	1,08

	Марганца
	0,27
	0,35
	0,17
	0,68

	Серы
	0,08
	0,04
	0,08
	0,03

	Фосфора
	0,147
	0,15
	0,14
	0,13


Можно заметить, что значительные технические результаты доменного действия достигнуты более тщательной сортировкой руд, лучшим обжигом в печах, устройством на заводах сараев и навесов для хранения руды; влияло, конечно, и в значительной степени устройство газоуловляющих аппаратов, изменение профиля домен и способа засыпки, устройство холодильных коробок для фурм и, наконец, устройство паровой воздуходувной машины в Климковском заводе и введение горячего дутья.

Число заводских устройств:
При Главнохолуницком заводе имеется:

печей:

вагранок
3

отражательных для проплавки чугуна
1

пудлинговых
5

сварочных
8

калильных
7

кричных горнов
20

движущих машин:

водяных колес
12

тюрбин
8

паровых машин
2

„
котлов
5

молотов вододействующих
9

„
паровых
8

станов прокатных
8

При Климковском:

печей:

доменных
2

рудообжигательных
2

воздухонагрев. приборов
2

движущих машин:
водяных колес
3

паровых машин
1

„
котлов
1

при Чернохолуницком заводе:

печей:

доменных
1

рудообжигательных
2

воздухонагрев. приборов
2

пудлинговых
4

сварочных
2

кричных горнов
10

Движущихся машин:
водяных колес
6

тюрбин
1

паровых котлов
3

„
молотов
3

станов прокатных
1

При Залазкинском и Белорецком:
печей:

доменных
2

рудообжигательных
1

движущих машин:
водяных колес
5

Главнохолуницкий завод переделочной чугун на действие его доставляют заводы: Климковский, Чернохолуницкий и Залазкинский. Благодаря многоводному пруду, завод, при своей солидной производительности, очень мало имеет паровых двигателей. Главнохолуницкий завод имеет следующие цеха:

1) Паровая кричная фабрика, на чугунных колоннах с железными стропилами. Теряющимся жаром 20 кричных котлов пользуются для отопления 5 вертикальных паровых котлов, производящих пар для 3 однотонных, 4 полутонных и одного трехтонного паровых молотов, из которых последний служит для обжимки пудлинговых жмаков и отковки поделок для машинных частей, кроме того от тех-же котлов пользуются паром—паровая лесопилка и паровая машина при воздуходувных мехах, действующих только в маловодье;

2) Корпус пудлингово-сварочного цеха на чугунных колоннах с железными стропилами, пудлинговых печей Сименса 5. Чугуны для пудлингования употребляются в смешении горячего и холодного дутья; обыкновенно берут 1/3 горячего и 2/3 холодного дутья, для более же прихотливых сортов употребляют один Залазнинский чугун, который весь холодного дутья.

Обжимка производится на двух молотах, один лобовой в 350 пудов весом, действующий от наливного колеса, другой паровой в 3 тонны, с верхним паром, системы Несмита, пользующийся паром котлов, отапливаемых теряющимся жаром кричных горнов: 3) Сварочно-прокатной цех имеет восемь сварочных печей системы Сименса с генераторами, действующими на дровах, и пять прокатных станов, которые все приводятся в действие вертикальными турбинами. 4) Плющильно—досчатая фабрика на чугунных колоннах с железными стропилами. Прокатка листового железа (раскатной болванки) совершается на двух прокатных станах, приводимых в действие турбинами. Для окончательной отделки листов служит 5 пробивочных железных молотов, 2 гладильных и 1 правильный. В фабрике имеется 7 калильных печей о четырех челах каждая. В 2-х верстах ниже Холуницкого завода находится и действует отработанной водой Главнохолуницкого завода вспомогательный Богородский, как отделение плющильной фабрики.

В Богородске имеется один листовой прокатной стан с калильной печью, стан для резного железа и 3 молота для правки резного железа. Все приводится в движение водяными колесами.

В качестве вспомогательных цехов для потребностей заводов своего округа и исполняющих частные заказы, в Холуницком имеется: а) одна каменная кузница о 9 кузнечных горнах, каждый горн о двух огнях, б) двух-этажная каменная механическая фабрика и столярная мастерская. Станки механической фабрики приводятся в движение тюрбиной системы Жирарда. На случай недостатка воды имеется локомобиль. В механической находится 18 токарных, 1 долбежный, 3 строгальных, 1 винторезный, 1 фрезочный и 2 сверлильных станка и в) литейная фабрика имеет одну отражательную печь с дутьем, действует на сушеных дровах, одну вагранку системы Иреланд, одну обыкновенную шахтную вагранку и одну маленькую ручную вагранку. Вагранки действуют на антраците и древесном угле.

В Чернохолуницком заводе имеется: 1) одна кричная фабрика с 10 контуасскими горнами, шесть из них поставлены группами по два горна и теряющимся жаром каждой пары отапливается по одному горизонтальному паровому котлу с 2 кипятильниками. Пар служит для действия трех паровых однотонных молотов Несмита и 2) пудлингово-сварочная фабрика с четырмя пудлинговыми печами Сименса одним обжимным молотом и прокатным станом. Работа ведется совершенно также, как и в Главнохолуницком заводе. Выработанные кричные куски прокатываются на черномашиночную болванку, пудлинговые на квадратную болванку для сортового железа, то и другое отправляется сполна в Главнохолуницкий завод. Катают иногда в небольшом количестве и чистые сорта всех пяти прокатов шинного и квадратного от 11/2 до 21/2 дюймов.

В среднем при Главнохолуницком и вспомогательном Богородском заводе выделывается торгового железа до 600 т. пуд., отливается чугунных изделий до 30 т. пуд. и приготовляется металлических изделий на 60. т. рублей; в Климковском заводе выплавляется чугуна в год от 400 до 480 т. пуд., в Чернохолуницком выплавляется чугуна от 260 до 300 т. пуд., выделывается болваночных сортов железа до 150 т. пуд., и торговых сортов до 20 т. пудов и в Залазнинском и Белорецком заводах выплавляется чугуна от 220 до 290 т. пудов.

Казенные заводы.

Гороблагодатский горный округ

К Гороблагодатскому горному округу принадлежат заводы: кушвинский чугунноплавильный, в котором сосредоточено главное управление округом, Верхнетуринский и Баранчинский чугунно-плавильно-литейные и Нижнетуринский и Серебрянский железоделательные.

Постройка Кушвинского и Верхнетуринского заводов была начата в, 1737—1738 годах средствами казны (в первом построена плотина и немного не докладены две доменных печи), но в марте 1739, по повелению—Императрицы Анны Иоанновны как самый завод, так и гора Благодать были отданы генерал-берг-директору Шемберу, саксонцу, который обязался за существующие при заводах казенные припасы и строения заплатить деньги, но не заплатил ни копейки. Вместо того из казны же ему были отпускаемы несколько раз деньги на заводское действие и сверх того, кроме находившихся уже при заводах и при руднике мастеров и работников, были приписаны для работ 3.000 крестьян, а для ведения работ посланы штейгера и мастера, которые, как и управлявшие заводами иностранцы, получали жалование из казны. Тот же Шемберг несколько раз получал с казенных заводов железо, но и за него ничего не платил. Так дело шло до падения Бирона; но и после его падения заводы и рудник еще несколько времени оставались в руках Шемберга, пока вступившая на престол Императрица Елизавета Петровна (в 1754 г.) не передала Кушвинский завод (вместе с Верхнетуринским и Баранчинским, построенным средствами казны в 1743 г.) графу Петру Ивановичу Шувалову. Вместе с заводами тот же Шувалов получил не только все количество, имевшихся на них в готовности чугун и железо, но и железо, уже отправленное для продажи, но еще не проданное. Для управления заводами Шувалову даны были с казенных заводов горные офицеры Степанов и Московин. Много крестьян было приписано к заводам вновь.

Уплата денег за заводы и за готовые уже заводские металлы рассрочена была графу Шувалову на десять лет. А пока по просьбе его велено было сумму, ассигнованную уже из казны на годичное содержание тех заводов, выдать управляющему Шувалова. Такое начало мало подавало надежды на исправную уплату долга казне. И действительно, граф П. И. Шувалов до самой смерти своей (1762 г.) за заводы и металлы не уплатил ничего.

Управляющие Шувалова построили для переделки Гороблагодатского чугуна на железо, три новых завода: Серебрянский, Воткинский и Ижевской; (последние два находятся по правую сторону Камы, в нынешнем Сарапульском уезде Вятской губ.) и кроме того, две новых домны на Баранчинском заводе.

По смерти П. И. Шувалова, оставившего сыну своему Андрею 680 тыс. казенных долгов, Екатерина II, в 1763 году, повелела за весь этот долг взять у графа А. П. Шувалова все заводы, а выделанное уже на них железо оставить ему на расплату с частными долгами. С тех пор заводы эти остаются в казенном владении.

В 1766 году окончательно достроен был большой железоделательный завод Нижнетуринский.

Такова в кратких чертах история возникновения Гороблагодатских заводов.

Общая площадь земель, прирезанных к заводам Гороблагодатского округа, занимает пространство 830.442 десят., из которых 693.690 дес. под лесом, а остальное пространство составляют разного рода угодья и неудобные земли. Вся эта площадь земель разбита на шесть отдельных дач: Кушвинскую, Верхне- и Нижнетуринские, Баранчинскую, Серебрянскую и Илимскую, расположенных по обе стороны Урала. Уральский хребет разделяет округ почти в меридиальном направлении на две неравные части; большая часть заводов и дач лежит на восточном склоне Урала; на западном склоне лежат только Серебрянская и Илимская дачи и небольшие отрезки Кушвинской и Баранчинской дач, с заводом Серебрянским и Илимской судостроительной пристанью.

В виду того, что округ обнимает оба склона Уральского хребта, то, понятно, местность его носит характер гористый, хотя особенно высоких вершин и отдельных значительных сопок нет, за исключением горы Качканар, возвышающейся над уровнем моря на 2849 фут. и горы Синей (около Баранчинского завода) высотой в 2012 фут. Господствующия породы лесов Гороблагодатского округа составляют ель и пихта (от 55 до 70% всего лесонасаждения), затем—береза, осина, сосна, кедр и лиственница; липа, ива и ольха встречаются или редкими вкраплениями или единичные, вследствие чего большая часть угля, идущего на доменную плавку и кричное производство выжигается из слабых пород (ели и пихты), что существенно влияет на самую плавку. Выжег угля производится попреимуществу кучным способом (около 4/5 всей заготовки) и только отчасти в печах. Всех действующих углевыжигательных печей в округе 171; из них 50 расположены в Кушвинской даче, 90 в Баранчинской, 8—в Нижнетуринской, 12 в Верхнетуринской и 11 в Серебрянской. В течение 1900 года выжжено угля кучным способом 162.8907/8 короба и печным 44.9837/8 короба, а стоимость его за короб определилась от 2 руб.—76,66 до 3 руб.—51 коп. кучного и от 2 руб. 38,7 коп. до 2 руб. 65 коп.—печного, не считая попенных и погашения. Стоимость же дров для заводского действия не превышала пока 6 руб. 30 коп. за куб. саж. с доставкой на завод в Баранчи—до 1 руб. 50 коп.

Основной материал для доменной плавки—руда, в виде, главным образом, магнитного железняка и отчасти красных и синих руд, получается в своих-же дачах.

Магнитный железняк добывается из горы Благодати, отстоящей от Кушвинского завода всего в 2-х верстах и послужившей, так сказать, виновницей возникновения заводов Гороблагодатского округа.

Залежи руд на горе Благодати, как говорит предание, открыты в 1730 году вогулом Степаном Чумпиным, получившим за свое открытие от казны награды 20 руб. (ассигнации) и поплатившимся за это своею жизнею: соплеменники его, озлобленные привлеченным вниманием русских на гору Благодать, где они приносили жертвы своим богам, принесли и Чумпина в жертву им. В воспоминание этого события Чумпину на горе Благодати поставлен памятник, надпись на котором гласит: „Вогул Степан Чумпин сожжен здесь в 1730 году“.
С геологической точки зрения, гора Благодать представляет отдельно стоящую, среди слегка холмистой местности, возвышенность. С запада к Благодати примыкает невысокая возвышенность, известная под именем Малой Благодати, на склонах которой расположено селение Кушвинского завода; с востока небольшая гряда холмов—Каменная гора и Клады, отделяющие Благодать от обширного Салдинского болота; к северу расположены горы Высокая и Сопка, лежащие у Верхнетуринского пруда, а южный склон горы оканчивается пологой местностью, доходящею до Кушвинского пруда. Протяжение горы до 2-х верст, высота 1154 фут. над уровнем моря. Она имеет две вершины, из которых более высокая южная.

Господствующей породой, на горе Благодати служат безкварцевые порфиры, сильно варьирующие как по сложению, так и по относительным количествам своих составных частей. От типичного порфирового сложения отчетливым выделением ортоклаза, чистого платиоклаза и авгита, наблюдаются переходы с одной стороны к совершенно зернистым авгитовым и уралитовым сиенитам, а с другой к плотным ортоклазовым породам, сходным по внешнему виду со шведским Halleflinta.

Такое тесное соотношение частей, рознящихся по структуре, а равно и по окраске, выражается в полосчатом и пятнистом брекчевидном сложении, представляя наглядные примеры „шлиров» Рейра. В количестве главных составных частей ортоклаза, плагиоклаза и авгита наблюдается значительное колебание от преобладания того или другого минералла; в некоторых из указанных пород, попреимуществу в плотных, авгит почти совершенно отсутствует, а порода в свежем состоянии состоит из одного ортоклаза и чистого плагиоклаза.

По своей микроструктуре, господству полевого шпата как в основной массе, так и в выделениях, а также по большому содержанию натрия, большинство пород Благодати должно быть отнесено к той группе безкварцевых порфиров, содержащих ортоклаз, которым придают название кератофиров. По направлению к лежачему боку всей свиты рудных месторождений Благодати, а частью и среди этих последних, наблюдаются интересные явления изменений указанных ортоклазовых порфиров и сиенитов: постепенное обогащение их второстепенными элементами, как-то: эпидотом, гранатом, анальцимом, известковым шпатом, хлоритом, биатитом и мусковитом, первоначальные составные части совершенно и постепенно вытесняются (авгит гранатом, ортоклаз слюдой, плагиоклаз эпидотом и т.д.) и вновь образованные породы по господству вторичных элементов могут быть названы: эпидото-гранатовыми, известково-шпато-гранатовыми, эпидо-хлоритовыми и т.д. Эти последние породы следует рассматривать, как продукт изменения господствующей породы под влиянием гидрохимических процессов. Во многих случаях, в породах горы Благодати обнаруживаются также характерные явления геодимических олеитов, как то: распыление составных частей, расщепление их, облачное затмение, перегибы и перелом, причем отдельные части одного и того-же индивидуума передвинуты и т.д.

Во всех массивных породах горы Благодати явственно выражена пластообразная отдельность, падающая на восточном склоне горы отчетливо на восток или юго-восток. Среди их залегают более или менее правильно пластообразные залежи магнитного железняка.

Залежи магнитного железняка разрабатываются попреимуществу открытыми выработками, которые носят название порядковых номеров. В 1900 году этим способом разрабатывались номера 2, 6, 7, 9, 11 и кроме того, номер 8—подземными работами (через шахту). Всей руды добыто 4.002.075 пуд. Разломка породы и сортировка руд производилась ручным способом, отвозка-же их коннорабочими в вагончиках по узкоколейной железной дорожке. Руда из выработок № 2 и 6, как более колчеданистая подвергалась обжигу. Обжиг производился или в пожегах, или в печах Рашета и Вестмана. Стоимость обжига руд обошлась за тысячу пудов: в печах Рашета 6 руб. 14 коп., в печах Вестмана, отапливаемых генераторным газом,—9 руб. 41 коп. и, наконец, в пожегах 3 руб. 67 коп., а стоимость добычи ее от 10 руб. 71 коп. до 98 руб. подземной разработкой за куб.—Содержание железа в этой руде от 48 до 62%.

Кроме Благодатских магнитных руд, как уже выше было упомянуто, заводы Гороблагодатского округа проплавляют красные и бурые железняки, в количестве, впрочем, не превышающем 10—11% общей добычи их.

Железняки эти в 1900 году разрабатывались в Ермаковском, Клыктановском, Песчанском и Журавлинском рудниках, из которых первые три находятся в Серебрянской, а последний в Кушвинской даче. Разработка руд на Ермаковском руднике велась подземными, а на остальных—открытыми работами. 0бщее количество добытых за год руд не превышало 647.530 пуд., а стоимость добычи их 7, 6 коп. за пуд.

Кроме железных руд в дачах Гороблагодатского округа имеются еще следующие минераллы и ископаемые: авгит, авгитовый порфир, алмаз, амфиболит, анальцим, апатит, букландит, бениса, глинистый порфир, гранито-сиенит, диабаз, диаллегон, диорит, железный блеск, змеевик, известковый шпат, известняк, итаколумит, каолин, кубоит, мрамор, медная зелень, медный колчедан, медно-серый колчедан, оливиновая порода, осьмистый иридий, каменноугольный песчаник, полевой шпат, порфир, порфир кушвинский, роговая обманка, роговик, серпантин, сиенит, сиенитовый порфир слюдяной сланец, смолистая медная руда, стильпносидерит, серный колчедан, тальковый сланец, уралит, хлоритовый сланец, хромистый железняк, шлаковатая медная руда, яшма, и эврит, но главным образом золото и платина.

Медные руды были известны чуть не со времен основания здесь заводской деятельности, и плавка их на месте начиналась как в XVIII, так и XIX столетии несколько раз; в настоящее время она совершенно остановлена. Самый главный рудник меди Лейхтенбенский (Спасо серно-колчеданский) находится в 35 верстах на МО от Кушвинского завода на берегу реки Кушайки. Он представляет мощную жилу серного и медного колчедана, залегающую в тальковом сланце. Содержание меди в колчедане 6—7%. С 1856 года рудник находится в аренде у купца Ушкова, перерабатывающего колчедан на химическом заводе в Елабуге в серную кислоту, купорос, мед и др. продукты. Ежегодная добыча колчедана не превышает 250 тыс. пудов. — Первое рассыпное золото было найдено в 1823 году близ деревни Кедровки на Николаевском прииске, а в 1824 году найдена и платина в 12 верстах от Баранчинского завода по речке Орулихе. С тех пор постоянно производились разведки и работы на золото. Золото оказалось рассеянным по всему округу на обоих склонах Урала, причем главные прииски сконцентрированы на западном склоне по системе р. Серебрянной, на восточном по р.р. Салде и Туре. Главные платиновые прииски найдены по р. Ису и ее притокам на севере округа. Разработка этих метал. счетом казны производилась лишь до начала 60-х годов, когда, Высочайшим указом от 27 октября 1861 года, земли Гороблагодатского округа были объявлены свободными для частной золотопромышленности. В настоящее время разрабатывается до 185 площадей на золото и до 75 площадей на платину, причем большею частью или платина сопутствует золоту или наоборот. Ежегодная добыча золота достигает до 80, а платины до 200 пудов. Ко всему сказанному о рудниках Гороблагодатского округа, следует дополнить, что на горе Благодати произведенных разведок посредством алмазного бурения на глубину свыше 300 фут. (по разным направлениям) и эксплуатационных работ, минимальный запас руды выразился всего в 493,4 миллиона пудов, что, конечно, очень далеко от действительности, так как на некоторых разведках запас руды еще точно не определен, а в других свита магнитных железняков и не пересечена, а это в свою очередь доказывает, что залежи руд имеются в весьма значительном количестве вне середины разведок.

Разведки горы Благодати велись с 1893 г. и ведутся в настоящее время; на всю эту работу потрачено около 50 тыс. руб.

Переходя, затем, к описанию производств заводов Гороблагодатского округа, мы сделали попытку по возможности описания эти объединить. Поступая так, мы имеем в виду, во-первых, что, как известно, на всех вообще заводах одного и того-же округа, в видах достижения одинаковых результатов, принято вести все вообще цеховые работы в одних и тех же началах и, во вторых, чтоб избежать излишних повторений. Начинаем с доменного производства.

Доменное производство в Кушвинских заводах в 1900 году велось на восьми (в конце года—9) доменных печах (из числа 12), действовавших в большинстве случаев на горячем дутье и елово-пихтовом угле.

Для нагрева воздуха служили аппараты Каупера, или воздухонагреватели типа завода Bessege, отапливаемые доменными газами. Руды для плавки употреблялись как в обожженном, так и не в обожженном виде, по преимуществу магнитный железняк с горы Благодати и отчасти бурые железняки. Число суток действия всех доменных печей было 2.252; средняя суточная выплавка на печь наибольшая (в Кушвинском заводе) 1063,87 пуд., наименьшая (в Нижнетуринском) 701,3 пуда; причем на колошу угля получено чугуна от 11,5 до 13,75 пудов, а цеховая стоимость его определилась 40,8—47,98 коп. за пуд.

Для кричного производства в округе имелось 20 контуасских горнов, из которых 5—6 действовали постоянно и 2 временно. Кричным способом приготовлено всего сортового, сходного и несходного, болванки и кусков 54.708 пуд. 10 ф. на сумму 62.353 руб. 25 коп. На все это количество железа употреблено чугуна и железной расковки 71.219 пудов и 6.493 короба угля. В сутки на одном кричном горне выделывалось полосового и болваночного железа 45,8 пуда, при угаре 15 фунт. на пуд; на один короб угля обошлось 8,3 пуда. Рабочих в этом цехе обращалось до 40 человек.

Пудлинговое производство велось на 12 пудлинговых печах системы Боэциуса, Сименса и Шпрингера, последние отапливались генераторными газами. Средняя суточная производительность печей Боэциуса выразилась в 200 пуд. при выделке на один куб. саж. 80 пуд. сходного металла, Сименса в сутки 240 пуд. и на 1 куб. саж. 110 пуд. и Шпрингера в сутки 440 пуд. и на 1 куб. саж. 130 пуд. Угар при проковке кусков определился 4—5 фунт. на пуд, а при прокатке мильбарса 5—6 ф. на пуд. Рабочих задолжено: около 314 челов;

Для сварочного производства имелось 2 печи Сименса, действовавших в течение года 164 суток. Приготовлено на одном двупарном стане 188.266 пуд. сходной и несходной листовой болванки, при средней выделке 572,3 пуд. в сутки на одну печь и 227,64 пуд. на одну куб. саж. цеховая стоимость болванки 1 р. 5 к. за пуд; угар 6,07%; рабочих задолжено до 85 человек.

В крупносортном цехе имелось две печи Сименса и один прокатной стан. В цехе этом приготовляется односварочная болванка из которой готовится 2-х сварочное сортовое или односварочное-шинное, сабиное круглое и квадратное железо. Суточная производительность болваночной печи 600—800 пуд., а сортовой 350—750 пуд., смотря по сорту. Одной куб. саж. дров приготовляется болванки 300—350 пуд., а сортового 170—300 пуд.

Операция обработки металла ведется таким образом: нагретый пакетами в печках продукт (мильбарс) подается к прокатному стану. После 3—4 пропусков в ручьи, обжатый пакет подогревают в печи и затем прокатывают в квадратных (2×2") или плоскую болванку. Односварочное железо катается из пудлингового мильбарса, который после вара в печи, будучи пропущен несколько раз в валках, разрезается на 2—3 части (подварки), в зависимости от размеров сорта, и после вторичного подогрева прокатывается в сорт. Крупносортное двухсварочное железо катается из пакетов плоской болванки с двух нагревов. Вес болванки 5—20 пуд., редко 22 пуда и двухсварочной полосы от 11/2 до 8 и даже до 20 пуд.

Производительность стана в сутки 600—800 пуд. болванки и 350—750 сортового железа. Угар на односварочную болванку из мильбарса от 4 до 6 фун., из кусков от 6 до 71/4 ф., при односварочном от 7 до 81/2 фун. и при 2 сварочном сортовом 5—6 фун. на пуд. Рабочих задолжалось 115 человек.

В мелкосортном цехе также две печи Сименса и один прокатной стан. Суточная производительность печи от 120 до 800 пуд. двухсварочного мелкосортного железа, а одной куб. саж. дров выделывается от 60 до 400 пуд. Операция обработки железа следующая: нагретые в печи куски квадратной болванки, весом от 4 до 70 фун., поступают в прокатной стан. Катается железо с одного нагрева, за исключением самых мелких сортов (квадратное в 1/4), которые прокатываются с двух нагревов. Угар от 4 до 51/3 фунтов; рабочих 56 человек.

Для листокатального производства имеется 3 листокатальных и 2 листоотделочных печи при 3 прокатных станах. Из них на двух станах и двух калильных печах приготовлено 130.956 пуд. сходного и 8.729 пуд. несходного листового вчерне железа, при угаре 0,2%. Выделка на одном стане в сутки 356,25 п., на одну куб. саж. дров 164 пуда. Цеховая стоимость сходного и несходного листового вчерне железа 1 р. 34,6 к. На котельном стане приготовлено 23.226 пуд. сходного и несходного по цеховой цене 1р. 50,07 к. за пуд, при угаре 2,68%. Выделка на одну печь и стан в сутки 543,3 пуд., а на одну куб. саж. дров 211, 4 п. В течение же всего года приготовлено 119,724 пуда сходного и несходного, причем из 100 пуд. заданных в передел получилось сходного кровельного 80,23%, несходного 4,37%, коробоватого 0,52, расковки 12,92 и угару 1,96%. Выделан на одну печь в сутки 671,6 пуд. и на 1 куб. саж. дров 341,9, пуд. Цеховая стоимость сходного и несходного кровельного железа 1 р. 70,76 коп. за нуд. Рабочих в этом цехе обращалось до 85 человек.

Цементная сталь изготовлялась на одной сталетомительной печи, имевшей 170 суток действия. В ней было сделано 13 садок по 740 пуд. и приготовлено 8.870. пуд. стали, по цеховой стоимости 1 р. 50,59 коп. за пуд. На одну к. саж. израсходованных дров получилось 31,1 пуд. стали.

Для литейного производства в округе имеется 6 вагранок и 5 отражательных печей. В течение 1900 года отлито из вагранок (на Нижне-Туринском заводе) чугунных припасов 14.588 пуд. при угаре 8,919% на пуд и выплавок 6.617 пуд. На один пуд антрацита. Цеховая стоимость отлитых припасов 87,9 к. за пуд. Медных и бронзовых вещей отлито 126 пуд., при угаре 5,645% на пуд. Литье чугунных припасов для военного и морского ведомств производится также и в Баранчинском заводе. В 1900 году здесь отлито бомб разного колибра 23.620 шт., всего на обоих заводах на сумму 800.000 р. Насколько сложна и кропотлива и в то-же время интересна операция отливки и обделки сказанных снарядов, видно из перечисленных ниже приемов, пока снаряд будет готовым.

1) Отливка. 2) Отрезка прибылей и расточка внутри по шаблону. Снаряд обыкновенно отливается тяжелее требуемого веса, с целью избежать раковин и др. недостатков, чем и достичь меньшей браковки. По длине он обрезается, а внутри обтачивается по шаблону.

3) Обточка снаружи цилиндрической части снаряда. Трудность этой операции заключается в том, что по условии приемки не допускается никакого эксцентриситета. Во время обточки делается и то центрирующее утолщение на снаряде, которое вместе с медным пояском служит для направления снаряда при выстреле.

4) Стачивание головы и доведение снаряда до определенного веса. Эта операция делается с проверкой на весах, так как разница в весе против нормы допускается самая незначительная: 65 золотн. на 120 т. ш. и до 5 фунт. на 12 т. ш. при весе в 788 фунтах.

5) Нарезка винта для днищ, которые доставляются из Мотовилихи.

После ввертывания днища снаряд подвергается пробе на давление накачиванием воды, под давлением 140 атмосфер.

Здесь нужно заметить, что снаряды из чугуна гороблагодатского округа выдерживают до 2200 атмосфер давления, что указывает на исключительное качество его чугунов.

Годный снаряд поступает в следующую операцию.

6) Забивка медного пояска. Работа эта требует большой сноровки, так как поясок служит для придания известного определенного положения снаряда в дуле пушки.

7) Обточка медных поясков и чистка снаряда внутри производится по чертежу или цифровым данным. Уклонение допускается до 0,005 дюйм. Медные пояски пробуют под ножем Родмана.

8) Внутренняя лакировка снарядов металлизированным лаком и новая ввертка днищ.

9) Наружая окраска и, наконец, 

10) Укупорка. Далее мы определим географическое положение заводов и перечислим все те средства, какими заводы эти обладают.

Кушвинский завод.

Кушвинский завод основан в 1738 году. Он находится в Верхотурском уезде и лежит под 58°17' северн. широты и 29°22' восточной долготы, на р. Кушве в 4-х верстах от ст. „Кушва“ пермской железной дороги и в 100 верстах от уездного города и 180 от Екатеринбурга.

В заводе имеется: 4 доменных печи, при одной воздуходувной машине и 4-х воздухонагревателях Каупера; 50 углевыжигательных печей, 12 кузнечных горнов, 1 подъемный кран, 1 толчея, 12 разных станков для обработки металла, 1 лесопильная рама и 14 столярных верстаков. Рабочих на заводе обращается до 820 челов. временных и 403 постоянных.

Производительность завода в 1900 году выразилась в выплавке 985.148 пуд. чугуна.

Селение завода расположено по обе стороны заводского пруда на незначительной возвышенности. Жителей в нем 11.000 челов., которые заняты в большинстве случаев заводскими работами. В рабочих чувствуется недостаток. Много работ исполняется посторонними пришлыми рабочими.

В заводе имеется: Две православных и одна единоверческая церкви, главное управление Гороблагодатским округом, управление заводом, волостное правление, городское училище и несколько начальных, почтово-телеграфная контора, казначейство, столовая и чайная с библиотекой читальней общества благотворительности, театр, богадельня, детский приют, горнозаводское товарищество с капиталом 65.326 р. Здесь же квартира Окружного инженера, судебного следователя, горного исправника, станового пристава и камера земского начальника. В 1901 году около здания заводского управления счетом мастеровых и заводских рабочих воздвигнут был очень красивый памятник почившему Императору Александру III в воспоминание события 17 октября 1887 года.

Промыслы и торговля развиты также очень значительно. Из промысловых заведений здесь имеются: экипажные, столярные, слесарные, портновские и др. мастерские. Фотография одна.

Вернетуринский завод.

Верхнетуринский завод основан в 1737 году на реке Туре Он лежит в пределах того же Верхотурского уезда, под 58°21' северн. широты и 29°29' восточной долготы, в 9 верстах на север от Кушвинского завода и в 95 от уездного города Верхотурья.

Верхнетуринский завод располагает: 4 доменными печами, при которых две воздуходувных машины Компаунд в 120 и 400 сил и тремя старыми чугунными воздухонагревателями, 5 печами для обжига кирпича и извести, 3 вагранками, 3 отражательными и 12-ю углевыжигательными печами: 13 кузнечными горнами, 5 подъемными кранами, 1 толчеей, 56-ю разного рода станками для обработки металлов, 10 верстаками, 2 лесопильными рамами и 6-ю водяными двигателями.

Рабочих на заводе до 330 чел. В 1900 году заводом выплавлено чугуна 631.807 пуд.

В селении имеется: православная церковь, управление заводом, волостное правление, 2-х классное училище, больница, аптека, приемный покой и горнозаводское товарищество с капиталом до 94.000 руб. Памятник Императору Александру II на площади.

Баранчинский завод.

Баранчинский завод основан на р. Актае, при впадении ее в р. Баранчу, в 1743 году и лежит в Верхотурском уезде под 58°9' северной широты и 29°22' восточной долготы, при станции Пермской ж.д. того-же наименования. Расстояние от Кушвы 15 верст.

Средствами завода служат: 2 доменных печи с двумя воздуходувками: паровой в 115 сил и гидравлической в 90 сил и 3 воздухонагревательными аппаратами Каупера, 3 вагранки, 2 отражательных и 96 углевыжигагельных печи, 16 кузнечных горнов, 2 паровых машины, 3 тюрбины и 1 водяное колесо.

В заводе занято до 600 челов. и на вспомогательных работах до 2 тыс. челов. В 1900 году производительность его выразилась в выплавке 616.0131/2, пуд. чугуна и в отливке 23.620 шт. снарядов (на сумму до 400.000 рублей) для военного и морского ведомства.

Жителей в заводе числится свыше 4.700 ч., в среде которых много различных сектантов, между прочим и „иеговисты“.—Имеются в заводе церковь, единоверческая часовня, памятник, несколько молитвенных домов, школа, госпиталь с аптекой и горнозаводское товарищество, располагающее капиталом в 84.804 руб. 32 коп., общество потребителей.
Нижнетуринский завод

Завод этот также находится в Верхотурском уезде и расположен на р. Туре под 58°38' север. широты и 29°30' восточн. долготы, в 42-х верстах к северу от Кушвинского. Он построен в 1766 году.

В заводе имеется: одна доменная печь с одной воздуходувкой и воздухонагревателями Каупера, 2 газосварочных, 3 листокатальных, 2 листоотделочных, 4 пудлинговых и 1 сталетомительная печь, 6 кричных и 4 кузнечных горна, 4 прокатных стана, 7 тюрбин, 13 вододействующих колес, 6 гидравлических кричных, 3 паровых и 2 разгонных молота.

Заводских рабочих до 400 челов. В 1900 году завод выплавил 256.673 пуд. 25 ф. чугуна, выделал железа 162.275 пуд. и отлил припасов 18.059 шт.

В заводе числится жителей до 51/2 тысяч. В селении имеется: церковь, заводское управление, волостное правление, 2-х классное училище, больница, аптека, горнозаводское товарищество с капиталом в 55.328 руб.
Серебрянский завод.

Завод Серебрянский, построенный в 1740 году, находится на западном склоне Урала в пределах Кунгурского уезда, он лежит под 57°59' северн. широты и 28°37' восточной долготы, в 60-ти верстах на юго-запад от Кушвы, на р. Серебряной. В заводе имеется: 1 доменная печь с воздуходувной машиной и 2 воздухонагревателями типа Бессеж, 15 углевыжигательных, 8 пудлинговых, и 4 сварочных печи, 12 кричных и 10 кузнечных горнов, 2 паровых машины, 3 тюрбины и 14 вододействующих колес, 10 разного рода станков для обработки железа, 3 прокатных стана, 2 паровых и 10 водяных молотов, 3 ножницы и 2 пилы для обрезки железа.

Жителей в Серебрянке до 6 т. челов. В селении православная церковь, заводское управление, волостное правление, два училища, больница, аптека и горнозаводское товарищество, капитал которого достигает ныне 55.042 р. На Илимской пристани такое же товарищество с капиталом в 22.930 р. и общественная лавка.

В 1900 году рабочих на заводе было 158 челов. За то же время завод выплавил 366.176 п. 5 ф. чугуна и выделал продажного железа 158.272 пуда.

Подводя итог деятельности Гороблагодатских горных заводов за 1900 год, мы видим, что в течение сказанного периода они выплавляли в общем 2.855.8181/4 пуд. чугуна, выделали 320.647 пуд. продажного сортового и листового кровельного железа и выполнили заказов военного и морского ведомств на сумму до 800.000 руб., дав казне за то же время чистой прибыли 272.009 руб. 28 коп., которая, далеко ниже действительной, т.к. Кушвинские заводы массу чугуна передают на другие казенные заводы по своей цене. Этим обстоятельством, кажется, вполне устраняется сложившееся и, нужно сказать, ни на чем не обоснованное мнение о бездоходности казенных заводов (такое мнение, как известно, высказано и почтенным профессором Менделеевым, посетившим Урал в 1899 году) и о передаче их в частные руки.

В общем Кушвинские заводы выделывают следующие сорта железа и продают в 1901 году по цене (чугун с погрузкой в вагоны):

	
	Марки:

	Чугун литейный:
	звезда
	трех-угольн.

	снарядный
	68
	—

	ваграночный
	64
	64

	литейный обыкновен.
	63
	63

	передельный: серый графитистый
	60
	60

	серый половин. и бел.
	58
	58

	марганцевый
	60
	—


Чугун бороздовый, крохи, сплески, чугунная ломь и горелый чугун от 35 до 48 коп., чугунное литье от 81 к. до 3 р. 63 коп.

Железо полосовое, шинное, санное, круглое и квадратное, обручное, угловое сходное от 1 р. 55 до 1 р. 96 и от 1 р. 41 коп. до 1 р. 61 коп. несходное, обрезки мелкие от 68 до 1 р. 31 коп., листовое кровельное от 2 р. 06 к. до 2. р. 90 коп. шабальное 2 р.—21—2 р. 32 к., тонкокотельное несходное 1 р. 66 к., котельное и кубовое красное 1 р.—96 к.—2 р.—34 к., поличное 1 р.—88 к., лопаточное 1 р. 66 к., заслоночное несабанное 1 р. 66 к.—1 р. 74 и томленая сталь сходная 2 р. 11 к., несходная 1 р.76 коп. за пуд.

Изделия заводов удостоены многих наград, как в России, так и за границей Grand—prix и золотая медаль. Продажа металлов производится при заводах, на Нижегородской ярмарке у коммиссионеров „Износков и Зукау“ и в Екатеринбурге.

	Адресный отдел:


Горный начальник, горный инженер Александр Степанович Левитский.


Его помощник и управитель Кушвинского зав. горн. инж. Александр Никол. Кузнецов.
	Зав. Кушва,
ст. Пермской желез. дороги.

	
Управители заводами: Баранчинским зав. горн. инж. Борис Олимпиевич Москвин.
	Ст. Баранча
Перм. ж.д.

	
Верхнетуринским зав., горн. инж. Николай Степан. Копылов
	В—Туринский зав. Верхотурского у.

	
Нижнетуринским зав. горн. инж. Франц Иосифович Шестаковский.
	Н—Туринский зав. Верхотур. уез.

	
Серебрянским, горн. инж. Михаил Степанович Олтаржевский.
	Серебрянский зав. Кунгурского уезда.


Маршрут. Желающим посетить Гороблагодатские заводы: необходимо быть в Кушве, от завода 4 версты, от Екатеринбурга или Перми по железной дороге. От Кушвинского завода на Верхнетуринский (9 в.), Нижнетуринский (42 в.) и Серебрянский (60 в.) поездка совершается на лошадях; стоимость проезда по 6 коп. за версту и пару лошадей.

До Баранчинского завода можно на лошадях (15 в.) или по железной дороге до от „Баранча“, отстоящей от завода в 3-х верстах.

В Кушве имеются извозчики, но приличных меблированных комнат нет.

Златоустовский горный округ.

Заводы Златоустовского казенного округа известны по тем производствам, на которых они специализировались. Так главный завод округа—Златоустовский получил широкую популярность, благодаря своим оружейной и сталелитейной фабрикам, Саткинский завод известен, производством чугуна и пудлитовым железом, отличающимся своими прекрасными качествами; Артинский завод славится выделкой кос, а Кусинский чугунным литьем, причем своими художественными отливками он удачно конкурирует с Каслинским.

Златоустовский завод основан был в 1751 году тульским купцом Мосоловым. Саткинский завод основан графом Строгановым в 1758 г.; от. Мосолова и графа Строганова оба завода перешли в 1769 г. к Лучинину, он в свою очередь построил Кусинский и Артинский заводы. Заводы эти перешли в казну в 1799 г., переданы в аренду купцу Кнауфу в 1811 году, отобраны от Кнауфа в казну и образовали отдельный горный округ—Златоустовский.

Общая площадь земли, отведенная заводам округа, заключает в себе до 600.000 дес., из них под лесом до 500.000 десят.; дрова и уголь каждый завод берет из своей дачи. В каждой заводской даче есть месторождения руды, из которых самым богатым является Бакальский рудник Саткинской дачи. По произведенным анализам бакальская обожженая руда—бурый железняк содержит в себе железа от 52% до 58%, закиси—окиси марганца от 2,2% до 2,8%, фосфора 0,01—0,102, серы от 0,003 до 0,002 и кремнозема от 6.78 до 10.5%. Бурый железняк залегает на руднике пластами мощностью до 20 сажень; между пластами этими залегают глинистые, местами тальковые сланцы, охристые, марганцевистые, землистые и песчанистые массы. Работы ведутся при помощи динамита, а также и кайловые. На Бакальском руднике добыча руды за год доходит до 6 миллионов пудов; на основании разведок полагают, что Бакальское месторождение, и только та часть горы, „которая принадлежит Саткинскому заводу, заключает в себе не менее 350 миллионов пудов руды, доступной для выгодной эксплуатации, но может быть запасы эти еще значительнее. Кроме того в Златоустовском округе известны рудники: Орловский, Тесьминский, Ельничный, Ахтенский и друг.

Огнеупорные материалы все находятся в дачах округа. Управление сосредоточено в руках Горного Начальника, каковым в данное время состоит д. с. с. Анатолий Александрович Зеленцов, имеющий местопребывание в Златоустовском заводе.

Златоустовский завод.

Завод этот имеет одну трех—фурменную домну 48' высоты и емкостью 3.527 куб. фут., годовая выплавка чугуна доходит почти до 800 тысяч пудов, суточная выплавка чугуна достигла цифры свыше 8000 пуд. Руда плавится бакальская и только частью местных рудников. В настоящее время заканчивается постройка новой доменной печи, расчитанной на выплавку до 1.200.000 пуд. в год.

Главное количество чугуна идет на производство мартеновской стали и пудлингового железа. В настоящее время пудлингование приостановлено за неимением заказов. Для производства мартеновской стали служат три печи: две на основном и одна на кислом поду. Мартеновского металла отливается в год около 650 тыс. пуд., в том числе фасонного литья до 15.000 пуд. Для получения пудлингового железа приспособлено 6 печей системы Жуковского переделанные Златоустовским заводом. Оне с нефтяным отоплением, с дутьем. Для производства тигельной стали на заводе есть две печи Сименса на 28 тиглей каждая. Количество отливаемой тигельной стали—около 14.000 пуд. в год. На заводе идет прокатка крупного, среднего, мелкого фасонного сорта железа и стали, затем ножевого, лопаточного, котельного железа и листовой и пясковой меди. Всех прокатных станов четыре: крупносортный, среднесортный, мелкосортный и листокатальный. Годовая производительность станов свыше 500 тыс. пудов.

Кузнечная фабрика, кроме собственно кузницы, имеет цеха: клинковый и колотушечный.

Клинковый цех приготовляет холодное оружие (клинки, кинжалы, рапиры, эспадроны и охотничьи ножи). Колотушечный—занимается приготовлением шашечных кованцов, из которых в клинковом цехе куют клинки, и протяжкой инструментальной стали. Ковка производится под пневматическими молотами.

Оружейную фабрику, кроме цеха клинкового, составляют цеха: точильный [точка клинков], полировочный. [полировка], ефесной [медные части], кожаннолаковальный [отделка ножен] и украшенный [различные украшения на клинках, золочение, никелирование и пр.]

Прессо-молотовый цех и снарядный изготовляют стальные снаряды артиллерийского ведомства и части к ним, в первом производится штамповка станков под прессом и обточка их, во втором—обточка и окончательная отделка снарядов.

Цех механический занимается ремонтов и исправлением всех механических устройств завода и отделкой отлитых стальных и чугунных вещей; цех инструментальный изготовляет различного рода инструменты из стали, медные наконечники для ножен холодного оружия, и также домашние приборы, как напр. ножи, вилки и проч.

Цех меднолитейный отливает части для холодного оружия, медные головки для снарядов и готовит болванки меди для поясков, идущих для снарядов Златоустовского, Саткинского и Кусинского заводов; цех чугуннолитейный занимается отливкой, главным образом труб чугунных водопроводных разного диаметра от 3 до 1/2 сажени (вертикальная отливка и формовка), а также всевозможных вещей—по частным заказам,—в год более 100.000 пуд. Цех столярный—приготовляет модели для отливок и деревянные ножны для клинков; цех кирпичный приготовляет до 500 тыс. штук огнеупорного кирпича для потребности всего округа и частью—по частным заказам. Наконец, за последние годы завод развил новое дело—производство напильников, с каковой целью построена вновь целая фабрика, на годовую производительность свыше 50.000 шт., где изготовляются напильники из лучшей литой тигельной стали, с применением последних усовершенствований, сделанных по этой отрасли. Напильники Златоустовского завода во качеству своему не только не уступают многим известным заграничным фирмам, но даже подчас и превосходят их.

Златоустовский завод располагает двигателями: водяными—1056 сил и паровыми 861 сила и занимает свыше 41/2 тыс. рабочих рук. Годовая же производительность завода оценивается свыше 11/2 милл. руб., из них 1 миллион руб. составляет стоимость изделий, изготовленных по казенным заказам, а остальная сумма приходится на частные заказы и для продажи.

Саткинский завод.

В Саткинском заводе имеются две доменные печи—одна Рашетовская, а другая Шотландской системы. Горючим завод совершенно обезпечен, так как имеет огромную площадь лесных дач, дающих возможность получать до 80 тыс. коробов угля ежегодно. Саткинский завод выплавляет за год свыше 11/2 миллионов пудов чугуна, переплавляя около 3 миллионов пуд. железной руды. Из выплавляемого доменного чугуна употребляется для передела на пудлинговую болванку (железо и сталь), до 250 тыс. пуд. на. отливку артиллерийских снарядов и вещей, до 30 тыс. пудов. Пудлингование (за отсутствием заказов в настоящее время приостановлено), производится в пяти двухместных полугазовых самодувных печах, видоизмененной системы Боэциуса; для обжимки криц есть два паровых молота.

При заводе имеется чугунно-литейная фабрика, в которой отливаются из обыкновенного чугуна артиллерийские снаряды и производятся отливки для собственной надобности. Затем при заводе есть фабрика токарномеханическая для обточки и отделки чугунных артиллерийских снарядов, а также и разных изделий; кузнечно-слесарная мастерская и наконец столярная мастерская. Всего на Саткинском заводе задолжается около 2 тысяч рабочих рук.

Кусинский завод.

В 50 верстах от Сатки и в 28 от Златоуста находится завод Кусинский. В нем одна домна с годовой выплавкой до 450 тысяч пуд. чугуна; суточная выплавка 1.200 пуд.

Воздуходувная машина приводится в движение водяной силой, а во время недостатка воды действует паровая машина. Кроме того при заводе есть литейная фабрика, отливающая свыше 100 тысяч пуд. снарядов для морского и военного ведомств, снискавшая заводу известность также своими художественными отливками, фабрика кузнечная, механическая, занимающаяся обточкой и отделкой снарядов, столярная и цех кабинетный, где производится сборка и отделка художественных отливок. На Кусинском заводе рабочих, исключительно местных, свыше 11/2 тысяч человек.

Артинский завод.

Вдали от перечисленных заводов, на реке Арте, при впадении ее в р. Уфу, лежит Артинский завод, действующий, главным образом, водяной силой, в общей сложности до 300 сил.—Артинский завод приобрел себе известность выделкой кос.—Косы всех величин, начиная от 9 до 24 вершков, готовятся из тигельной и мартеновской стали, а также и из выварной стали, приготовляемой Артинским заводом. Средняя производительность кос составляет за год до 150 тыс. штук, но приспособления последнего времени позволяют еще более расширить производительность их. С этой целью косная фабрика недавно совершенно перестроена, применяясь к современным техническим условиям. Затем в Артинском заводе есть производство кричного железа, изготовляемого из Кусинского чугуна, которого доставляется сюда с этой целью свыше 100 тыс. пудов в год. Кричных горнов контуасской системы—5; железа изготовляется 60—70 тыс. пудов, почти исключительно для продажи. За последнее время, благодаря значительному улучшению качества кос, сбыт их увеличился более, чем в 5 раз против прежних лет. Всего рабочих в Артинском заводе до 600 человек.

Камско-Воткинский казенный завод.

Камско-Воткинский завод, в Сарапульском уезде Вятской губернии, расположенный на реке Вятке, приток р. Сивы, изливающейся в свою очередь с правой стороны в р. Каму, находится от берега Камы в 12 верстах. Постройка завода не на самом берегу Камы обусловливалась в свое время тем соображением, что намеченная местность была очень удобна для образования заводского пруда, а с другой стороны для заводского действия были под рукой громадные леса; при теперешнем же всеобщем стремлении замены водяной силы пары и замечающейся склонностью ввести минеральное топливо, Воткинский завод теряет значительную часть своих прежних привилегий. Правда теперь завод соединен с Камой рельсовым путем, но все-таки неудобство двенадцати верстного расстояния от реки, по которой главным образом идет сырье в завод для переработки, остается по старому.

Воткинский завод основан был в 1759 году графом Шуваловым, К которому пять лет перед этим перешли отобранные от Шемберга в казну гора Благодать и Кушвинский завод. Так было положено начало выделки железа на Воткинском заводе из Гороблагодатского чугуна, привозимого водой по Чусовой и Каме. По смерти Шувалова, оставившего своему сыну более 600 тысяч рублей казенного долгу, по повелению Императрицы Екатерины II, в 1763 году заводы Гороблагодатские и Воткинский за громадный казенный долг отца были снова взяты в казну от сына и с тех пор по настоящее время остаются в казенном владении. Назначением Воткинского завода стало: удовлетворение железом армии и флота, главным же образом флота; с этой целью на заводе была введена выделка цепей и якорей для морского ведомства, а в 1847 году—постройка железных судов. Затем была попытка начать в заводе постройку паровозов,—но попытка эта успеха не имела, также как, и прекратилось в скором времени начатое было производство на заводе железных рельсов, и только за последнее время началась выделка рельсов, но уже стальных.

Теперь в Воткинском заводе сосредоточены производства: железо и сталеделательное, литейное (чугуна и меди), судостроительное—кузнечное и судостроительное-механическое, машиностроительное, котельное и наконец приготовление земледельческих орудий.

Главнейший материал—чугун—идет на Воткинский завод из Гороблагодатского и Златоустовского округов; нельзя сказать, чтобы пробегая столь значительные расстояния, чугун обходился заводу дешево; завод расходует ежегодно около миллиона пудов чугуна на сумму около 900 тыс. рублей, да топлива из собственных дач идет в год около 300 тыс. рублей, между тем общая производительность завода за год доходит до 11/4 миллиона рублей.

Леса Воткинского завода составляют три лесничества: старозаводское, закамское и третье, состоящее из двух дач Шарканской и Ижевское. Общая площадь заводской земли 475.495 дес., из них лесной—279.678 дес. Годичная заготовка дров доходит до 20 тыс. куб. сажень, причем переугливается одна четверть зтого количества, а три четверти идут на топливо непосредственно. В последнее время, с целью сохранения лесов, заводом потребляется в широких размерах минеральное топливо, особенно много расходуется нефтянных остатков—до 700 т. пудов.

Все железо на заводе готовится кричным и преимущественно пудлинговым способом, сталь—по способу Сименс-Мартенса. Пудлинговых печей имеется 18, мартеновских—3, сварочных—3, калильных—11, горнов—52, вододействующих молотов—6, паровых—3 и прокатных станов 6. Производительность завода довольно солидна; так за год приготовляется готового железа разных сортов до 600 т. пудов, причем получается обрезков и обсечков свыше 100 т. пудов; пудлинговых и кричных кусков завод вырабатывает также до 600 т. пудов, мартеновской болванки—до 800 тыс. пудов.

При заводе есть литейная мастерская с 4-мя вагранками и 5-ю отражательными печами, за год в литейной отливается разных чугунных изделий до 100 т. пуд.

Изготовлением паровозов, пароходов, шхун и проч. заняты: паровозный цех и элинг в связи с кузнечно-котельным, медно—отливочным и механическим. Кузнечно-слесарный цех изготовляет земледельческие орудия, совершенно новая отрасль производства, с каждым годом прогрессирующая и получающая широкую известность. За год земледельческих орудий выпускается на сумму 221/2 тыс. рублей. Заметим, кроме того, что сварочное железо Воткинского завода у специалистов давно уже пользуется почетной известностью.

Прежняя организация заводского действия, всецело рассчитывавшая на дешевую (водяную) силу, сказывается и теперь. Общая сила всех заводских двигателей равняется 2.200 паровых лошадей, из них 1.000 приходится на долю паровых машин и локомобилей, а 1.200 пар. лошадей дают вододействующия колеса и тюрбины. Громадный заводский пруд с поверхностью в 15 кв. верст приводит в действие эти водяные двигатели.

Рабочих рук в течение года Воткинский завод задолжает около 41/2 тысяч; из них на горнозаводских работах работает около 2 тыс., а остальные—на вспомогательных. Для обезпечения рабочих на случай старости или неспособности к труду от увечий и профессиональных болезней учреждено горнозаводское товарищество, средства которого образуются из взносов рабочих и казны, кроме того есть ссудосберегательное товарищество.

При заводе имеется заводская больница, одно окружное и несколько начальных училищ, заводская библиотека и музей.

На заводской плотине на высоком и красивом пьедестале возвышается якорь со штоком, увенчанный морскими цепями-канатами. Это—памятник посещения Воткинского завода в Бозе почивающим Императором Александром II, в бытность Его еще наследником престола. Державный гость, как гласит одна из надписей на якоре. „удостоил ковать своими руками якорь весом в 167 пуд. 22 мая 1837 г.“.
Якорь этот послужил в свое время яблоком раздора между двумя ведомствами—горным и морским; так как делался он по специальному заказу черноморского адмиралтейства, то последнее и желало его иметь, как драгоценное воспоминание, с другой стороны и горное ведомство не желало отпускать его из Воткинского завода. Пререкания эти разрешил Император Николай I, повелев якорь оставить в заводе.

Воткинский завод большой, оживленный пункт с 6 тыс. жителей.

Каменский чугуноплавильный казенный завод.

Завод этот находится в Камышловском уезде Пермской губернии, на речке Каменке, недалеко от впадения ее в реку Исеть; по воле судеб, а больше всего по вынужденному хотению г.г. инженеров путей сообщения он очутился „всего-лишь“ в 21/2 верстах от ст. „Островской“ Пермь-Тюменской железной дороги, хотя для него специально со станции „Богданович» той же дороги проложена особая ветвь в 37 верст длиной.

Неотъемлемая и самая редкая достопримечательность на всем Урале Каменского Завода та, что никогда, со времен перехода в казну, т.е. с 1701 года, он не был в частных руках. В настоящее время, напр., завод стремится не только усилить свое производство, но и улучшить качество его.

Земли приграниченной к заводу в настоящее время, числится в распоряжении завода около 76 тыс. десятин, неустроенной, а также неудобной—до 801/2 тысяч десятин. В Каменской даче принят попреимуществу кучный способ углежжения, и в виду недостатка своего угля приходится получать уголь из дач Монетной и Министерства Государственных Имуществ. Доставка преобладает гужевая. Что касается руды, то их за год добывается до 112 мил.; из рудников более известны и служат на пользу: Закаленный, Разгуляевский, Синевоновиковский, Токаревский, Исетский и Мельниковский. Руда пока, а вернее сказать—только что, началась разрабатываться рационально и ее запасы исчисляются миллионом пудов, при том некоторые месторождения почти все бурые железняки—причисляются к разряду богатейших на Урале.

Доменных печей—две, выплавляют они чугуна до 800 тыс. пудов. Воздуходувные силы слабы: две машины: одна гидравлическая в 40 сил и другая паровая, отопляемая колошниковыми газами в 50 сил. Нагрев дутья до 240.

Завод до сих пор ведет отливки прямо из доменной печи, но этот способ самой администрациею завода признается нерациональным.

Расположившись в богатых рудных залежах и приблизившись, при помощи рельсовых путей, к лесам дачи Монетной, Камышловского и Ирбитского уездов, может удовлетворить потребность Тобольской губернии в отливках и литейном чугуне. При существующих воздуходувных средствах он свободно выплавляет 800 тыс. пуд., чугуна и переплавляет до 30 тыс. пудов на мелкое литье, посуду, части земледельческих машин мельничных приборов и т. п., отливая по сути до 50 тыс. пуд. водопроводных труб и артиллерийских снарядов прямо из доменных печей.

Если усилить средства, Каменский завод будет, без всякого сомнения, давать более миллиона пудов в год.

Нижнеисетский завод.

Нижнеисетский казенный завод основан в 1796 году, расположен по р. Исети, ниже гор. Екатеринбурга, в 11 верстах от последняго. Он относится к числу передельных, так как не занимается выплавкой чугуна, а получает последний с других казенных заводов, а именно с Гороблагодатских и с Каменского.

В нем существуют следующия производства: пудлинговое, сварочное, кричное, листовое и литейное. Завод приготовляет главным образом сортовое железо, как-то: шинное, полосовое, круглое и квадратное, также угловое, для чего в заводе имеются четыре пудлинговых печи, системы Боэциуса, работающие на дровах с суточной производительностью каждая в 220 пудов, три сварочных газовых системы Сименса. Газ получается в генераторах, работающих на дровах и торфе с пнями.

Прокатные устройства состоят из двух станов: двухвалкового и трехвалкового—последний для прокатки мелких сортов. Прокатные станы приводятся в движение тюрбинами „Виктор» в 100 сил каждая. Число оборотов двухвалкового стана от 45—60, а трехвалкового от 150—200. В год приготовляется от 200—250000 пудов железа.

В прежнее время листовое железо готовилось исключительно из кричного, для чего в заводе имеется семь контуасских горнов, при них среднебойные водяные молота. Кричного железа в год приготовляют около 40000 пуд., оно поступало в листопрокатный цех, в котором находятся два прокатных стана. Один, приводимый в движение колесом Швампруга, для прокатки черной досчатой болванки (кричной) на сутунку, а другой с тюрбиной Жонваля, для приготовления листов. Для нагрева сутунок и листов служит листокалильная трехочелковая печь, работающая на дровах, а для подогрева прокатанных листов пред пробивкой под молотами—листоотдеючная, трехочелковая газовая печь. Генератор для получения газа работает на дровах. Листового железа готовится в год от 35—60000 пудов.

Необходимо заметить еще, что Нижнеисетский завод долгое время готовил в довольно значительных количествах меры и весы для различных городских управ России, теперь год от году этих заказов делается все меньше.

Литейное производство, кроме нужд завода, как-то: литья валков, шестерен и др. передаточных механизмов, занималось и приготовлением посуды, преимущественно для азиатского рынка, а именно: литьем различного рода кувшинов, (кунганов), а также котелков, сковород и т. п. Теперь это литье совсем оставлено и литейный цех служит исключительно для нужд завода.

В нем имеются две вагранки и одна отражательная литейная печь.

Дутье для кричных горнов и вагранок доставляется мехами (старинного устройства) приводимыми в действие верхненаливным колесом. Упругость дутья от 2—21/2" дюймов.

Как на вспомогательные дела, нужно указать на механический, имеющий довольно много станков для обработки металлов, столярный для делания моделей, кирпичный для приготовления огнеупорных кирпичей и набоек.

Дрова и уголь заготовляются из собственной дачи. В даче между прочим имеются залежи бурого железняка, прекрасных качеств, настолько капитальные, что возникает вопрос о постановке доменного производства.

Для скопа воды служит пруд, отделяемый от завода плотиной. Максимальный скоп 51/2 аршин.

Рабочих в заводе около 2000. Управитель завода горный инженер Степан Степанович Чемолосов.

Пермские пушечные заводы.

Пермские пушечные заводы принадлежат правительству и находятся в ведении министерства земледелия и государственных имуществ по горному департаменту. Они расположены на береговой полосе левого берега р. Камы. под 58°2' северной широты и 25°56' восточной долготы, в 31/2 верстах выше города Перми, лежащего на том же берегу этой реки; линия Пермской железной дороги проходит непосредственно за заводской оградой и имеет против завода станцию „Мотовилиха“ с веткой к заводским площадям. Заводы эти возникли на месте бывшего казенного же Мотовилихинского медеплавильного завода, построенного в 1736 году на реке Мотовилихе, впадающей в реку Каму в расстоянии около версты от нее. За недостатком руд завод был закрыт в 1863 году.

Рис. 102. Общий вид Пермских пушечных заводов (Первая половина).

Положение заводов на р. Каме и при Пермской железной дороге весьма выгодно. С 1863 г. положено начало приготовлению стальных орудий, мелкого калибра, а в 1868 береговых в 8" и 9". Около половины 70-х годов, в видах приспособления завода к приготовлению орудий еще более крупных калибров, на заводе была произведена постройка необходимых для того устройств и в том числе 50-ти тонного парового молота, весом 3000 пуд.; особенность его представляет цельный стул весом 38000 пуд. В 1890 году начато электрическое плавление металлов по способу Славянова. Начало выплавки мартеновской стали относится к тому же времени, причем первоначально готовились только твердые сорта стали, с 1893 года введена плавка на основном поду для изготовления мягких сортов литого металла для прокатки на котельные и корабельные сорта; с 1896 года для удовлетворения требованиям, неразрываемости полевых орудий завод стал вводить в состав стали известное количество никеля, а с 1898 года—переходит на изготовление орудий крупных и средних калибров из мартеновского металла, изготовив в том же году первое скорострельное орудие системы Капэ. В 1899 году пущена в действие новая гидравлическая штамповочная фабрика для изготовления корпусов снарядов и частей орудий мелких калибров по привилегированному способу Эргардта (Дюссельдорф)

Кроме приготовления стальных орудий для сухопутной артиллерии, чугунных и стальных артиллерийских снарядов для сухопутной и морской артиллерии, завод принимает и частные заказы по исправлении различных машинных, пароходных, паровозных частей и церковных колоколов по способу электрической отливки Славянова, а также изготовление паровых машин, котлов на постройку пароходов.

Лесных дач при заводе пять. Из них Мотовилихинская (при самом заводе) площадью в 74.236 дес., Висимская в 60 вер. вверх по Каме на левом берегу ее в 21.5564 дес., Пысковская в 200 вер. вверх по Каме на правом берегу ее в 23.426 дес., Юговская и Аннинская в 39 вер. на юг от завода, площадью в 64.759 дес. Последние две дачи Пермскими заводами эксплуатируются только отчасти; большая же часть их служит для надобностей Юговского завода.

Рис. 103. Общий вид Пермских пушечных заводов. (Вторая половина).

За недостатком древесного топлива, вследствие истощения лесных дач, недостающее его количество пополняется покупными дровами, каменным углем, мазутом. Дрова, древесный уголь и мазут доставляются к заводу сплавом, а каменный уголь по железной дороге. Горючих материалов расходуется в среднем дров 23.535 куб. саж., каменного угля 288.269 пуд., мазута 571.223 пуд., угля древесного 3.716 кор., антрацита 26.500 пуд., кокса 5800 пуд.

Чугун получается с казенных Гороблагодатских и частью с Саткинского и Каменского заводов. Доставляется он по Пермской железной дороге, за исключением Саткинского чугуна, который от Уфы доставляется водой.

Огнеупорные материалы, как-то: огнеупорная глина, кварцевый камень и песок и другие—все местного происхождения; глина и песок из Кунгурского уезда, кварцевый камень с Урала. Доставляются эти материалы частью водой, частью по железной дороге.

Средства завода по различным отраслям производства состоят из следующого.

Сталелитейная фабрика.

Мартеновских печей на кислом поду на 13 и 20 тонн—2; тоже на хромистом поду на 7 и 15 тонн—2, тигельных печей Сименса на 56 тиглей или 120 пуд. каждая—6, муфельных для подогрева тиглей—12, генераторов—60, кранов паровых на 40 тонн—4, кранов мостовых с общей подъемной силой на 90 тонн—10, печей для отжига снарядов—2 и сушил—2.

Чугуно и медно-литейная фабрика.

Вагранок—9, отражательных печей на 1000 пуд. садки—1, тоже на 600 п.—1, медиплавильных горнов—2, ручных подъемо-поворотных кранов—6, паровых воздуходувных машин в 20 сил—1, паровых котлов—2, вентиляторов центробежных—3, бегуны и грохота.

Рис. 104. Здание закалочной для орудий, снарядо-приемной и других пушечных Пермских заводов.

Пудлингово-прокатная фабрика.

Паровых котлов—6, мелкосортный прокатной стан с 40 сильной паровой машиной—1, среднесортный, с такой же машиной в 75 сил—1, листокатальный с паровой реверсивной машиной в 500 сил—1, тоже с машиной в 800 сил—1, ножниц продольных и поперечных—2, круглых пил с отдельными паровыми машинами—2, правильный станок с 8 сильной паровой машиной—1, паровой молот в 75 тонн—1, тоже в 31/2 тонны—2, кранов ручных—4, печек пудлинговых Шпрингер-Баташева нефтяных—2, газовых—1, печей пудлинговых—4, сварочных Сименса—6, нефтяных сварочных—2, калильная—1, голлсфан—1, генераторов—2.

Заливание пустот в металлических вещах, напр., раковин в чугунных и медных отливках, непроварки в железных, пузыри и проч. в стальных вещах, а также случайно пробитые или ненужные сквозные отверстия в каких угодно металлических предметах.

Заливание трещин в металлических вещах куда относится и спайка расколотых церковных колоколов весом в 1000 и более пудов.

Сливание друга с другом двух предметов, для двух частей одной сломанной вещи.

Приливание отломанных частей металлической вещи, например, зубцов у зубчатых колес и проч., а также недостающих частей, вследствие неудачной отливки, отковки или механической отделки.

Можно еще, при помощи электрической отливки, исправлять изношенные (стертые) поверхности машинных частей наливанием на них металла и изношенные конические и клинообразные предметы наливанием металла на толстый конец, после чего тонкий срезается.

Можно вообще наливать слой металла на металлический предмет для какой-бы то ни было цели, напр. для уменьшения коэффициента трения наливать слой бронзы на трущуюся поверхность, или же для уменьшения способности изнашивания, наливать слой твердого или более прочного металла и проч.

Рис. 105. Здание мартеновской фабрики Пермских пушечных заводов.

С помощью электрической отливки можно обратить белый твердый чугун в серый мягкий в желаемом месте. Эта работа имеет применение для размягчения жестких острых кромок чугунных отливок и дает возможность отливать вещи из чугуна, мало пригодного для литья.

Можно отливать целые небольшие вещи в некоторых исключительных случаях наприм. в таких местах, где нет литейных печей, в фабриках, отдаленных от литейных заводов, на судах во время плавания и проч.

Как вспомогательное средство в литейной фабрике электрическая отливка значительно облегчит и улучшит приливание больших количеств чугуна к чугунным вещам и дает возможность приливать большие количества стали к стальным, железным и чугунным вещам, что до открытия Славянова представляло невозможную работу.

Ко всему этому необходимо дополнить, что электрическая отливка настолько не сложна, что ее может вести всякий, мало-мальски понимающий свое дело литейщик и при том после самой незначительной практической подготовки.

Выгоды же от нее вне всякого сомнения неисчислимы.

Тигельная фабрика.

Паровых машин в 10 и 25 сил—2, паровых котла—2, бегунов—2 пары, глиномялок и проч.—3, ручных прессов для тиглей—2, тоже механических—1, стропил для глины—2, для тиглей—8, вагранок для обжига доломита—1.

Столярные фабрики.

Паровая машина в 16 сил—1, паровой котел—1, сверлильный станок для дерева—1, круглая пила—1, ленточных—2, токарных станков—4, строгальных и проч.—4, верстаков столярных—75.

Рис. 106. 50-ти тонный паровой молот Пермских пушечных заводов.

Кирпичеделательная фабрика.

Паровая машина в 15 сил—1, паровой котел—1, бегунов—1, грохотов—1, глиномялок—1, прессов для формовки кирпича—2, печей для обжига кирпича огнеупорного—3, красного—2.

Лесопильная.

Паровая машина в 25 сил—1, паровых котлов—1, пил параллельных об каждом ставе—2.

При заводе имеется собственная физико-химическая лаборатория. Для передвижения грузов внутри заводского двора проложена конно-железная дорога общим протяжением в 171/2 верст; водоснабжение завода производится водопроводом из пруда бывшего Мотовилихинского завода, общая длина водопровода 1234 саж. Для хранения нефти построены на берегу Камы два железных бака—один на 20.000, а другой на 270.000 пудов вместимости.

Завод, как и квартиры служащих, освещаются электричеством.

Постоянных рабочих на заводе задолжается от 2300 до 3300 чел. ежедневно.

В заводе имеются: механические фабрики, состоящие из отделений—токарного, снарядо-шрапнельного, слесарно-сборочного, оружейно-сборочного, котельного и орудийного; чугунно-литейная фабрика, пудлингово-прокатная, здание печей Сименса-Мартена, кузнечно-молотовая фабрика, сталелитейная и много других.

Во дворе фабрики на площади обращает на себя внимание, поставленная на особом постаменте, 20 дюймовая чугунная гладкоствольная пушка, заряжающаяся с дула круглым ядром. Эта пушка была приготовлена в 1868—69 г. по заказу морского ведомства. Чугунный слиток, весящий свыше 4 тыс. пуд., был отлит на Пермском заводе; в отделке эта пушка весит 2800 пуд.; она была выставлена на пробу стрельбой и выдержала 300 выстрелов, без малейших повреждений; вес ее заряда около 4 пудов, вес круглого ядра около 30 пудов. Результаты были признаны хорошими, но пушек такого типа не стали заказывать, в виду их недостаточной меткости. Пушка эта поставлена на каменный постамент и утверждена взамен лафета, на подушках, служивших для поворачивания исторического чугунного стула 50-ти тонного молота, весящего 40 тыс. пуд.

В селении Мотовилиха свыше 16 тыс. жителей, в нем имеются: одна каменная церковь, волостное правление, мужское и женское училища, почтово-телеграфная контора, общество потребителей.

Рис. 107. Орудийная фабрика № 1 Пермских пушечных заводов.

Кузнечно-молотовая фабрика.

Паровых котлов—12, воздуходуховных машин в 40 сил—1, калильных печей, действующих на всех употребляемых заводом видах топлива—25, горнов кузнечных нефтяных—1, древесно-угольных—3, паровых молотов: в 50 тонн, а при действии верхним паром до 120 тонн—1, в 12 тонн—1, в 8 тонн—1, в 5 тон.—1, в 31/2 тонны—1, в 3 тонны—5, в 21/2 тонны—1, в 1 тонну—2, в 1/3 тонны—2, пил круглых с паровыми машинами—2, паровых подъемных кранов на 50 тонн каждый—2, паровой ворот—1, шаровая лебедка—1 и ручных поворотных кранов—9.

Прессовая фабрика.

Водотрубных котлов Бабкок и Вилькокс—6, донок Спо—3, водочиститель Дерюмо—1, паровых насосов до 300 атмосфер—2, паровых машин в 120 сил—1, генераторов—1, конденсаторов—1, аккомуляторов—1, горизонтальных прессов—больших с ходом в 4.000 т.—1, сдвоенных малых—1, вертикальных прессов—больших—1, малых—4, калильных нефтяных печей—5, баков для нефти—больших—1, малых—5, вентиляторов Шилле—1, пил для резки металла—2, пружинных молотов—1, мостовых кранов—1, пильных станков—больших—3, малых—10, станков токарных—3, располировочных—2, точил разных—5, слесарных тисов—10.

Орудийные фабрики.

Паровых машин—в 50 и 75 сил—2, паровых котлов—6, станков токарных, сверлильных и нарезных—180, долбежных, строгальных и проч.—45, пил—1, кранов железных мостовых—5, тоже деревянных—1, горизонтальных печей—1, вертикальных в 6 сажень—1, чан с маслом глубиной в 6 саж.—1, кранов мостовых—2, и воротов подъемных.

Токарная, слесарно-сборочная и котельная фабрика.

Паровых машин в 200 сил, 150 и 20 сил—3, паровых котлов—6, кузнечных горнов нефтяных—10, вентиляторов—3, паровых молотов в 1/6 и 1/4 тонны—2, кранов мостовых—7, поворотных—5, станков токарных, токарно-сверлильных и нарезных—66, долбежных, фрезовочных и строгальных—20, ленточных пил—1, прессов и ножниц—3, клепательных машин—1, заклепочных—1, тисов слесарных—95.

Снарядные фабрики.

Станков: токарных, токарно-сверлильных и нарезных—203, долбежных, фрезовочных и строгальных—5, печей для нагрева снарядов—4, аппаратов для закалки—6, чанов с маслом—1, мостовых кранов—1, котлов для расплавки металла для пуль—4, пулелитных машинок—3, котлов для серы—1.

Фабрика электрической отливки Славянова.

Динамо-машина, в 100 вольт и 1000 ампер с паровым двигателем в, 50 сил—1, то-же в 60 вольт и 300 ампер с двигателем в 60 сил—1, печей подогревательных 2, литейный чан—1, подъемный кран—1. К этому производству мы сделаем маленькое пояснение. Электрическая отливка металлов по способу умершого горного инженера Николая Гавриловича Салвянова, привиллегированная как в России, так и за границей, заключается, главнейшим образом, в наливании расплавляемого электрическим током металла на желаемую часть металлической вещи, причем самая вещь на месте излома также расплавляется и, таким образом, соединяется с наливаемым металлом и соединяется настолько прочно, что при следующем изломе трещины получаются на новом месте, но никак уже не по спайку.

Металл обрабатываемой вещи и отливаемый металл могут быть одинаковые и различные.

Отливаемым металлом служит металлический стержень, который вместе с тем составляет один из электродов вольтовой дуги. Вольтова дуга поддерживается автоматически, с помощью специального регулятора.

Источником электричества может служить динамо-машина без посредства аккомуляторов, но в таком случае она должна иметь несгораемый якорь и развивать силу тока не менее 200 ампер, при напряжении не менее 50 вольт. Можно применить машину и более слабую или неподходящей конструкции, но тогда необходима баттарея аккумуляторов.

Вот работы, которые могут быть выполняемы при помощи электрической отливки.

Нижне-Тагильские и Луньевские заводы.

Заводы эти находятся в трех уездах Пермской губернии, а именно: в Верхотурском, Соликамском и Пермском, и принадлежат наследникам П. П. Демидова князя Сан-Донато. В последовательном порядке Нижне-Тагильские заводы были основаны: Выйский—в 1721 году, Нижне-Тагильский—в 1725 году, Лайский—в 1726, Черно-Источинский—в 1729, Висимо-Шайтанский—в 1741, Нижне-Салдинский—в 1760 г., Висимо-Уткинский в 1771, Верхне-Салдинский—в 1782 г. (Авроринский—в 1850), Антоновский—в 1853 и Исинский—в 1873 году; Луньевские заводы—Никитинский и Александровский—были приобретены покупкой в 1884 году.

Земли, принадлежащей заводам, всего 868.700 десятин, из них леса 733.667 дес.; при этом следует заметить, что Нижне-Тагильская дача, заключающая в себе 620.513 дес., из которых под лесом 531.336 дес., принадлежит заводам на праве посессионном.

Обширная производительность заводов Нижне-Тагильского округа требует большое количество горючего для заводского действия, между тем много лет длящееся производство значительно истощило леса округа. Правда в последнее время заводы округа из года в год увеличивают потребление кокса и антрацита, но все-таки древесного топлива своего не хватает и, в особенности для более удаленных от Нижне-Тагильского завода заводов, приходится закупать его в смежных дачах.

Рудные богатства, главным образом, заключаются в Нижне-Тагильской даче, и в этом отношении пальма первенства бесспорно принадлежит горе Высокой, у подножия которой раскинулся Нижне-Тагильский завод.

В дачах заводов Нижне-Тагильского округа встречаются месторождения магнитного и бурого железняка, железного блеска, хромистых руд, но в большинстве случаев они мало исследованы и только еще приступлено к расследованию.

Кроме того, так как в округе Нижне-Тагильских заводов есть медиплавильный завод, то ведется своя разработка медной руды на Рудянском руднике вблизи Высокогорского; шахта рудянская одна из самых глубоких в России и идет до 130 саж.; над рудником, заключенная в искусственное сооружение, протекает речка Рудянка; медной руды добывается на руднике до 3 мил. пудов в год.

В дачах округа есть богатые золотые и платиновые россыпи, обнаружены серебряные и свинцевые руды и найден серный колчедан. Главный завод округа Нижне-Тагильский. Он находится в 2 верстах от станции того-же имени Пермь-Тюменской железной дороги и соединен с нею рельсовым путем, который связывает также между собой завод с населением около 40 тыс., окружен горами, которые, вытягиваясь цепью, удаляются от него.

Горные заводы графа С. А. Строганова.
В настоящее время, в шести уездах Пермской губернии, в западной ее половине, графу Сергею Александровичу, на правах полной собственности, принадлежат следующие заводы: Билимбаевский чугунноплавильный в Екатеринбургском уезде, Добрянский, с вспомогательным при нем Софийским железоделательным в Пермском уезде; Очерский, с дополнительным при нем Павловским железо-делательным в Оханском уезде, Кыновский чугунноплавильный и железоделательный в Кунгурском уезде. Кувинский чугунноплавильный в Соликамском уезде и Уткинский чугунноплавильный, а отчасти и железоделательный, в Красноуфимском уезде.

Заводы Строганова были основаны в первой половине XVIII столетия.

Заводы графа Строганова занимают площадь около 11/2 миллиона десятин и задолжают на всех своих работах—постоянных и временных—до 36 тыс. рабочих рук; при этом годичная выплавка чугуна доходит до 2 миллионов пудов, годичная-же производительность продажных сортов железа достигла более 11/2 мил. пуд.

Главная контора всех заводов находится в селе Ильинском, где живет и управляющий всеми заводами округа, горный инженер Николай Степанович Конюхов.

Заводы Княгини Е. Х. Абамелек-Лазаревой.

Княгине Абамелек-Лазаревой принадлежит на праве собственности пять заводов: Чормосский, Нижне-Чормосский (вспомогательный), Кизеловский, Полазнинский—действующие и Хохловский—не действующий. Кроме того Усольские и Ленвинские соляные промысла и Кизеловские каменоугольные копи. Первые три завода, соляные промысла и копи находятся в Соликамском, Полазнинский завод—в Пермском и Хохловский—в Оханском уезде.

Число рабочих постоянных и временных около 5.700 мужчин и 400 жен. В заводе имеется: православная церковь, мечеть, больница.

Полазнинский завод.

Полазнинский железоделательный завод находится в Пермском уезде и расположен на реке Полазне, в трех верстах от ее устья, на левом берегу Камы. Завод основан в 1797 году дворянином Иваном Лазар. Лазаревым.

Заводская дача в 105.076 десятин.

Чугун получается из Кизеловского завода и доставляется до ст. Березники о железной дороге, а оттуда сплавом.

В заводе существует пудлинговое, сварочно-прокатное и листокатальное производства.

В заводе жителей около 4150 чел.

От Посадской пристани на р. Каме завод отстоит в 21/2 верстах, от Левшино в 18 верстах.

Богословский горный округ.

В состав Богословского горного округа входят заводы: Богословский—медиплавильный, Сосьвинский—чугунноплавильный и железоделательный, Надеждинский—сталерельсовый, небольшой завод серной кислоты и хромпика, цементный завод, золотые промысла и рудники медные и железные. Округ этот лежит на восточном склоне Урала. В западной части своей чрезвычайно горист, хотя в других его частях есть большие болота. В руки теперешних владельцев составивших Богословское акционерное общество, заводы округа перешли с 1896 года, хотя постройка самого старого из них—Богословского—относится ко второй половине XVIII столетия. В настоящее время общество Богословских заводов владеет, землею в количестве 756.706 десятин, из них лесной площади 536.456 дес. Из рек, протекающих по округу, судоходна только одна—Сосьва; на ней у деревни Филькиной, есть пристань и от этой первой пристани начинается собственное пароходство об-ва.

Население округа, почти 29 тыс. человек, главным образом занято заводскими работами, кроме того до 5 тыс. человек пришлого элемента является на перевозки и на работы в куренях. С одной стороны суровый климат округа, с другой—прежния традиции—ссылать сюда рабочих за провинности для исправления—выработали из коренного населения привычных к заводской работе и выносливых рабочих.

Помимо богатого запаса медной руды в округе считается не менее 250 мил. пудов руды жедезной, так что Богословский округ обезпечен своею рудой на 20 с лишним лет.

На рудниках задолжается около 1.100 человек рабочих.

Главным Управляющим Богословским горным округом состоит с 1900 года инженер-технолог Федор Федорович Эйхе.

Алапаевские заводы Н-в С. С. Яковлева.

Наследникам Сергея Саввича Яковлева принадлежат Алапаевские заводы, находящиеся в Верхотурском и Ирбитском уездах Пермской губернии. В состав округа входит четыре завода: Нейво-Алапаевский, Нейво-Шайтанский, Верхне-Синячихинский и Ирбитский.

Заводы эти были основаны в 1704 году и занимают площадь в 789.688 десятин земли по планам первоначального приграничения земель к заводам, но уже к 1 января 1899 года, за последовавшими отчуждениями числилось 419.565 дес.

За год все заводы округа проплавляют чугуна до 2 миллионов пудов.

Для приведения в действие механизмов, заводы располагают двигательной силой в 21/2 тысячи паровых лошадей и занимают свыше 3 тысяч рабочих рук.

К Алапаевскому горнозаводскому округу н-ов С. С. Яковлева и Рукавишниковых принадлежат на посессионном праве четыре действующих завода: Нейво-Алапаевский, в котором находится главное управление округом, Нейво-Шайтанский, Верхне-Синячихинский и Ирбитский. Заводы эти расположены в двух смежных уездах—Верхотурском и Ирбитском. Собственно у заводов осталось земли и лесов более 484 тыс. дес., остальная же часть находится в пользовании крестьян. Выплавка чугуна на всех заводах округа доходит до 2 мил. пудов.

Самым значительным заводом округа по своему производству и населению является Нейво-Алапаевский завод. Он расположен вблизи заштатного города Алапаевска.

Руда, попреимуществу бурый железняк, добывается на своих рудниках, находящихся от завода в 318 верстах, употребляемый для сдабривания магнитный железняк доставляется с Высокогорского рудника. Продукты производства сбываются, главным образом, на Нижегородской и Ирбитской ярмарках, ровно как и в Сибири и низовьях Волги.

Кроме руд дача Алапаевских заводов богата разного рода ископаемыми и минералами. В заводе существуют следующия производства: чугунноплавильное, пудлинговое, кричное, мартеновское сварочное, листокатальное с листоотделочным, прокатка котельного, крупносортного, среднесортного и малосортного и рельс, при них вспомогательные: литейное, кузнечное, механическое, столярное, лесопильное и кирпичеделательное.

Для доменного производства существуют две доменных печи; для пудлингования—10 печей Боэциуса; кричное производство существует исключительно только для утилизации отбросов, которые не могут идти в передел в мартеновском производстве, как напр., ржавая обрезь, сварочный шлак, кричное производство ведется в одном горне. Для мартенования служит одна 15-ти топочная печь с 4 генераторами, двумя подъемными гидравлическими кранами, с тюрбинами в 6 и 10 сил, одним разливным ковшем и одним же вертикальным подъемом для дров и металлов. Для сварочного прокатного производства имеется 5 сварочных печей Сименса, с 5-ю при них генераторами и три простых печи с тремя прокатными станами. Для листокатального производства приспособлены 5 газовых печей и 5-же двупарных листокатальных станков; листоотделочное производство ведется на пятя газовых двуместных нагревательных печах с тремя при них генераторами и пяти рапонных хвостовых молотах, движущимися тюрбинами по 15 сил.

Народонаселения в Нейво-Алапаевском заводе числится до 11000 челов.; в заводе имеются: церковь, больница, приемный покой и аптека, а при других заводах округа—приемные покои и аптеки. В даче Алапаевского округа около деревни Южаковской Башкирской волости, на горе Зотихе, добывается самый лучший аметист на Урале.

Главное управление округом находится в Нейво-Алапаевском заводе.

Омутнинские горные заводы.

Заводы Омутнинского округа—Омутнинский, Кирсинский, Песковский и Пудемской—находятся в двух уездах Вятской губернии и принадлежат ярославскому первой гильдии купцу Ник. Петр. Пастухову. Омутнинским и Пудемским, находящимся в Глазовском уезде, г. Пастухов владеет на посессионном праве, а остальные два, из которых Кирсинский находится в Слободском уезде, а Песковский—в Глазовском, составляют собственность владельца. По году своих производств означенные заводы должны быть названы: Омутнинский—чугунноплавильным и железоделательным, Пудемской и Кирсинский железоделательным, а Песковский—чугунноплавильным и чугуннолитейным. Основание заводов относится к 1773 году.

Общая площадь всех четырех заводов доходит до 316 тыс. десятин земли.

Всех рудников, доставляющих на заводы руду, на площади, занимаемой и арендуемой в других дачах заводами, до 140.

Относительно заводского устройства следует заметить, что доменные печи, которых на всех заводах 5, принадлежат к двум типам: три из них старой системы, действуют на холодном дутье и дают в сутки около 700 пуд., причем на короб угля получается чугуна 121/2 пуд.; остальные две—шотландской системы действуют на нагретом до 120°—150° дутье и дают за сутки до 900 пуд.; воздухонагревательные аппараты отапливаются доменными печами.

Главноуправляющий Омутнинских заводов Горный Инженер, Иван Поликарпович Шишов. Главная контора заводов помещается в Омутнинском заводе, где имеется почтово-телеграфная контора.

Заводы торгового дома бр. Каменских.

На правах полной собственности бр. Каменским принадлежат в Красноуфимском уезде Пермской губерниии заводы—Суксунский с вспомогательным к нему Тисовским и Молебской. Последний завод исключительно чугунноплавильный. Суксунский—жедезоделательный и Тисовской—гвоздарный. Лесная дача заводов находится в соседнем уезде—Кунгурском и занимает площадь в 3.191 дес., руда-же доставляется частью из собственной Суксунского завода дачи, частью из государственных пустопорожних земель, но большею частью—из крестьянских за определенную плату. Пробивая на своих землях „дудки“, т.е. вертикальные шахты, вплоть до залежи гнездовой руды, крестьяне выбирают ее самым примитивным способом столько, сколько можно, а затем „дудка“ бросается на произвол судьбы: добытая таким способом руда идет на продажу в завод. Выплавленный на этом заводе чугун зимой гужем, а летом сплавом по р. Сылве, идет на главный завод бр. Каменских—Суксунский, где живет обыкновенно один из совладельцев и находится главное управление заводов.

Суксунский завод производит кричное и полосовое железо.

Железо завода идет частью на постройку барж для личной надобности владельцев, но большею частью поступает на выковку гвоздя в Тисовской завод.

От г. Красноуфимска завод находится в 70 верстах, а в 35 верстах того-же города, при той-же реке Сылве, при впадении в нее речки Тисы, расположен остальной завод тех-же владельцев—Тисовской.

Тисовской завод построен почти одновременно с Суксунским и все время служил вспомогательным для Суксунского, или вернее сказать, наоборот, так как горючий получается на заводе из общей Суксунской дачи, а из Суксунского завода идет в Тисовской нужный для выковки гвоздей материал—сортовое железо.

Белорецкий горный округ.

В состав горного округа, принадлежащего акционерному обществу Белорецких заводов, входят четыре завода, три из которых—Белорецкий, Тирлянский и Кагинский—чугуноплавильные и железоделательные, а четвертый—Узянский—исключительно чугуноплавильный. Все заводы находятся в Оренбургской губернии, из них Тирлянский лежит в 110 верстах на юго-восток от станции „Вязовая“ Самаро-Златоустовской железной дороги. Теперешний округ Белорецких заводов составился из двух отдельных округов, с различным для каждого прошлым.

Земельные участки Белорецких заводов, занимающие в общей сложности 271.791 дес. земли, разделяются на две дачи: Белорецко-Тирлянскую и Кагинско-Узянскую. Первая дача, занимающая площадь в 210 тыс., десятин, находится в полной собственности общества; во второй же даче полную собственность составляют лишь 22.545 дес., а остальные 39.246 десятин находятся в долгосрочной аренде.

Белорецкие заводы проплавляют руды двух сортов—бурые и магнитные железняки. Из рудных залежей на первом месте надо поставить знаменитую гору Магнитную, находящуюся от центра правления округа—Белорецкого завода—в 75 верстах.

Насколько богата гора рудой, можно судить уже по одному тому, что для действия всех Белорецких заводов достаточно бывает запаса руды, вынутой из недр горы только в течение пяти недель работы: за это время добывается руды свыше 2 мил. пудов.

Руда горы Магнитной прекрасного качества и богата содержанием железа; по анализам ве обожженой руде содержится металлического железа 67%—68%, вредных-же примесей—серы и фосфора—ничтожные количества.

Число рабочих рук, занятых заводами округа доходит до 9 тысяч.

Белорецкий завод на вновь прибывшего в него человека производит приятное впечатление. Особенно бросаются в глаза чрезвычайно широкие улицы, на которые разбит завод. Из построек выделяются: больница, училище, библиотека, заводская контора и др. В заводе рабочих свыше 51/2 тыс.

Завод имеет цеха: доменный, мартеновский, пудлинговый, кричный и прокатной.

Имеющий общее происхождение с Белорецким заводом—завод Тирлянский производит за год выплавки чугуна до 800 тыс. пудов; выплавка ведется в двух доменных печах.

Тирлянский завод сосредоточил главную деятельность свою на прокатке и выделке сортового и листового железа потому, что железо это находит, широкий сбыт в Азию, главным образом в Бухару, куда идет за год до 100 тыс. пудов.

Производится кроме того на заводе томление стали и для этой цели в сталетомительном отделении имеется четыре печи для цементации с садкой по 80 пуд. каждая.

Более молодой, по сравнению с предыдущими, завод Кагинский расположен по р. Каге при впадении ее в р. Белую. Этот небольшой завод общества раскинулся довольно живописно на скале и по ее склонам. Завод состоит из доменной печи, литейной и мастерских, где занимаются вытягиванием железных проволок и приготовлением крючьев для телеграфных столбов.

Главную работу Кагинсксому заводу доставляет телеграфное ведомство, которое ценит изделия этого завода; не долее, напр., как года два тому назад, завод сдал заказ в 70 тыс. пудов телеграфной проволоки и 25 тыс. пуд. (300 тыс. штук) крючьев для телеграфных столбов. Кроме того завод готовит за год до 100 тыс. пудов сортовой проволоки и 330 тыс. пуд. проволочных гвоздей, начиная с барочных и кончая самыми мелкими.

Заводы Катавского округа.

Основанные в 1758 году купцами Твердышевым и зятем его Мясниковым заводы Катавского округа—Катав-Ивановский, Усть-Катавский и Юрюзань-Ивановский—в настоящее время принадлежат князю и княгине Белосельским—Белозерским на правах собственности, причем первые два составляют собственность князя, а последний—княгини.

Площадь всей земли, принадлежащей заводам округа и находящейся в Уфимской губернии на западном склоне Урала, около 366.000 дес., из них лесу около 290.000 десятин.

В течение года на заводах округа проплавляется руды около 21/2 мил. пудов, чугуна получается до 11/2 мил. пуд. и выделывается железа более полумиллиона пудов и стали до 11/2 тыс. пудов. Население округа доходит до 19 тыс. жителей обоего пола, из них занято на постоянных работах более 21/2 тыс. человек и около 5 тыс. на временных; всего за год они зарабатывают более миллиона рублей. Между заводами округа, а также и между двумя ближайшими железнодорожными станциями—Усть-Катав и Вязовая устроено телефонное сообщение, по времени своего введения 1881 г. одно из первых в России.

Главный завод округа Катав-Ивановский, находящийся в 30 верстах от ст. „Вязовая“. Дорога прекрасно шоссирована, а в скором времени предположено проложить рельсовый путь.

Катав-Ивановский завод чугуноплавильный и железоделательный имеет четыре доменных печи с общей производительностью в сутки до 4.300 пудов; чугун получается исключительно серый и весь без остатка идет на бессемерование при самом заводе, для чего на заводе имеются две реторты вместимостью до 600 пудов. Вся сталь идет для приготовления рельсов; болванки льются на рельсы двойной длины. За год отливается бессемеровской стальной болванки свыше 1 мил. пудов и приготовляется фасонного литья до 8 тыс. пуд.

На заводе выстроена и работает одна мартеновская печь и при ней четыре генератора. За год завод приготовляет железных рельсов до 940 тыс. пуд., мелкосортного железа—свыше 14 тыс. пуд. и крупносортного до 6 тыс.

Второй завод, принадлежащий князю Белосельскому-Белозерскому—Усть-Катавский,—отстоит от выше описанного в 23 верстах в редкой по красоте местности; ближайшая станция железной дороги—„Усть-Катав» отстоит от завода в 31/2 верстах и соединена шоссированной дорогой. На заводе задолжается рабочих: постоянных до 300 чел. и временных до 1.150.

Здесь процветают производства: кричное и пудлинговое.

Хотя Юрюзань-Ивановский завод не принадлежит князю Белосельскому-Белозерскому, но он находится под общим управлением Катавских заводов. Завод этот с половины XIX столетия перешел во владение генерала от артиллерии И. С. Сухозанеш, а затем его наследникам; с 1869 года он отдавался в аренду разным лицам, и только в 1891-м году приобретен теперешнею владелицею. Завод находится в Златоустовском уезде Уфимской губернии в 9 верстах от ст. „Вязовая“ Самаро-Златоустовской жел. дороги. Юрюзанский завод расположен по судоходной реке Юрюзани, впадающей в р. Уфу, которая в свою очередь, впадает в р. Белую, приток Камы.

На заводе работает постоянных до 800 чел., временных до 1100 ч.

Заводы Симского горнозаводского округа.

В состав округа, находящегося в Уфимской губернии входят заводы: Симский, Миньярский и Николаевский; округ этот на правах полной собственности принадлежит г.г. Балашевым и в общей сложности заключает в себе 256.000 десятин земли, в том числе 210.000 десятин леса. В Златоустовском уезде, в 103 верстах от Симского завода, находятся принадлежащие округу рудники, числом до 10, известные под общим названием „Тяжелых рудников», они, главным образом, доставляют на заводы бурые и шпатовые железняки. На заводских работах округа задолжается более 5 тыс. рабочих рук.

Наиболее значительным и самым старым заводом округа, где и сосредоточено управление округом, является Симский завод, расположенный в живописной местности, изобилующей превосходными видами. Низменное местоположение завода заставляет население страдать от грязи.

На гористом месте, при слиянии реки Миньяра с р. Симом, на которой расположен Симский завод, находится другой завод округа—Миньярский. От Самаро-Златоустовской жел. дороги, а именно от ст. „Миньяр», завод отстоит в 31/2 верстах. Население завода более чем в Симском; рабочих рук задолжается заводом до 2 тыс.

Миньярский завод попреимуществу передельный, в нем нет даже доменной печи, зато здесь сосредоточено пудлинговое производство.

На заводе приготовляется крупносортное и мелкосортное, резное, матовое, кровельное и листовое тяжеловесное железо и лопаточная сталь. Всего за год приготовляется до 500 тыс. пудов.

Самый молодой завод округа Николаевский, построенный в 1866 году, находится в 27 верстах от ст. „Кропачево“. Завод этот появился благодаря тому обстоятельству, что место, выбранное для его постройки, изобиловало в те времена лесом; нынче же ощущается недостаток его для заводского действия; население завода доходит до 21/2 тыс. человек, из них более 11/2 тыс. занято работами на заводе.

От ст. „Аша“ в полуверсте владельцами округа строится новый завод „Балашевский“: 18 июня 1899 года была закладка его и для этого завода отведено под дачу из общей площади округа 35.000 десятин.

Таким образом в округе Симских заводов приготовляются железо: листовое, кровельное, лафетное, полосовое, шинное всех прокатов, квадратное и круглое; сталь цементная полосовая, дорожная и колотая и кроме того отпускается сырой продукт чугун—серый, половинчатый и белый.

Управляющим Симским Горным Округом состоит горный инженер Алексей Иванович Умов.

Зигазинский чугуноплавильный завод
г.г. Шамова и Кальсина.

На отрогах Южного Урала, в Оренбургской губернии, еще по-сейчас можно найти дремучие леса, эксплоатация которых главным образом привлекает сюда лесопромышленников. Большое внимание при приобретении таких богатых лесом участков обращается на то, чтобы лес при эксплоатации можно было легко сплавлять. Теперешние владельцы Зигазинского завода приобрели в 1888 году для эксплоатации леса удобную в этом отношении дачу, находящуюся в Верхнеуральском уезде Оренбургской губернии по реке Зигазе.

Река эта впадает в р. Зилим—приток р. Белой. При ближайшем осмотре дачи была найдена железная руда, а при тщательных разведках оказалось, что залежи руды очень богаты и находятся почти на самой поверхности земли.

Открытие это побудило владельцев дачи немедленно, в том-же 1888-м году, приступить к постройке чугуноплавильного завода. На р. Зигазе было выбрано для него место и через два года—в 1890 году—среди глухих башкирских лесов возник завод, названный Зигазинским. Немало пришлось преодолеть строителям его затруднений, так как кругом верст на 75 не было ни малейшого следа пути. Но мало-по-малу были проложены подъездные дороги, материалы, необходимые для постройки, доставлены, началась разработка рудников, введен был печной способ углежжения—и завод начал функционировать.

Главным элементом заводского населения являются русские, число которых доходит до 11/2 тыс., а во время работ на рудниках увеличивается еще человек на 300.

Коренное-же население—башкиры и татары соседних деревень—заняты по-премуществу рубкой леса извозом.
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